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Usinages et assemblages des dormants P.6
Calage pour débits des dormants P.6
Drainage apparent des dormants et traverses ouverture intérieure P.7
Drainage caché des dormants ouverture intérieure P.8
Drainage caché des traverses ouverture intérieure P.9
Usinage seuil PMR TFY1109 ouverture intérieure P.10
Drainage des dormants ouverture extérieure P.11
Drainage des chéssis fixe en ouverture extérieure P.12
Usinage seuil PMR TFY1116 ouverture extérieure P.13
Usinage du seuil PMR TFY 1116 Porte-fenétre 2 vantaux ouverture extérieure P.14
Assemblage par sertissage des dormants P.15
Assemblage par goupillage P.16
Assemblage par sertissage des équerres a expansion P.17
Assemblage par goupillage des équerres a expansion P.18
Assemblage par goupillage des dormants équerres a angles variables P.19
Assemblage par goupillage des traverses embouts a angles variables P.20
Assemblage du seuil PMR TFY 1109 ouverture intérieure P.21
Assemblage du seuil PMR TFY1109 avec dormant et tapées ouverture intérieure P.22
Assemblage du seuil PMR TFY1116 Porte-fenétre 1 vantail ouverture extérieure P.23
Assemblage par goupillage des traverses et montants P.24
Usinage et assemblage pour embouts de traverse pose de face P.25
Caches montants renforcés (non fournis) P.26
Montage de I'équerre feuillure 25 mm TFY3859 P.27
Montage du bouchon montant/traverse TFY4000 P.28
Equilibrage pression des feuillures P.29
Assemblage du joint central TFY5019 avec piéce d’angle TFY3848 P.30
Assemblage du joint central T410009 avec piéce d’angle TFY3835 P.31
Assemblage du joint central T410009 sur dormant P.32
Montage des joints sur le dormant ouverture extérieure P.33
Pose de la mousse isolation thermique P.34
Usinage piéce d’appui / tapées P.35 =
Assemblage piece d’appui / tapées P.37 E
Assemblage tapées P.39 X
Assemblage du profilé fixation bavette P40 §
Mise en place du couvre-joint P.41 =
Montage clip couvre-joint TFY3830 P.42
Débit et assemblage du dormant d’intégration mur-rideau T730046 P43
Assemblage ventilation P.44 g
Usinages et assemblage profilé réhausseur TFY1328 pour ventilation P45
Assemblage pose en rénovation P.46
Assemblage des pattes de fixation P.47 g
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Fixation du dormant entre tableaux P.48
Eclissage bande filante P.49
Usinages et assemblages des ouvrants P.50
Calages pour débits des ouvrants P.50
Epointage de I'ouvrant ouverture intérieure P.51
Epointage de I'ouvrant ouverture extérieure P.52
Epointage traverse ouvrant de porte-fenétre ouverture extérieure P.53
Drainage de 'ouvrant version Apparent ouverture intérieure P.54
Drainage rejet d’eau sur seuil PMR 7215312 P.55
Drainage de I'ouvrant version Minimal ouverture intérieure P.56
Drainage de I'ouvrant version Minimal parcloses a 45° P.57
Drainage rejet d’eau sur seuil PMR TFY2115 P.58
Drainage rejet d’eau sur seuil PMR TFY2115 parcloses a 45° P.59
Drainage ouvrant version Apparent ouverture extérieure P.60
Usinage pour le boitier encastré ouverture intérieure P.61
Usinage pour le boitier encastré ouvrant Apparent ouverture extérieure P.62
Usinages montant serrure version Apparent et Minimal ouverture intérieure P.63
Usinage montant serrure ouvrant Apparent ouverture extérieure P.64
Usinages montant serrure 1 pt T920001 Porte-fenétre 1 et 2 vtx ouv. intérieure P.65
Usinages montant serrure 3 pts T920010 Porte-fenétre 1 vantail ouverture intérieure P.66
Usinages montant serrure 3 pts T920005 Porte-fenétre 1 vantail ouverture intérieure P.67
Usinages montant serrure 1 pt T920001 Porte-fenétre 1 et 2 vtx ouv. extérieure P.68
Usinages montant serrure 3 pts T920005 Porte-fenétre 1 vtl ouverture extérieure P.69
Usinages crémone pompier P.70
Usinages battement intérieur poignée centrée P.72
Usinages battement intérieur version Eclat P.73
Usinages et assemblages des ouvrants semi-fixe version Eclat P.74
Sertissage ouvrant apparent et oscillo-coulissant P.75
Sertissage ouvrant apparent et oscillo-coulissant P.76
Goupillage ouvrant apparent TFY1243 avec équerre TFY3670 P.77
Goupillage ouvrant apparent et oscillo-coulissant P.78
Goupillage ouvrant apparent avec équerre a expansion et injection P.79
Goupillage ouvrant apparent version Eclat P.80
Goupillage ouvrant apparent avec équerres a angle variable P.81
Sertissage ouvrant minimal ouverture intérieure P.82
Goupillage ouvrant minimal ouverture intérieure P.83
Goupillage ouvrant minimal avec équerres a angle variable P.84
Assemblage des parcloses et des chants clippables sur ouvrant Minimal P.85
Débit et mise en place des parcloses a 45° version Minimal P.86
Sertissage ouvrant apparent ouverture extérieure P.87
Goupillage ouvrant apparent ouverture extérieure P.88
Goupillage ouvrant pivotant basculant avec équerres a expansion P.89
Sertissage ouvrant pivotant basculant avec équerres a expansion P.90
Goupillage inverseur pivotant basculant avec équerres a expansion P.91
Usinage et assemblage traverse d’ouvrant Apparent P.92
Usinage et assemblage traverse d’ouvrant Minimal Hauteur 80 mm P.93
Usinage et assemblage traverse d’ouvrant Minimal Hauteur 100 mm P.94
Mise en place des bouchons sur ouvrants Minimal et Apparent - Seuil PMR P.95
Mise en place des bouchons sur ouvrant Apparent - seuil PMR ouverture extérieure P.96
Assemblage du battement central P.97
Assemblage du battement central seuil PMR P.98
Assemblage du battement extérieur version Eclat P.99
Assemblage du battement intérieur version Eclat P.100
Assemblage du battement intérieur poignée centrée P.101
Assemblage du battement central montant serrure P.102
Assemblage bouchon montant serrure P.103
Assemblage bouchons montant serrure ouvrant Apparent ouverture extérieure P.104
Assemblage montant serrure 1 point ouvrants Minimal et Apparent P.105
Assemblage montant serrure 1 point ouvrant Apparent P.106
Assemblage montant serrure 3 points ouvrants Minimal et Apparent P.107
Assemblage montant serrure 3 points ouvrant Apparent P.108
Pose de la mousse isolation thermique P.109
Assemblage quincaillerie P.110
Assemblage des paumelles standards P.110




Réglage des paumelles standards et raidisseur T940024
Assemblage des paumelles sur pivot T940035

Assemblage des paumelles sur pivot T940023

Usinage des tringles

Assemblage du boitier encastré T940046 sur ouvrant Apparent
Assemblage du boitier encastré T940046 sur ouvrant Minimal
Ferrure fenétre frangaise pour chassis 1 ou 2 vantaux

Ferrure fenétre francaise uniquement pour chassis 2 vantaux
Ferrure fenétre francaise uniquement pour chassis 1 vantail
Ferrure fenétre francaise avec limiteur d’ouverture intégré 7940040
Assemblage des paumelles standards pour fenétre a soufflet
Fenétre a soufflet avec loqueteau

Fenétre a soufflet avec boitier crémone

Assemblage des compas de la fenétre a soufflet

Ferrure fenétre BO pour Lv < 700

Ferrure fenétre BO pour 700 < Lv <1200

Ferrure fenétre BO pour Lv =2 1200

Ferrure fenétre OB pour Lv < 700

Ferrure fenétre OB pour 700 < Lv < 1200

Ferrure fenétre OB pour Lv = 1200

Ferrure fenétre OB pour RC2 HxL 1600x1400 suivant PV R13083
Ferrure fenétre OB pour PAS24 HxL 1844x1644 suivant PV R16424
Assemblage ensemble paumelles T940011 pour fenétres BO et OB
Réglage des ferrures fenétres BO et OB

Usinage verrou condamnation francaise T940041 ouvrant Apparent
Usinage verrou condamnation frangaise T940042 ouvrant Minimal
Assemblage de la targette T940030

Assemblage du verrou a bascule T940029

Assemblage support d’ouvrant et houssette sur vantail semi-fixe
Assemblage des limiteurs d’ouverture intérieure

Assemblage de la paumelle TFY6006 ouverture extérieure
Assemblage du boitier encastré TFY6007 sur ouvrant Apparent ouverture extérieure
Montage gache, rouleau sécurité et renvoi d’angle ouverture extérieure
Paumelle 3 lames TFY6006 poids < 100 kg ouverture extérieure
Assemblage de la targette TFY6027 ouverture extérieure
Assemblage du verrou a bascule TFY6029 ouverture extérieure
Fenétre anglaise sur compas 2 points

Fenétre anglaise sur compas 3 points

Fenétre anglaise sur compas pour PAS24 HxL 1544x1044 suivant PV T16698
Compas italienne 2 points

Compas italienne 3 points

Compas italienne 4 points

Compas italienne 5 points

Compas italienne 6 points

Compas italienne pour RC2 ou PAS24

Assemblage des cales d’épaisseur compas ouverture extérieure
Assemblage ensemble raidisseur ouverture extérieure
Assemblage piéce de sécurité pour compas italienne
Positionnement des gaches 2 et 3 points H < 1000

Positionnement des gaches pour 4 et 5 points H > 1000

Compas projection 2 points

Compas projection 3 points

Compas projection 4 points

Compas projection 5 points

Assemblage compas projection

Abaque d’entrebaillement ouvrant projection

Compas paralléle 4 points

Compas paralléle 6 points

Compas paralléle 8 points

Ferrure paralléle pour PAS24 HxL 2044x1544 suivant PV R15926
Assemblage des compas paralléles

Montage des compas paralléles

Assemblage du limiteur d’ouverture TFY6025 ouverture extérieure

Chassis grandes dimensions ouverture intérieure

SOLEAL FY 65 évolution



FABRICATION

TECHNAL

SOLEAL FY 65 évolution

Description générale P.183
Répartition des paumelles P.184
Configuration de la ferrure P.185
Collage du vitrage P.186
Débits des profilés rejet d’eau pour chassis avec seuil PMR P.187
Usinages et assemblages chassis oscillo-coulissant P.188
Usinages et montage chassis oscillo-coulissant P.188
Usinages et montage rails haut et bas sur dormant oscillo-coulissant P.189
Usinages et montage ouvrant oscillo-coulissant P.190
Assemblage quincaillerie chassis oscillo-coulissant P.191
Assemblage quincaillerie position des gaches P.192
Usinages du capot TFY2507 et de la tige inox TFY3715 P.193
Usinages et assemblages basculant pivot apparent P.194
Drainage du dormant P.194
Usinages de l'inverseur dormant T510033 P.195
Usinages de l'inverseur ouvrant T510033 P.196
Répartition des trous de fixation de l'inverseur T510033 P.197
Drainage du joint central TFY5006 et de I'inverseur T510033 P.198
Fixation des ensembles pivot TFY6011 P.199
Montage des inserts sur le dormant avant le montage de l'inverseur P.200
Fixation de I'inverseur T510033 et du joint central TFY5006 sur le dormant P.201
Usinage de I'ouvrant TFY1211 pour fixation des ensembles pivots TFY6011 P.202
Usinage de I'ouvrant TFY 1211 pour poignée T960009 et boitier T940091 P.203
Drainage de 'ouvrant TFY1211 P.204
Epointage de I'ouvrant TFY1211 P.205
Montage des inserts sur 'ouvrant avant le montage de l'inverseur P.206
Fixation de I'inverseur T510033 et du joint central TFY5006 sur I'ouvrant P.207
Montage des platines de fixation du pivot sur le dormant P.208
Montage des platines de fixation du pivot sur I'ouvrant P.209
Montage des ensembles pivots TFY6011 P.210
Usinages et assemblages basculant pivot caché P.211
Drainage du dormant P.211
Usinages de l'inverseur dormant T510033 P.212
Usinages de l'inverseur ouvrant T510033 P.213
Répartition des trous de fixation de l'inverseur T510033 P.214
Drainage du joint central TFY5006 et de I'inverseur T510033 P.215
Usinage de l'ouvrant TFY1211 pour fixation des ensembles pivots TFY3719 P.216
Usinage de I'ouvrant TFY 1211 pour poignée T960009 et boitier T740091 P.217
Drainage de 'ouvrant TFY1211 P.218
Epointage de I'ouvrant TFY1211 P.219
Fixation de I'inverseur T510033 et du joint central TFY5006 sur le dormant P.220
Assemblage de la platine TFY3718 sur le dormant P.221
Montage des inserts sur 'ouvrant avant le montage de l'inverseur P.222
Fixation de I'inverseur T510033 et du joint central TFY5006 sur I'ouvrant P.223
Assemblage de la platine TFY3718 sur I'ouvrant P.224
Montage des ensembles pivots TFY3719 P.225
Assemblage quincaillerie basculant P.226
Basculant Lv = 1500 Positionnement des gaches P.226
Basculant Lv > 1500 Positionnement des gaches pP.227
Usinages et assemblages pivotant pivot apparent P.228
Drainage du dormant P.228
Usinages de l'inverseur dormant T510033 P.229
Usinages de l'inverseur ouvrant T510033 P.230
Répartition des trous de fixation de l'inverseur T510033 P.231
Fixation des ensembles pivot TFY6026 P.232
Usinages pour fixation des pivots TFY6026 avec poignée a gauche P.233
Usinages pour fixation poignée T960009 et boitier encastré T940091 P.234
Drainage de 'ouvrant TFY1211 P.235
Epointage de I'ouvrant TFY1211 P.236
Drainage du joint central TFY5006 et de I'inverseur T510033 P.237
Montage des inserts sur le dormant avant le montage de l'inverseur P.238
Fixation de I'inverseur T510033 et du joint central TFY5006 sur le dormant P.239
Assemblage du joint central d’étanchéité T410009 sur le dormant P.240
Montage des inserts sur 'ouvrant avant le montage de l'inverseur P.241




Fixation de l'inverseur T510033 et du joint central TFY5006 sur I'ouvrant P.242

Montage des platines de fixation du pivot sur le dormant P.243
Montage des platines de fixation du pivot sur I'ouvrant P.244
Montage des ensembles pivots TFY6026 P.245
Usinages et assemblages pivotant pivot caché P.246
Drainage du dormant P.246
Usinages de l'inverseur dormant T510033 P.247
Usinages de l'inverseur ouvrant T510033 P.248
Répartition des trous de fixation de l'inverseur T510033 P.249
Drainage du joint central TFY5006 et de I'inverseur T510033 P.250
Usinages pour fixation des pivots TFY3719 avec poignée a gauche P.251
Usinages pour fixation poignée T960009 et boitier encastré T940091 P.252
Drainage de 'ouvrant TFY1211 P.253
Epointage de I'ouvrant TFY1211 P.254
Fixation de l'inverseur T510033 et du joint central TFY5006 sur le dormant P.255
Montage des inserts sur 'ouvrant avant le montage de l'inverseur P.256
Fixation de l'inverseur T510033 et du joint central TFY5006 sur I'ouvrant P.257
Assemblage de la platine TFY3718 sur le dormant P.258
Assemblage du joint central d’étanchéité T410009 sur le dormant P.259
Assemblage de la platine TFY3718 sur I'ouvrant P.260
Montage des pivots TFY3719 P.261
Assemblage quincaillerie pivotant P.262
Pivotant Hv < 1500 Positionnement des gaches P.262
Pivotant Hv > 1500 Positionnement des gaches P.264
Récapitulatifs P.266
Outils P.266
Abréviations P.268
Symboles P.269
Index des mises a jour P.270
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SEC-000043309 -A

Usinages et assemblages des dormants

Calage pour débits des dormants
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Usinages et assemblages des dormants

Drainage apparent des dormants et
traverses ouverture intérieure

Fixes et fenétres ou porte-fenétres avec 1 vantail :

e 2 drainages aux extrémités si L < 1000 mm

¢ 1 drainage supplémentaire par tranche de 500 mm si L > 1000 mm
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Fenétres et porte-fenétres avec 2 vantaux :

e 2 drainages aux extrémités si L < 1000 mm
e 4 drainages si L > 1000 mm
e 6 drainages si L > 1700 mm

déflecteur T3160
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Environnement ouvrant

Pas d'usinage
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50

119

148.5

o
Yo}

+

Environnement fixe

Drainage
supplémentaire a
partir de 27mm de
prise de volume
au droit de chaque
drainage extérieur

20
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Usinages et assemblages des dormants

Drainage caché des dormants ouverture

intérieure

. | TEY7012
e )
K K %

Fixes et fenétres ou porte-fenétres avec 1 vantail : |

e 2 drainages aux extrémités si L < 1000 mm

¢ 1 drainage supplémentaire par tranche de 500 mm si L > 1000 mm
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Fenétres et porte-fenétres avec 2 vantaux :

e 2 drainages aux extrémités si L < 1000 mm
e 4 drainages si L > 1000 mm
e 6 drainages si L > 1700 mm
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Environnement fixe
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Drainage
supplémentaire a
partir de 27mm de
prise de volume
au droit de chaque
drainage extérieur




Usinages et assemblages des dormants

Drainage caché des traverses ouverture
intérieure

TWU0020 + TFY7009 ou
7 | TFY7012 ou TWUO0015

Fixes et fenétres ou porte-fenétres avec 1 vantail :

e 2 drainages aux extrémités si L < 1000 mm

¢ 1 drainage supplémentaire par tranche de 500 mm si L > 1000 mm

;(\\\ i AN (¢

//\\ 7 N
/ N s N

Fenétres et porte-fenétres avec 2 vantaux :

e 2 drainages aux extrémités si L < 1000 mm
e 4 drainages si L > 1000 mm

e 6 drainages si L > 1700 mm

150 = 150

Drainage supplémentaire par
fraisage a partir de 27 mm
de prise de volume au droit

de chaque drainage

Environnement traverse fixe Environnement traverse Environnement Ouvrant
Ouvrant sous imposte fixe sur allege fixe
n

n TFY7009

TWU0020 ou TFY7012 Ouvrant
ou TWU0015

Fixe Fixe
OO
Fixe SEnan]
Fixe
ﬂ E Ouvrant E

SEC-000049368 -A

T740043
Hauteur de découpe en fonction de la
hauteur de la cage des profilés
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Usinages et assemblages des dormants

Usinage seuil PMR TFY1109 ouverture

N intérieure

Porte-fenétres avec 1 vantail :

1 drainage a chaque extrémité et 1 au centre si L < 1000 mm
1 drainage supplémentaire par tranche de 500 mm siL = 1000 mm

~J |
- | [=]=]=]=]=]
Porte-fenétres avec 2 vantaux :
1 drainage a chaque extrémité et 4 répartis sur la
largeur dans le cas de porte-fenétre 2 vantaux. 50
TFY1109
T MHI o
@ i
5
30 l 10
15 12.6
_>'_|<_
,,,{}, — N
25|
O O
//7 /W, bl
LT - T~
= Ve TWU0009 TWU0009 N ]
ol el — Yot|ll| e
T T
Te] Te]
=) o
™ ™
9 47 9 47
q
[ | ] TFY1114 [ ]
e \ i T
@6 @6 | \ | i @6
6

SEC-000047157 -A




Usinages et assemblages des dormants

Drainage des dormants ouverture
Fenétre a langlaise ~ @xtérieure

1 vantail

Fenétre ouverture

paralléle m
TEK7017

Fenétre a l'italienne

50 = = 50

Fenétre a projection | - - - !

| | |

T T T
1 drainage a chaque extrémité siL < 1000 mm
1 vantail: 1 drainage supplémentaire au centre L > 1000
si L > 1000 mm

[=¢c =) )

Ouvrant Apparent
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N
TEK7017

Drainage des chassis fixe en ouverture

Usinages et assemblages des dormants

—+

extérieure
i 150 150 i
- - -
L > 1000
20
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150

Seulement pour fixes : Usinages parclose extérieure

1 drainage a chaque extrémité si L < 1000 mm
1 drainage supplémentaire au centre si L > 1000 mm

4.1
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Drainage supplémentaire aligné
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Usinages et assemblages des dormants

Usinage seuil PMR TFY1116 ouverture

’ exterieure
,
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Porte-fenétres avec 2 vantaux : Porte-fenétres avec 1 vantail :
2 drainages supplémentaires a 1 drainage a chaque extrémité siL < 1000 mm
150 du centre si L > 1000 mm
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Usinages et assemblages des dormants

Usinage du seuil PMR TFY1116 Porte-
fenétre 2 vantaux ouverture extérieure

SOLEAL FY 65 évolution

TFY1116 Vantail de service | Vantail semi-fixe
= I =
30.5
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Arréter le joint TFY5005
de chaque coté de la

34 12
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80
Vantail semi-fixe Vantail de service
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TFY6027

12 61

TFY6027
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Usinages et assemblages des dormants

Assemblage par sertissage des dormants
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Assemblage par goupillage

TAY0001

ou TAY0002

1750219

1750201

Principe d'assemblage sans injection

1 - Poingonner les profilés dormant a chaque
extrémité avec les outils appropriés.

2 - Etancher la tranche des profilés avec du MS
Polymére TW110.

3 - Encoller les équerres avec la colle TW201.

4 - Goupillage avec goupilles TAY0001 ou TAY0002.

F TWU0009 F TFY7010
1), T
[T ee =T g . ee ||
el el |13 13

th

F TFY7010 F TFY7002
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Usinages et assemblages des dormants

Assemblage par sertissage des équerres a
expansion

1750007

TFY3612
TFY3610

Utiliser uniquement des couteaux épaisseur 5 mm
et restecter leur positionnement

b
ol

11 11

@ Principes d'assemblage.

Assemblage sans injection
- Etancher la tranche des profilés avec du MS polymére TW110.
- Encoller les équerres avec la colle TW201.

Assemblage avec injection
- Poingonner les deux traverses haute et basse a chaque extrémité avec I'outii TWU0009 ou TFY7010.
- Etancher la tranche des profilés avec du MS polymére TW110.
- Aprés sertissage, injecter les équerres avec la colle TW201 a travers les orifices poingonnés.

SEC-000042236 -A
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Assemblage par goupillage des équerres
a expansion
T750007 TAY0001
ou TAY0002 *
_ ' TW110 N L
Principe d'assemblage sans injection Principe d'assemblage avec injection
1 - Poingonner les profilés dormant a chaque 1 - Poingonner les profilés dormant a chaque
extrémité avec les outils appropriés. extrémité avec les outils appropriés.
2 - Etancher la tranche des profilés avec du MS 2 - Etancher la tranche des profilés avec du MS
Polymére TW110. Polymére TW110.
3 - Encoller les équerres avec la colle TW201. 3 - Aprés goupillage, injecter les équerres avec
4 - Goupillage avec goupilles TAY0001 ou TAY0002. la colle TW201 au travers d'une des deux

goupilles TAY0002 de chaque équerre.

F TFY7010 F TFY7010
i)
Hap R H
QSE 6 =
13! I13
7
1
F TEK7008
} 9]
TQ ]
13! 9

SEC-000042257 -A



Usinages et assemblages des dormants

Assemblage par goupillage des dormants
équerres a angles variables

C TMI0001
g +
=) TFY7029

T750234 (15x7.2)

A° mini = 22.5°
A° maxi = 67.5°
D = 60.4 + (tgA x 9.5) D
60.4
13 13
[ P9 RN .
1 ’E Lr)-
[ H ] ‘L Axe de rotaton — A
Al i
4 :
D
60.4
13 . .13 ‘ 06
| | L - .
| | | o
| Axe de rotaton — +— o]
|
|
L 4 :
Angle (A°) 25 30 35 40 45 50 55 60 65

Dimension (D) | 64.9 65.9 67.1 68.4 70 71.8 75 76.9 80.9

SEC-000043356 -A
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E)- TMI0001
g +
="n) TEY7029

T760204 (15x13.7)

A° mini = 22.5°
A° maxi = 67.5°

Usinages et assemblages des dormants

Assemblage par goupillage des traverses

embouts a angles variables

D = 60.7 + (tgA x 9)+(5/cos A)

Angle (A°)

25

30

35

40

45

50

55

60

65

Dimension (D)

70.4

"7

73.1

74.8

76.8

79.2

82.3

86.3

91.8

SEC-000043360 -A




Usinages et assemblages des dormants

Assemblage du seuil PMR TFY1109
ouverture intérieure

~_ TFY5019

TFY1114

Partie détachable
A adapter suivant
le dormant

SEC-000049415 -A
SOLEAL FY 65 évolution

TECHNAL

FABRICATION
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SOLEAL FY 65 évolution Usinages et assemblages des dormants

Assemblage du seuil PMR TFY1109 avec
dormant et tapées ouverture intérieure
TFY1114
TW110
'
TW110
T780033
ou TGY3630
Partie détachable

A adapter
suivant la tapée

TFY3818

Partie détachable
A adapter suivant
le dormant

SEC-000049414 -A



Usinages et assemblages des dormants

Assemblage du seuil PMR TFY1116 Porte-
fenétre 1 vantail ouverture extérieure

—
T
I~
TFY1114
&
> TFY6028
———10T
© &
=k
94
A ’C’l” TFY1116
> (I
1

‘ o
TFY3821 < \ TFY3821 D
\/ ©

A

el
gl

WA

SEC-000043986 -A
SOLEAL FY 65 évolution
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Usinages et assemblages des dormants

Assemblage par goupillage des traverses

et montants

SEC-000043359 -A

Par traverse ‘ e
Qté goupilles a ; ;
Hauteurde | Réfs Réfs Qté viser \ \
Cages traverses | embouts | embouts TAY0001 ou
TAY0002 | |
Assemblage
15 TFY1311 | T760003 2 2 avec 4 goupilles . ; . . ; .
15 TFY1312 | T760003 2 2 4
15 TFY1313 | T760003 2 2 | |
28 TFY1301 | T760005 2 4 E ‘ ‘
38 TFY1302 | T760006 2 4
19 9
38 TFY1309 | T760006 2 4 -
38 TFY1307 | T760006 2 4 E ‘ ‘
68 TFY1303 | T760009 2 4
98 TFY1304 | T760012 2 4
18 T760004 2 2 Assemb|age
TFY1305
68 1760009 5 5 avec 2 goupilles
Goupille a frapper TAY0000
Usinage
ar fraisage
TFY4000
0
‘ o
1)
|
A 5

Principe d'assemblage sans injection
1 - Poingonner les profilés dormant a chaque
extrémité avec les outils appropriés.
2 - Etancher la tranche des profilés avec du MS

w

Polymére TW110.
3 - Encoller les équerres avec la colle TW201.
4 - Goupillage avec goupilles TAY0001 ou TAY0002.




Usinages et assemblages des dormants

Usinage et assemblage pour embouts de
traverse pose de face

Par traverse )
" Usinage montant
t I
| Refs Réfs en?;‘;ut Qté goupilles
cages traverses | embouts s TAY0001 ou TAY0002 Section A-A
15 TFY1311 | T760216 2 2 . %4 .
15 TFY1312 | T760216 2 2 R, 5, T &
15 | TFY1313 | T760216 2 2 7 §°(
28 TFY1301 | T760217 2 4 dolsan
38 TFY1302 | T760218 2 4 210 = ’L
38 TFY1309 | T760218 2 4 9 9.
38 TFY1307 | T760218 2 4
58 TFY1310 | TFY3601 2 4
68 TFY1303 | TFY3602 2 4
98 TFY1304 | TFY3603 2 4
Goupille a frapper TAY0000
Pas compatible avec dormant T - N T
& drainage caché TFY1105, A A
TFY1106 et TFY1120.
Principe d'assemblage sans injection
- Insérer les embouts dans la traverse.

Encoller les équerres avec la colle TW201.

Goupillage avec goupille TAY0001 ou TAY0002.

Visser les embouts goupillés sur le dormant, a 'aide des vis TAY0047 (ST 4.2 x 25).
Placer I'équerre TFY4000 et injecter avec du MS Polymere TW110.

1
2
3
4
5

Fixe ﬂ Fixe Fixe Ouvrant
|

TAY0001
ou TAY0002

Fond de joint @20

SEC-000049030 -A
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Usinages et assemblages des dormants

Caches montants renforcés (non fournis)

TFY1312

1
N~

N

~

27

TFY1310

N
AN

50

7

80

75

= 7

27

SEC-000043361-A

Cache réalisé en tole alu de 15/10

TFY1309

o ‘ _ o
™ Te]
1
| 75 |
TFY1309
8.5 @4.5
! i
1]
R \ — B
1
75




Usinages et assemblages des dormants

Montage de I’équerre feuillure 25 mm
TFY3859

7 2 Y
~ ~ 4

+ | + }

Exigence DTA

Utilisation sur 4 cotés sur chassis ouvrant.

Cas de porte-fenétre avec seuil :
montage en partie haute uniquement.

TFY3859

N @

v

Montage incompatible avec
piéce d'angle T440020
(cas de joint central tournant).

SEC-000049617 -A
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Montage du bouchon montant/traverse
TFY4000
T+ + | +
N o JL =
* + |+ + |

< \v/

P Utilisation dans les liaisons coupes droites
montant/traverse sur partie fixe uniquement.

; <j \ : Exigence DTA
$Q§v

TFY4000

I 1

/ Montage uniqguement
sur environnement fixe

SEC-000050700 -A




Usinages et assemblages des dormants

Equilibrage pression des feuillures

Vitrage fixe et ouvrant apparent

T410010
————————

TFY1114

T410010
Interrompre le joint sur 10 mm

L

SEC-000043496 -A
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D
S

SOLEAL FY 65 évolution Usinages et assemblages des dormants

Assemblage du joint central TFY5019 avec
piéce d’anqgle TFY3848

1 - Montage des piéces d'angle TFY3848

S

_' //

“1
. $
TFY3848 7

2 - Montage en compression du joint TFY5019

5

S

FaY BN s

TFY5019

SEC-000049395 -A




Usinages et assemblages des dormants

Assemblage du joint central T410009 avec

piéce d’angle TFY3835

1 - Montage des piéces d'angle TFY3835

~8j‘\\
>

T410009

SEC-000045363 -A
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SOLEAL FY 65 évolution Usinages et assemblages des dormants

Assemblage du joint central T410009 sur
dormant

Version joint tournant avec piéce d'angle T440020

1 - Montage des piéces d'angle T440020

Débuter le montage en partie haute du cadre.
Coller la jonction avec la colle TW200 éﬁ

c Etancheité au I
) BUTYL TW150

2 - Montage du joint T410009 3 - Finir d'étancher les angles I
TW150

T410009 , o
Fin de l'injection a
la sortie du "buty!"

SEC-000043392 -A




Usinages et assemblages des dormants

Montage des joints sur le dormant
ouverture extérieure

o

F

\T410010

NG

‘%/ g
V5

Détail D - Drainage ouvrant

Couper le joint au droit des
drainages dormant
(voir détail B)

TFY5008

T410010

SEC-000043675 -A
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Adhésif

SEC-000047222 -A

Usinages et assemblages des dormants

Pose de la mousse isolation thermique

TFY3807

T790003

TFY1120 Interruption de la mousse
au niveau des supports de
cale de vitrage et des drainages.

o
[

1790003




Usinages et assemblages des dormants

Usinage piéce d’appui / tapées

E 131

TWU0008 111
36 91
_ 71
Tapée
9 3 51
g g 31
1
Piéce d'appui
4.2 K
e TGY2504
n a.IFC
K \

of— TGY2507

T
K ‘ \ \
S ||| g TGY2508
Liaison Q n "'“ | |
tapée - tapée | | | TGY2109
‘ \ \ \ \
o5 KT | | | | | e TGY2110
| | | |
| | | | |
* Débiter les tapées verticales
Liaison tapée - en sur longueur de 2 mm
piece d'appui | g

157

N

| TGY2517 + bouchon TGY3825
25 | i | | |
f— — o
i i TGY2518 + bouchon TGY3826
/N | ‘
| ~|
Si nécessité d'un montage J

tapée/piéces d'appui avec i TGY2114* + bouchon TGY3866

alvéo non alignés, réaliser
l'usinage de la tapée sans f
I'outil.

| ~I

TGY2116* + bouchon TGY3868

SEC-000050698 -A
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i

Usinages et assemblages des dormants

Usinage piéce d’appui / tapées

TWU0008
36
Tapée

[0] [0

2 e

s e

Piece d'appui
4.2

©
™

Liaison
tapée - tapée

Liaison tapée -
piéce d'appui

5 ¥

AN

Si nécessité d'un montage
tapée/piéces d'appui avec
alvéo non alignés, réaliser
l'usinage de la tapée sans
['outil.

SEC-000050699 -A

131
111
91
71
51
31
u
1
C TGY2129
o .|.I1t_'l

2C TGY2131
2C TGY2132

2C TGY2134

|
|
* Débiter les tapées verticales
en sur longueur de 2 mm
\

|
\
|
|
& TGY2133
\
|
|
|

157

117

f ol
TGY2125 + bouchon TGY3825
\

| 77
|

\
‘ \
i TGY2126 + bouchon TGY3826
| \
| =

TGY2118* + bouchon TGY3866

| F—

TGY2120* + bouchon TGY3868




Usinages et assemblages des dormants

Assemblage piéce d’appui / tapées

4.2 m
— TWU0008

Tapée

Tapge Tapee

Piece d'appui

TW110

TGY2517 TGY2125
ou TGY2518 ou TGY2126
ou TGY2114 ou TGY2118

ou TGY2120

ou TGY2116

TGY3870
ou TGY3871
ou TGY3866
ou TGY3868

ou TGY3826
ou TGY3866
ou TGY3868

Détail

vis TVE177 (3/ml)

Assemblage des BTC

avec support patte de fixation
TGY3853
==L

TGY3853 aide au montage
des tapées et piéces d'appui

TGY3853

100

%\
T471001

~w_T480001 bouchon de tapée

TW110

SEC-000043402 -A
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SOLEAL FY 65 évolution Usinages et assemblages des dormants

Assemblage piéce d’appui / tapées

Pieces d'appuis
Débit: L -18

Coup de scie a réaliser
jusqu'au fond de la rainure
en haut et en bas

SEC-000049333 -A

Tapées
Débit : H + 39 (pour les 2 tapées latérales)
Débit : L - 12 (pour la tapée du haut)

MISE EN OEUVRE :
1) - Mettre en place la piéce d'appui sans la visser.

2) - Positionner les bouchons aux extrémités de
la piece d'appui, les aligner par rapport au
dormant (Voir détail A et B).

3) - Mettre en place les tapées, aprés avoir dégagé
les rainures horizontales hautes et basses d'un
coup de scie (Voir détail C).

4) - Visser les tapées et pieces d'appui avec les
vis TVE177.

5) - Lier les tapées et les piéces d'appui avec les vis

4&' T471001.
T480001

TGY3825, TGY3826,
TGY3866 ou TGY3868

Montage en atelier

Bouchon aligné avec dormant
6

7=

|
g m— -

@
e T D
L ®

Detail A

Détail B

Partie a couper sur
TGY3866 et TGY3868
pour utilisation des tapées
avec forme ci-dessous

e




Usinages et assemblages des dormants

Assemblage tapées

O
Liaison tapée / tapée

TWU0008

8 |

’ ‘ Tapée Tapee

. Tapée
Tapée R S
VE177 J
3/ml 36
( ) TGY3853

N-le Y
— £

Tapée {[

/K\ i |
N -
1. Y @

\.T471001

3/ml

Tapée

(3/ml)

SEC-000043405-A
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Assemblage du profilé fixation bavette

- Positionner le profilé T591150 dans I'angle de la tapée et du dormant
- Percer I'ensemble @ 3 mm a 100 mm du bord du profilé

- Etancher la liaison mastic élastomeére translucide TW118

- Fixer I'ensemble avec les vis T770022

T591150

.

SEC-000050294 -A

/
/d
=

>

g3
Pergcages a 80 mm Tj{]
de chaque extrémité

~ puis 3/ml

TVE177

A
1%

)/

.y

|
i

|

‘

il
iyt

ﬁ
Al
i

|

bl

J




Usinages et assemblages des dormants

Mise en place du couvre-joint

Dans le cas d'un jeu de montage,
réaliser a I'aide d'une pince une déformation
du couvre-joint pour assurer un bon maintien dans le dormant.

Ou une déformation de la rainure BTC
par un coup de maillet dans le dormant.

'

e

SEC-000043418 -A
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SEC-000044163 -A

Usinages et assemblages des dormants

Montage clip couvre-joint TFY3830

aen s

.




Usinages et assemblages des dormants

Débit et assemblage du dormant
d’intégration mur-rideau T730046

1730046

TAS0180 Pré-percages @3

e;"

¢

I
Pz
+
U 2
{ Pz
B Pré-percages @3 j

ST3.9x19
~ (No Technal)

TW110

P
R
&
(&

ST3.9x 32
No Technal

SEC-000046215-A
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SOLEAL FY 65 évolution Usinages et assemblages des dormants

Assemblage ventilation

Fraisage pour le

passage de la vis Usinages a réaliser

suivant le type
de grilles de ventillation

11

Etancher le contour
des bouchons TFY3685

Usinage 37mm
du couvre joint
— -
- ~
// A \
/ ™
/ \
! N~
/ > ‘
/ _ 1
\\
\\
L 5
T~ > —
Détail assemblage avec couvre-joints intérieurs Détail assemblage avec tapées extérieures
TFY1221 TFY1221

SEC-000047178 -A




SEC-000049059 -A

Usinages et assemblages des dormants

Usinages et assemblage profilé
réhausseur TFY1328 pour ventilation

T

12

TFY1328 |
!
¢
S
| iy
|
g‘% e,
4.5] 25
9 9
L 210 1 @10
J]
L 5
SN ?
S _1
. _ ! . (q\]
E 4]
Ouverture intérieure Ouverture extérieure
ﬁ*
T134026

T134026

SOLEAL FY 65 évolution
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1591169

Usinage a réaliser suivant
configuration de pose

Usinages et assemblages des dormants

Assemblage pose en rénovation

Fixer la piece T480004 sur le dormant
a |"aide de la vis autoforeuse

1591169

Vis @5 maxi
non fournies

1591151

non fournies

Variante dormant
rénovation TFY1162

SEC-000043413 -A

Répartition des pieces T480004 pour dormant BTC
et des vis de fixation pour dormant

100
1 |
100|
100
100 , ¥ : (e
200 1 patte ou une vis a chaque extrémité a 100 mm
+ 1 patte ou une vis tous les 400 mm maximum
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Usinages et assemblages des dormants

Assemblage des pattes de fixation

TGY3853

SOLEAL FY 65 évolution
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Usinages et assemblages des dormants

Fixation du dormant entre tableaux

N

NN FY3816

TFY3816

(o0
o )°a

QQO% C@g(}?\c
OS5

28

. an4

16 mm MAXI

TWi1s

Pour le marché Frangais, rappel du DTU 36.5 P1-1
- En cas de pose en tunnel ou en rénovation avec conservation des dormants,
les dormants de la nouvelle fenétre doivent présenter une surface plane paralléle
au gros ceuvre ou a l'ancien dormant permettant la mise en place du calfeutrement.

p = ¢/2 avec £ mini =5 mm et £ maxi = 20 mm et p mini =5 mm

- Profondeur de calfeutrement :

16 mm MAXI

Oubo

OO L
- OC)

2 ]
TJ' ]Il
TFY3816
I
Q
[e0)
(a\]

SEC-000044151-A
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TW110

TFY2529




Usinages et assemblages des dormants

Eclissage bande filante

TAS0048 1 TFY1104
. ‘lr;( - TFY1113
R gl r

TFY1104 SN
\ TFY1113 '/ ’

TFY1114

Bande Butyl
TJM0034

Eclissage avec
U5 platalu

TFY1108

Drainage des
eaux d'infiltration

TFY1108

T0504 (Technal)
Ig =300 mm

Dilatation

Décaler les jonctions des différents
& profilés et des cadres, et ne pas
J les positionner au droit d'un drainage.

SEC-000044926 -A
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Ouvrants

Parcloses

SEC-000049369 -A

Usinages et assemblages des ouvrants

Calages pour débits des ouvrants

"L TFv1203

N

C 1] T

yA

TFY1232
TFY1233
TFY1337

iy

16.5x 70 //

—F TFY1208

VA

=7,




Usinages et assemblages des ouvrants

Epointage de I'ouvrant ouverture
intérieure

&

Ouvrant Version Minimal

D

OF OB

@
&
®

00

Ouvrant Apparent

TFY1206

4.5

!

SEC-000049370 -A
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Usinages et assemblages des ouvrants

Epointage de I'ouvrant ouverture
extérieure

Projection - Italienne

% %
')

TWU0011

19

il

R_9)

TFY1208
ol

SEC-000043529 -A

Anglaise

&

Parallele

I
R

O

4.5




Usinages et assemblages des ouvrants

Epointage traverse ouvrant de porte-
fenétre ouverture extérieure

Lv

28

28

Lv

SEC-000043536 -A
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Usinages et assemblages des ouvrants

Drainage de I'ouvrant version Apparent

ouverture intérieure

2 drainages aux extrémités si L < 1000 mm

TWU0015 1 drainage SUppIémentaire au centre N
ou si L > 1000mm
TEK7017 [T 1]
20 20 20 20
TFY1206 |
:
| | HigEN |
| | ! ! | |
o
| | L |
IR ‘
50 50 80 165

350 si grandes dimensions

Drainage repoussé au-dela de
la zone de collage du vitrage
(voir § "grandes dimensions")

@ TWU0015 ou TEK7017 o
TFY1203 20 | <2 20 20
: minil
R NN
1 ' | |
|
R
: H
| | |
| | |
TEY7007 50 50 80 16.5I
TWU0015 ou TEK7017
(1]
TFY1243 20 20 20 20
25 | \ |
1 N RN |
| — 1T T T \
D 4] | | | |
9. | | | ! |
| 1 ||
] 50 50 80 16.5|
%
e

A partir de 37 mm de prise de volume au droit de chaque drainage

SEC-000043419-A




Usinages et assemblages des ouvrants

Drainage rejet d’eau sur seuil PMR
T215312

TFY7007

Ajuster l'usinage par
si21000 = o _____ rapport au drainage
réalisé sur I'ouvrant

T215312

0
o

L-118 (cas standard)
L-108 (cas grande dimension)

SEC-000052462 -A
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SOLEAL FY 65 évolution Usinages et assemblages des ouvrants

TFY7036

Drainage de I'ouvrant version Minimal
ouverture intérieure

Drainages intégrés
aux angles moulés
TFY3850 ou TFY3851

TFY4003 ou TFY4002 : X

/‘\\X* -

si grande dimension

] .
| ‘ 1 drainage i
supplémentaire -

( v AN
= ﬂ S /| A ==l o
F === o E— e T ey R
50 | | | T —
1 drainage 350
supplémentaire Drainage effectué au-dela de la

zone de collage du vitrage
(voir § "grandes dimensions")

siL> 1000 mm

SEC-000050707 -A




Usinages et assemblages des ouvrants

Drainage de I'ouvrant version Minimal
parcloses a 45°

TFY7036

=

TFY4002 TFY4003

2 drainages aux extrémités si L < 1000 mm
1 drainage supplémentaire au centre si L> 1000 mm

HV

LV

|80

|80]

S

SEC-000052307 -A

Drainages

LV

Equilibrage OBLIGATOIRE
coté paumelles

LV: largeur Vantail
HV: Hauteur Vantail

SOLEAL FY 65 évolution
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TFY7036

1 drainage a chaque extrémité

TFY2115

SEC-000052463 -A

©
—

Usinages et assemblages des ouvrants

Drainage rejet d’eau sur seuil PMR

TFY2115

1 drainage supplémentaire si L > 1000 mm a ajuster

25

1

par rapport au drainage réalisé sur la parclose

25

L-119 (cas standard)

L-109 (cas grande dimension)




Usinages et assemblages des ouvrants

Drainage rejet d’eau sur seuil PMR
TFY2115 parcloses a 45°

1 drainage a chaque extrémité

TFY2115

1 drainage supplémentaire si L > 1000 mm a ajuster
par rapport au drainage réalisé sur la parclose

25 r‘as“/ 25

(]
—

=

I
|
T T
L —— 1

67.5

67.5
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Usinages et assemblages des ouvrants

Drainage ouvrant version Apparent
ouverture extérieure

2 drainages aux extrémités si LV < 1000 mm
1 drainage supplémentaire au centre si LV >1000 mm

28 100*

LV

Départ cote de 100 mm *

" ﬁﬂgjj T — T

kS e ——— —

9.5 100 = = 100

[y

SEC-000043448 -A

LV > 1000




Usinages et assemblages des ouvrants

Usinage pour le boitier encastré ouverture

intérieu

re

Ouvrant version Minimal

Quvrant version Apparent

POINCONNAGE

L

L

-

43

62

43
62

D= ===

FRAISAGE

SEC-000049403 -A

43

67

[

raise @ 5

43
67

raise @ 5
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N
TEK7018

Usinages et assemblages des ouvrants

Usinage pour le boitier encastré ouvrant
Apparent ouverture extérieure

Hp

TFY1208
?

=

16.5

SEC-000045097 -A

2 _
(93,2 maxi)

o4

10-0.1

86
98.5

13

Fraisage @5




36

36
23 (seuil)

36

SEC-000043422 -A

Usinages et assemblages des ouvrants

Usinages montant serrure version
Apparent et Minimal ouverture intérieure

)

Version Apparent TFY1320

0ol

Trous de fixation départ a 100,
puis tous les 300 mm

Version Minimal TFY1319

ool

Trous de fixation départ a 100,
puis tous les 300 mm

SOLEAL FY 65 évolution

TECHNAL

FABRICATION
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SOLEAL FY 65 évolution Usinages et assemblages des ouvrants

Usinage montant serrure ouvrant
Apparent ouverture extérieure

TFY1500

11

75
|

Trous de fixation départ a 100,
puis tous les 300 mm

SEC-000043469 -A




Usinages et assemblages des ouvrants

Usinages montant serrure 1 pt 7920001
Porte-fenétre 1 et 2 vtx ouv. intérieure

19.5
R5 Usinage serrure
I
P
7T T
24
a7
104 /
= R5
D~ /
T
" e
+ . — 50—24 1 — —
1T |
260 N
92
\
156 T Ty
36 ‘
l S 10|
| HP = 1050
R5
u 24 Ro
\
b
L
53.5
275
TFY1319

SEC-000043424 -A

17.5
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Usinages et assemblages des ouvrants

SOLEAL FY 65 évolution

Usinages montant serrure 3 pts T920010
Porte-fenétre 1 vantail ouverture intérieure

NOILVOlgv4d

Hp sol = 1050

Hp sol - 22

Hp =

I
53.5 !
1

27.5
TFY1319

19.5

19.5

19.5

17.5 ﬁ

\
|
|
\

e e —————" e S —— e ———— ‘\LIT_\

o
2|

~I1

AVNHO3L

08yl

SEC-000050702 -A



Usinages et assemblages des ouvrants

Usinages montant serrure 3 pts T920005
Porte-fenétre 1 vantail ouverture intérieure

)
=)
& 1T |
— 0| S R
: x
‘ I ‘
|
B L ae |
- |
19.5 " !
s : |
< e
o e ‘
T T 8 |
> ‘ !
o ‘ ‘
|
19.5 T 97 i
! 3 R5 i 24
| TN D
. JE S N N I B ]
| S iy
! & RS ‘ 0 o
| ST
> [ e
2 | |
| 24 1] 36
I T } T 30|
s T |
gl o b i
N | |
o | > |
I i o |
|
|
| i Hp = Hp sol - 22
19.5 i Hp sol = 1050
|
o |
R |
|
|
|
A
RS
o |
ok |
o — ——
KD | |
| |
K TFY1319 TFY1319
|
17.5
—_—
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Usinages et assemblages des ouvrants

Usinages montant serrure 1 pt 7920001

Porte-fenétre 1 et 2 vix ouv. extérieure

f

SEC-000043459 -A

['Lﬂ
54.7 | 26.3 |
N
_24_ a7
_‘_ =
@5 }?{
0
—Ht | -5 ]8
i\ |
8 %
. d
5 Axe e # e
1] .
:|°:' cylindre Q
|
24

)]

TFY1500

21

-

a5

104

156




Usinages et assemblages des ouvrants

Usinages montant serrure 3 pts T920005
Porte-fenétre 1 vtl ouverture extérieure

a7

N —_1L_

92

Axe

cylindre

HP = 1050

SEC-000043460 -A

T TFY1500
':r' 14
P} 10
m__ T - T "
© G
s il
((o)
o B
[e0]
N
9.5
=‘=
|
-
B 1
o
~
a5
o
25 41 Il o N
—— I
l o
<
=
N f 2
3 <
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©
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o
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N
N
a5 e
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Hp

Usinages crémone pompier

QOuvrant version Minimal

a
07

TFY7013

POINCONNAGE

&

FRAISAGE

T

62
10

Usinages et assemblages des ouvrants

Quvrant version Apparent

8.5

A
07

TFY7011

‘
T—ft-w———Fo———t-—

43

62

SEC-000049405 -A

FRAISAGE

@10

13.3

e

67

43
-

Fraise @5

24.3

10

43

67

I




Usinages et assemblages des ouvrants

Usinages crémone pompier

A\D

R

Axe crémone
.

21

Entaille de la lévre
supérieure du joint

15 ::E

5y

| 214
|

|

|

|
A

;

|

)

|$‘

|

|

|

<]

S

|
oL

A
—|
[ )
c
A
0
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—"1u

R5
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Usinages et assemblages des ouvrants

Usinages battement intérieur poignée

centrée

T510022

SEC-000036344 -E

T510022 24

N

&, oLl

11.5—

R 25
I
\
/ }
I - — i E— L — I
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Usinages et assemblages des ouvrants

Usinages battement intérieur version Eclat

T591063

SEC-000036347 -A

Hauteur poignée

Hp =

23 T591063
Lé ()
-
I
I
I
I
I
I
I
I
I

§
%
I
I
I
I
I
I
I
I
I
[ NS
R2.5

SOLEAL FY 65 évolution

TECHNAL

FABRICATION



FABRICATION

TECHNAL

SOLEAL FY 65 évolution Usinages et assemblages des ouvrants

Usinages et assemblages des ouvrants
semi-fixe version Eclat

o
L

G Epointage montant Ouvrant TFY1212

1740138

]

C__ 9t

J
L
5

LA

11

—

Epointage traverse Ouvrant
TFY1206

SEC-000043966 -A

E

~
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C

\TFY1206



JdVNHO3L  nowwvoravi

1750204
T750004

en 1 opération

Q
&
@

I

i

Jeu de couteaux décalés de 7
ou 14 mm dans le plan vertical
SOLEAL FY 65 évolution

pour sertissage des 2 équerres

r'r'/\
L0\

53, cote de préréglage

sur chaque couteau
53, cote de préréglage

sur chaque couteau

14

Sertissage ouvrant apparent et oscillo-

Usinages et assemblages des ouvrants
coulissant

0|

|;E TFY1206
3 P9
[ ] ﬁ!}
ijis P ——

—;E TFY1203
;’:Jﬂ P9
J
9 \ 34‘_ 18
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Usinages et assemblages des ouvrants

Sertissage ouvrant apparent et oscillo-
coulissant

T750004*

[E—]

TFY3609

o

n L]

[(e]

16.5
3 5

T750206*

* . pour les références
T750004 et T750206,
assemblage sans injection.

SEC-000047190 -A

TFY3609

A

Jeu de couteaux décalés
de 7 mm dans le plan vertical
pour sertissage des 2 équerres
en 1 opération

Cote de préréglage o,
sur chaque couteau

Pour les equerres TFY3609 et
TFY3607, utiliser uniquement
des couteaux épaisseur 5mm
et respecter leur positionnement

Cote de préréglage o,
sur chaque couteau

14

NN

XK

Jeu de couteaux décalés
de 14 mm dans le plan vertical
pour sertissage des 2 équerres

en 1 opération

@ Assemblage sans injection

- Etancher la tranche des profilés avec du MS polymeéere TW110.
- Encoller I'equerre avec la colle TW201.

Assemblage avec injection
- Poingonner les profilés ouvrants
avec 'outil TWUO0011.

a chaque extrémité

- Etancher la tranche des profilés avec du MS polymére TW110
- Aprés sertissage, injecter la colle TW201 dans I'équerre

a travers les orifices poingonnés.




Usinages et assemblages des ouvrants

Goupillage ouvrant apparent TFY1243
avec équerre TFY3670

S o)

TFY7031 TwWO0011

TFY3702

TAY0001
< _ou TAY0002

&

TFY1243

7.5
~
~
~-
.
o
a3 ~ .
23 | _
\
T
\ N
w
o
™ —
L oy

Principe d'assemblage sans injection

1 - Poingonner les profilés dormant a chaque
extrémité avec les outils appropriés.

2 - Etancher la tranche des profilés avec du MS
Polymére TW110.

3 - Encoller les équerres avec la colle TW201.

4 - Goupillage avec goupille TAY0001 ou TAY0002
et goupille TFY3702.

SEC-000052486 -A
SOLEAL FY 65 évolution

TECHNAL
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Usinages et assemblages des ouvrants

Goupillage ouvrant apparent et oscillo-
coulissant

TWU0011

T7502200/,

a rapprochement

de coupe T750220 O
TWU0011

TFY1203

@6

TWU0011

SEC-000043436-A

7.5

7.5

TAY0001
ou TAY0002

1750220

Principe d'assemblage sans injection

1 - Poingonner les profilés dormant a chaque
extrémité avec les outils appropriés.

2 - Etancher la tranche des profilés avec du MS
Polymére TW110.

3 - Encoller les équerres avec la colle TW201.

4 - Goupillage avec goupilles TAY0001 ou TAY0002.

o

30.5
e

D,




Usinages et assemblages des ouvrants

Goupillage ouvrant apparent avec équerre
a expansion et injection

m [ * TAY0002 : Goupille pour injection |
T TWU0011 @ TAY0001
| TFY3609 J

@ ou TAY0002 *
TW201
1750220

1750220

N
TWUO0011

1750220 _’I_

?

TFY3607

N
TWU0011

T750220 Equerre a visser
a rapprochement de coupe

@ Principe d'assemblage sans injection * Principe d'assemblage avec injection
1 - Poingonner les profilés dormant a chaque 1 - Poingonner les profilés dormant a chaque
extrémité avec les outils appropriés. extrémité avec les outils appropriés.
2 - Etancher la tranche des profilés avec du MS 2 - Etancher la tranche des profilés avec du MS
Polymére TW110. Polymére TW110.
3 - Encoller les équerres avec la colle TW201. 3 - Aprés goupillage, injecter les équerres avec
4 - Goupillage avec goupilles TAY0001 ou TAY0002. la colle TW201 au travers d'une des deux

goupilles TAY0002 de chaque équerre.
SEC-000047200 -A
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SOLEAL FY 65 évolution

Usinages et assemblages des ouvrants

Goupillage ouvrant apparent version Eclat

TWU0011

TFY1206

TFY1206

TE 13

Equerre a visser |
a rapprochement
de coupe T750220

TWU0011

TFY1212

Equerre a visser
a rapprochement
de coupe T750220

g
/n

TMI0004

SEC-000044777-A

TAY0001
ou TAY0002

\TFY1212

Principe d'assemblage sans injection

1 - Poingonner les profilés dormant a chaque
extrémité avec les outils appropriés.

2 - Etancher la tranche des profilés avec du MS
Polymére TW110.

3 - Encoller les équerres avec la colle TW201.

4 - Goupillage avec goupilles TAY0001 ou TAY0002.

TFY1206

S

7 TFY1212




Usinages et assemblages des ouvrants

Goupillage ouvrant apparent avec
équerres a angle variable

%gn TMI0002

T750236 (15 x 27.1)

A° mini = 22.5°
A° maxi = 67.5°
D =60.6 + (tgA x 9.5)

60.4

6

Angle (A®) 25 30 35 40 45 50 55 60 65

Dimension (D) 65.1 66.1 67.3 68.6 70.2 72 74.2 771 81.1

SEC-000043439 -A
SOLEAL FY 65 évolution
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SOLEAL FY 65 évolution Usinages et assemblages des ouvrants

Sertissage ouvrant minimal ouverture
intérieure

TFY7035
I

T450007 TFY3702
ou
TFY3608

TFY7035

TFY3606

— Uniquement avec
7 7 TFY3608

TWU0012

TFY3608 - Equerre avec sertissage a écartement et injection de colle.
Utiliser des couteaux épaisseur 3 mm et respecter leur positionnement.

Principes d'assemblage.

(A) Assemblage sans injection
Encoller I'équerre avec la colle TW201 avant sertissage.

Assemblage avec injection ( TFY3608 uniquement )

- Poingonner les traverses d'ouvrant hautes et basses a chaque extrémité avec 'outil TWU0012.
- Aprés sertissage injecter I'équerre avec la colle TW201 a travers les orifices poingonnés.

SEC-000049411 -A




Usinages et assemblages des ouvrants

Goupillage ouvrant minimal ouverture
intérieure

TWU0012 TFY7035

15.5
TAY0001 ]
* TW201
[ * TAY0002 : Goupille pour injection | /2 TAY0002 ni t
TFY3702 “'q¥§$‘:gogvec
TFY3606

Principes d'assemblage.

(A) Assemblage sans injection
Encoller I'équerre avec la colle TW201 avant assemblage.

Assemblage avec injection (TFY3608 uniquement)
Aprés goupillage injecter I'équerre avec la colle TW201
a travers une des deux goupilles d'un angle.

SEC-000049413 -A
SOLEAL FY 65 évolution

TECHNAL

FABRICATION
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S B

TEK7012 TFY7035

Usinages et assemblages des ouvrants

Goupillage ouvrant minimal avec équerres

a angle variable

T750244 (15.5 x 20.2)
avec goupilles
TAY0000 ou TAY0001
ou TAY0002

A° mini = 22.5°
A° maxi = 67.5°
D =60.7 + (tgA x 10.4)

TFY3627 (9.5 x 7.8)
avec goupille
TFY3702

60.7

6

A° mini = 22.5°
A° maxi = 67.5°
D =238+ (tgAx7.0)

e

f.:l,) Poingonnage de la
,E g ! barrette fait directement
par la goupille TFY3702
TFY7035

BN

Angle (A°) 25 30 35 40 45 50 55 60 65
Dimension (D) | 65.5 66.7 68 694 | 711 73.1 75.5 78.7 83
Dimension (D') | 27.1 27.8 28.7 | 29.6 30.8 321 33.8 35.9 38.8

SEC-000049398 -A




Usinages et assemblages des ouvrants

Assemblage des parcloses et des chants
clippables sur ouvrant Minimal

Parclosage sans chants clippables (E(? ‘ i@
< ZAY

1 - Insérer le gabarit TFY7034 dans le
nez des barrettes aux 4 angles du

chassis.
: D

2 - Clipper les parcloses TFY4002 \\
dans le nez des barrettes entre ™~
les gabarits. /M

3 - Retirer les gabarits.

TFY7034

4 - Clipper les angles moulés
TFY3850 aux 4 angles
du chéssis.

Parclosage avec chants clippables
TFY2405

1 - Insérer le gabarit TFY7034 dans le nez ~a
des barrettes aux 4 angles du chassis.

2 - Clipper les parcloses dans le nez des 2> i@
barrettes entre les gabarits. @'&1 ;

TFY3850

3 - Retirer les gabarits. TFY4003
4 - Clipper les angles moulés TFY3851 i\!‘;\/
aux 4 angles du chéassis. TFY3681

\\\
5 - Positionner la piéce d'angle TFY3681 N L

sur les angles moulés TFY3851.

. . . TFY2405
6 - Clipper les profilés chants clippables >

TFY2405 sur les parcloses TFY4003.

7 - Equilibrer les 4 angles si besoin.

- K £
\Equilibrages ~

Respecter le sens de montage

Drainages des angles moulés
i i & TFY3850 ou TFY3851
i i afin d'assurer
1; {; les équilibrages et les drainages

SEC-000049435 -A
SOLEAL FY 65 évolution
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TFY7038

Débit et mise en place des parcloses a 45°
version Minimal

Poinconnage aprés débit en coupe droite

i E’j El i 950 5
1o LA

TFY4002 TFY4003
7.7 * BUTEE REGLABLE DE +ou -1 mm

Parties a enlever
<awmoe> avec ciseaux TOM023
-

5x5 | | 5x5

TFY4002 TFY4003

1 - Mise en place de la parclose TPE TFY4002 ou TFY4003 ii
sur 100 mm dans les angles. J

2 - Clipper la parclose en progressant vers le centre
du profilé en alternant droite gauche.

——F— K
e . ———————_ T
%ZZZZZZ_///’ [l B |
i
JSE I,/I,/
Il
|
|
} Vue A
i
|
| 7
==~ |
Préconisation :

Monter le chant clippable sur la parclose, puis monter I'ensemble sur le profilé minimal.
La parclose a chant clippable ne peut pas étre montée si: HV ou LV < a 900mm.

n C

TFY2405 TFY4003

Montage chant
sur parclose

+ chant sur ouvrant

SEC-000052233 -A




Usinages et assemblages des ouvrants

Sertissage ouvrant apparent ouverture
extérieure

Utiliser couteaux
de sertissage épaisseur
5 mm et respecter leur
positionnement

63.5

1750008

Do)

5 df v

Assemblage sans injection

- Etancher la tranche des profilés avec du MS
polymére TW110.

- Encoller I'equerre avec la colle TW201.

Assemblage avec injection
- Poingonner les profilés ouvrants a chaque extrémité
avec 'outil TWUO0011.
B - Etancher la tranche des profilés avec du MS
ﬁ —) polymére TW110
TEK7004 - Aprés sertissage, injecter la colle TW201 dans
I'équerre a travers les orifices poingonnés.

6

30.5

SEC-000043626 A
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[
TEK7004

Usinages et assemblages des ouvrants

Goupillage ouvrant apparent ouverture
extérieure

[ * TAY0002 : Goupille pour injection

TAY0001
ou TAY0002 *

TFY1208

TEK7004

——

76

SEC-000043618 -A

T750008

@Principe d'assemblage sans injection

1 - Poingonner les profilés dormant a chaque
extrémité avec les outils appropriés.

2 - Etancher la tranche des profilés avec du MS
Polymére TW110.

3 - Encoller les équerres avec la colle TW201.

4 - Goupillage avec goupilles TAY0001 ou TAY0002.

* Principe d'assemblage avec injection

1 - Poingonner les profilés dormant a chaque
extrémité avec les outils appropriés.

2 - Etancher la tranche des profilés avec du MS
Polymére TW110.

3 - Aprés goupillage, injecter les équerres avec
la colle TW201 au travers d'une des deux
goupilles TAY0002 de chaque équerre.




Usinages et assemblages des ouvrants

Goupillage ouvrant pivotant basculant
avec équerres a expansion

N [ * TAY0002 : Goupille pour injection |  TAY0001
1 TEK7006 T750033 5 ou TAY0002 *

1750034
TFY1211

@ Principe d'assemblage sans injection

1 - Poingonner les profilés dormant a chaque
extrémité avec les outils appropriés.

2 - Etancher la tranche des profilés avec du MS
Polymére TW110.

3 - Encoller les équerres avec la colle TW201.

4 - Goupillage avec goupilles TAY0001 ou TAY0002.

* Principe d'assemblage avec injection

1 - Poingonner les profilés dormant a chaque
extrémité avec les outils appropriés.

2 - Etancher la tranche des profilés avec du MS
Polymeére TW110.

3 - Aprés goupillage, injecter les équerres avec
la colle TW201 au travers d'une des deux
goupilles TAY0002 de chaque équerre.

ms 30.5
_ Je_9

WT

wm\J—/ﬂ ] :

|
.75 20 a6 L

TEK7006

SEC-000042897 -A
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Sertissage ouvrant pivotant basculant
avec équerres a expansion

[

TFY1211

f Utiliser uniquement des couteaux 5,4\/ } D

épaisseur 5 mm ™ @TW“O
et respecter leur positionnement i

G
e__9]
7 7 1 TW201
ﬂD 0 TEK7006
15 s
5.25 ' _;|20<_

Principes d'assemblage.

Assemblage sans injection
- Etancher la tranche des profilés avec du MS polymére TW110.
- Encoller I'équerre avec la colle TW201.

Assemblage avec injection
- Poingonner les traverses d'ouvrant hautes et basses a chaque extrémité avec l'outil TEK7006.
- Etancher la tranche des profilés avec du MS polymére TW110.
- Apreés sertissage injecter I'équerre avec la colle TW201 a travers les orifices poingonnés.

SEC-000042896 -A




Usinages et assemblages des ouvrants

Goupillage inverseur pivotant basculant
avec équerres a expansion

O
TEK7006
T750036

TW201

TAY0002 TAYO0001 /@
ou TAYO0002 *
| * TAY0002 : Goupille pour injection |

30.5
20 T750036

6

ﬁ

20
J6
C == ‘
\ \
Attention a la
position du profilé
dans l'outil.
@ Principe d'assemblage sans injection * Principe d'assemblage avec injection
1 - Poingonner les profilés dormant a chaque 1 - Poingonner les profilés dormant a chaque
extrémité avec les outils appropriés. extrémité avec les outils appropriés.
2 - Etancher la tranche des profilés avec du MS 2 - Etancher la tranche des profilés avec du MS
Polymére TW110. Polymére TW110.
3 - Encoller les équerres avec la colle TW201. 3 - Aprés goupillage, injecter les équerres avec
4 - Goupillage avec goupilles TAY0001 ou TAY0002. la colle TW201 au travers d'une des deux

goupilles TAY0002 de chaque équerre.

SEC-000042760 -A
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Usinages et assemblages des ouvrants

H ’
Usinage et assemblage traverse d’ouvrant
Apparent
N Alignement de la face d'appui du Choi>_< de I'embout et du raccord en
i raccord avec celle de I'embout. fonction de la traverse
"] Raccord toujours en contact avec
| . EMBOUTS RACCORDS
= la fage supérieure de la traverse EXTERIEURS
& (reprise de charge).
r =
L ’ @
LIy |
S
L) TRAVERSES
Q TFY1311 T760003 TFY3646
TFY1301 T760005 TFY3646
TFY1302 T760006 TFY3646
TFY1303 T760009 TFY3646
TFY1304 T760012 TFY3646
TAY0001
T770020 ou TAY0002
<20 62
J 4
h
0
TFY1203 /
TFY1206 TFY3646
TFY1206 TFY1243
L3/ J
4
o) =]
3
v
©
9l / A/
Fond de joint 320
SEC-000043442 -A TW110




Usinages et assemblages des ouvrants

Usinage et assemblage traverse d’ouvrant
Minimal Hauteur 80 mm

TFY7036 TFY1337
) .
Lv - 67 .
) = i = ) 17
‘ o5 1 ‘
= ] o)
= =) -
| | ) |
‘ I ‘ T T ‘ ] ié | : I \\ ®5
| SN Vi
\ 7] 1§
Pl TFY1340
TFY1340 / .
210.5 2105 105 TFY1341
TFY1343
1 11
| T\ | | ]
[ [
][ I | TFY2306 «
|l | |l / E
TFY4003 ou TFY4002 _ I
1 drainage au centre r -8l T
si Lv > 1000mm
b
Fraisages de 10 x 5 T
TW110
Il
- P
Rs i
Jw
TVE177 N
TFY1337 —»TFY1340 |
TFY1232 —>TFY1341 & S
TFY1233 —>TFY1343 s
H i
[N : [--
| i a] 10x10
| | F—— ———={F
~n Vo nri
C"_‘lu ? Tﬂ :
M
:l | 1| _TFY1343
| Iy
K I
J! L
FFOR il
~__ il
._,I_:":lL____JIIZ__l
] LS
H i
i =
¥ !

SEC-000049437 -A
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SOLEAL FY 65 évolution Usinages et assemblages des ouvrants

Usinage et assemblage traverse d’ouvrant
Minimal Hauteur 100 mm

TFY7036 TFY1232

| @5 | 32 ! 7
Cew.
W=

< 4

I BT
rJ [

i 7

@105/ @105 125
TFY1342

%Y TFY1342
TFY7036 \
[ 1T
| | |
I I
% % K i K TFY2307
| \ | ‘ 7L ~
TFY4003 ou TFY4002 _ | & _ | z
1 drainage au centre ' 1 - § —
si Lv > 1000mm \
>
Fraisages de 10 x 5 T
TFY1232 = TFY1342 _
TFY2307

TVE177

SEC-000049438 -A




Usinages et assemblages des ouvrants

Mise en place des bouchons sur ouvrants
Minimal et Apparent - Seuil PMR

Position des bouchons sur 1 et 2 vtx

TFY2115
+
1710010

A

TFY2108
+

Zone a étancher is T770022
avant mise en place ) Q TFY2108
du TFY2108 TW110 —
TW200
Position du porte joint ouvrant TFY2108 et : -
du tremplin T740188 sur traverse basse ouvrant TW200

b

L0
g

100

B

1740188

1740027

ey

\\
T410010

35

1740027

TFY3817/
TW200

TW200

TFY2108
+
is T770022

SEC-000049426 -A
SOLEAL FY 65 évolution

TECHNAL

FABRICATION



FABRICATION

TECHNAL

SOLEAL FY 65 évolution

4
\

TFY3822

Usinages et assemblages des ouvrants

Mise en place des bouchons sur ouvrant
Apparent - seuil PMR ouverture extérieure

TFY3822

\TFY2500

TAY0046 (3/ml

SEC-000043474-A

TAY0046




Usinages et assemblages des ouvrants

Assemblage du battement central

T400049

36 mm

36 mm

TFY1207

Mise en place du remplissage et de la
arclose TFY4002 ou TFY4003 avant

assemblage du battement central

o il S = = )
%ﬁﬂi’ i

\JFY5019 T770011

S “ = SN0 "

i L=

SEC-000049419 -A
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TW150
TFY1207

RN

1700029

Usinages et assemblages des ouvrants

Assemblage du battement central seuil
PMR

T700033
ou
T700034

Mise en place du remplissage et de la
parclose TFY4002 ou TFY4003 avant

assemblage du battement central TW110

TFY4002

e
bl

T 1\
h

i

SEC-000049418 -A

=

TFYS5019

d

36 mm

23 mm

1700029 Détail A

1710010

Joint filant de
I'ouvrant semi-fixe

ana

T770011
S ‘\




Usinages et assemblages des ouvrants

Assemblage du battement extérieur
version Eclat

T740124 Sans seuil T740138
T740124
Avec seuil TFY3810
TFY3810 DEP TFY3811 %
<3
Avec seuil &S
TFY3811 GEP
‘/ ~/
~NJ /

36
TW110
'
TFY1212 - J_TJ‘:J .
36 (sar E'
EF 24 (ave &
= o
o}
Y —] =
\i.U
2
o
2
o
z
m
SEC-000049416 -A =
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SOLEAL FY 65 évolution Usinages et assemblages des ouvrants

5 Assemblage du battement intérieur

< .

2 version Eclat

= Mise en place du profilé T591063
GE' 1591063 1 - Percer l'ouvrant @ 4,5.

% 2 - Assembler les bouchons T700085
h sur le profilé.

=

3 - Positionner I'ensemble en butée sur
I'ouvrant a l'aide des bouchons.

4 - Fixer avec les vis T770020.

I [ )
25 |
120 I T700085
| Ny
| 04.5 7591063
a1 _ - 0) H P
: @; R P 1770066
| ‘ T700087
L R lL i ™ g 1770064
- — - :T = 1770020 .r%\a
_ S 1 ;z% X Z
- | > N
| N
11 = VN T960030
- | Hauteur % il ou
- | poignee 245 Z T960031
1. _ | g ﬁ‘
R4.5 |
120 |
25| |
I L
12.5

T940046

Mise en place T700087
du profilé T591063 N =) 7591063
par rotation

SEC-000044012-A




Usinages et assemblages des ouvrants

Assemblage du battement intérieur
poignée centrée

T510022

T510022

Mise en place du profilé T510022

1 - Percer l'ouvrant @ 4,5

2 - Assembler les bouchons T700089
sur le profilé.

3 - Positionner I'ensemble en butée sur
I'ouvrant a l'aide des bouchons.

4 - Fixer avec les vis T770020.

{ 1,
T ATTS
120 : . ‘
[ J} J% T700089
F I I N G /1 || &
= - : ‘\i\ 4 ‘ ™.
Tips T e
R N IS R O O s L —= . T960030
‘ 12.5 N ou
= | RA5 _’_Lms T960031
| ”_f_- —\ /
e ha,
| Hauteur N
- \ aulour 770066 H %§
__71,,7,4‘94, k\% N
| 7
120 . \ T770020 IR =
il | & N
y %
12,5 T770064
é>

Mise en place
du profilé T510022
par rotation

c L

L

SEC-000049400 -A

T940046
T700086

Ic_L

A
— L

]

S\

(LI

SOLEAL FY 65 évolution

TECHNAL

FABRICATION



FABRICATION

TECHNAL

SOLEAL FY 65 évolution Usinages et assemblages des ouvrants

Assemblage du battement central montant
serrure

Application : Porte-fenétre 2 vantaux ouverture extérieure

20.9

TFY2502

TW110

TFY2501 5
232

4.5 o~
8

TAY0046 (3/ml)

TAY0056 (3/ml)

8
@3.2
; 5 =
(22
\( -~
@3.2
(]
(=4 o
- e
TAY3700
@45 TAY0046 I
"y
ct/‘ /—52 @
M. @4.5
El £
o —
o
4.5
Qt/- __,_—:2 ;D
b
®45- | _§_/——‘
P i il O | TAY3700
TAY0046 ¢5
Q
o o ‘
Q
1| Q
(E rall
@3.2 e |
D32 @3.2 - TFY3825

SEC-000043468 -A




Usinages et assemblages des ouvrants

Assemblage bouchon montant serrure

Version Apparent
TFY1320

Version Minimal
TFY1319

]

TW110
Bouchons Bouchons
Avec seuil 1 vantail Avec seuil 1 vantail
GEP (H) | TFY3815 GEP (H) | TFY3813
(B) | T440108 (B) | TFY3806
DEP (H)| TFY3814 DEP (H) | TFY3812
(B) | T440097 (B) | TFY3805

TFY1320
TFY1319

SEC-000049399 -A
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SOLEAL FY 65 évolution Usinages et assemblages des ouvrants

Assemblage bouchons montant serrure
ouvrant Apparent ouverture extérieure

TFY1500 TAY0047 (3/ml)

TFY3824

TFY3823
__TAY0046

TW110

7
)

TFY3823

SEC-000043996 -A




Usinages et assemblages des ouvrants

Assemblage montant serrure 1 point
ouvrants Minimal et Apparent

Application : Porte-fenétre 1 vantail ouverture intérieure

A

1 - Visser le montant @) sur
l'ouvrant (B) avec les vis
TAY0047

2 - Assembiler la serrure
T920001 sur le montant &)

3 - Assembler les béquilles et
les références TFY3707 et
T960013 sur le montant (&)

4 - Repérer la position de la
gache puis la fixer avec
les vis TAY0047

TAY0047

p * Ne pas utiliser la gache de la référence T920001

SEC-000049430 -A
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SOLEAL FY 65 évolution Usinages et assemblages des ouvrants

Assemblage montant serrure 1 point
ouvrant Apparent

Application : Porte-fenétre 1 vantail ouverture extérieure

—
T \\

TW118
T960013

TFY3707

100

\ TFY6032
xtzg;///_jﬁgﬁ__
SN
L’

Hp = 1050

945 (Hp - 105)

159

j ’&/ Arréter le joint e LSV Cad
TFY5005 de chaque
TFY6018

GEP coté de la gache

SEC-000043643 -A




Usinages et assemblages des ouvrants

Assemblage montan

t serrure 3 points

ouvrants Minimal et Apparent

Application : Porte-fenétre 1 vantail ouverture intérieure

]
100,
T\

.

S
LA =R
300

TAY0047

TAY0047

1700044 M kel 177
‘L
@
L .
(Y] T
(=
o
~J - | —

* Ne pas utiliser la gache de la référence T920001

SEC-000049429 -A

1 - Assembler le montant (&) sur
I'ouvrant (B) avec les vis
TAY0047

2 - Glisser les tringles © dans
le montant

3 - Assembler la serrure centrale
T920010 sur les tringles ©)
et le montant (A) sans la fixer

4 - Assembler la serrure sur le
montant &)

5 - Bloquer la serrure centrale
T920010 avec des clameaux

6 - Assembler les pénes
basculants les montants (&)
(péne basculant en position
rentrée)

7 - Repérer la position des
gaches, puis les fixer avec les
vis TAY0047

Position des gaches
T700040

SOLEAL FY 65 évolution

TECHNAL

FABRICATION
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SOLEAL FY 65

r920010
920011

v
AN\ NN %

évolution

Application : Porte-fenétre 1 vantail ouverture extérieure

Usinages et assemblages des ouvrants

Assemblage montant serrure 3 points

ouvrant Apparent

HP = 1050

Arréter le joint

[

TFY5005
de chaque coté
de la gache
O]
@
TFY6019
o
<t
©
Ry ©
—Itﬂ %_ =3
~| S ® >\
@ T920010 r °
& 7920011~ 2
ol ° ’
[(e] 1
© a 9
3 Ny
0 o
9
(¢
8 TFY6019
QP
A N

SEC-000043649 -A




Usinages et assemblages des ouvrants

Pose de la mousse isolation thermique

D% % 1790002

Interruption de la mousse au niveau
des supports de cale de vitrage
et des drainages

TFY1206

(GG 0

1790002
Adhésif
TFY3807

SEC-000049374 -A
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Cas

évolution

D @t @

T940025
Paumelle 2 lames

Assemblage quincaillerie

Assemblage des paumelles standards

Ajout de la vis de sécurité TAY0047
impératif pour la conformité au DTA

[ 4 h b |
Dormant
Ouvrant‘
|
S
|
I St S —
o
©

[ R I J O A
| | | |
| | | |
| - |
| | | |
! I ! "o !
| | | |
| | | |
® | || | @
| | [T940024 | | | |
il 1 |
| | | |
| j: | | |
| | | |

L _ L

NE PAS
DELARDER
le joint de
battement
TFY5008 sur la
hauteur totale
de la paumelle

ouvrant

[Yo)
©

SEC-000050705 -A

70

T940026
Paumelle 3 lames

Dormant

145
150

I______k_____l

>

DELARDER
le joint de
battement

_|
|
|

___“____
E

,__
|
|

145

TFY5008 sur
la hauteur
totale de la

paumelle
ouvrant

150




Assemblage quincaillerie

Réglage des paumelles standards et
raidisseur 7940024

Réglage de la paumelle 2 lames T940025 TAY0047 Lame ouvrant

&
i E
=
e

‘
o)

Repére

| Paumelle |

) 0.6 mm
dans l'axe .

Ajout de la vis de sécurité TAY0047
& IMPERATIF pour la conformité au DTA TAY0047

Etanchéité des paumelles standards

ENTAILLER le joint TFY5008 de DELARDER le joint de battement
& part et d'autre des lames paumelle & TFY5008 sur la hauteur totale de
) sans l'interrompre 7 la paumelle ouvrant

Lame dormant

T940025 T940026 B
=/ | I
—
R
N—rf
/- H—t—TTT | — O —
— O
0
D } TFY5008 D
[~ M // T~ M
ui X
Dormant Ouvrant Dormant Ouvrant

Montage du raidisseur T940024

1 - Glisser la piéece @ dans l'ouvrant, a

positionner au centre du montant et visser
I'ensemble
2 - Monter la piéce sur le dormant au droit

de la piéce @ et visser I'ensemble T Réglage

SEC-000050706 -A
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Assemblage quincaillerie

SOLEAL FY 65 évolution

Délarder le joint sur 115 mm

Assemblage des paumelles sur pivot

1940035

Nouvoravd  TYNHDAL

Positionner la paumelle
en butée dans I'angle

Délarder le joint sur 105 mm

—
3
3]
2L
>3
[
<
c
o
o
o)
]
o)
©
—_
2
>
£

doit étre
en butée
contre

I'ouvrant

La vis

Vis frein filet jaune

SEC-000049420 -A




Assemblage quincaillerie

Assemblage des paumelles sur pivot
17940023

Montage T940022
(si poids vantail compris entre 100 et 130 Kg)

Délarder le joint sur 115 mm

®48 Vis de réglage
—

@ T940022

Positionner la paumelle
en butée dans l'angle

Utiliser la vis
~ pointeau pour

/ immobiliser I'axe

UPNI

Délarder le joint sur 105 mm

is de réglage en hauteur

’m mm La vis
& doit étre
-1 mm ) enbutée

contre
I'ouvrant

Vis frein filet jaune

Dans le cas d'un vantail de
& 130 Kg, soulager le vantail
) pour effectuer les réglages

Vis de réglage

SEC-000049421 -A
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Assemblage quincaillerie

Usinage des tringles

/)| ouTFY7008

10.1

10.1

10.1

SEC-000048851 -A

T131299
18.5

rlaapnty

TWUO0006 + TWU0025

@
%

%&

10

50 *

* Ré_alisable en débrayant
la butée de I'outil

o]

114

Tringle pour quincaillerie semi-fixe
(targette T940030 ou verrou a bascule T940029)

6.1

6.1

T131604
13.5

T

ik

B
|

@&

10|




Assemblage quincaillerie

Assemblage du boitier encastré T940046
sur ouvrant Apparent

1940046

Couple de
serrage: 5 Nm

SEC-000043516 -A

115

1 - Clipper l'intercalaire large @ sur le boitier *
2 - Présenter I'ensemble dans l'usinage

3 - Positionner les pieces sur les tringles

4 - Glisser I'ensemble dans la rainure

5 - Fixer I'ensemble a I'aide des vis €)

6 - Fixer la poignée

* ; . . .
Pas nécessaire si fraisage

SOLEAL FY 65 évolution

TECHNAL

FABRICATION



FABRICATION

TECHNAL

SOLEAL FY 65 évolution

T940046

Assemblage quincaillerie

Assemblage du boitier encastré T940046
sur ouvrant Minimal

NI

e ¥

Couple de
serrage: 5 Nm

SEC-000049423 -A

1 - Clipper l'intercalaire large @ dans l'usinage *
2 - Positionner le boitier

3 - Positionner les piéces sur les tringles

4 - Glisser I'ensemble dans la rainure

5 - Fixer I'ensemble & |'aide des vis@

6 - Fixer la poignée

Montage de la piece N° A

%* , . . .
Pas nécessaire si fraisage



Hy
2250

Assemblage quincaillerie

1200

ou 2 vantaux

Cas @et @

|

520

500

T940031

T940046

T940100

T940031

1200
1600

Ferrure fenétre francaise pour chassis 1

100

i
]

Hv - Hp - 186

r'_'i:_'_T
(9]
(S)

T
T2 =

I

Hv

Hp + 120

Hp

;%(J@LE

T1 = Hp - 166

118

T940027

* A ne pas monter dans le cas de 2 vantaux

SEC-000049043 -A

117

=
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2250

@

1200

|

520

500
1200
1600

* Ne pas monter la gache dans
le cas avec verrou a bascule
T940029 ou targette T940030

T131299

940031

17940046

SEC-000049044 -A

Cas @et @

~

Hv

Assemblage quincaillerie

UNIQUEMENT chassis 2 vantaux

=

L/2+8

o

e

I'version eclat|L / 2 -2.5 |

Hv Ferrure fenétre francaise uniquement pour
chassis 2 vantaux

3555555-——1

e ——

Hp

Hp + 120

[

£
L]

I
R

R

50

Hv - Hp - 218

T2 =

5
v
£
1
=
&
— S |
| 3 = |
! !
\ |
L/2+8 98

"version eclatL /2 -2.5




Assemblage quincaillerie

Hv Ferrure fenétre francaise uniquement pour
chassis 1 vantail

Cas @ UNIQUEMENT chassis 1 vantail

Lv/2-19

2250

1200

r

i

520

500
1200
1600

|
i ‘
—— : T E |
l‘
8 2 } - |
o . T3=Lv/2-62
T940036 = [ |
e RS
[el
I
‘940036 N
©
~
o
T
>
T
T131299 I
& [ &
B
©)
T940031 o
f i
5 _
‘940046
o ©
@ﬂ & N
+ 1
o T
QP b L I
8 s
& ]
T940036
= ]
T}
© | T4=Lv/2-25 |
T 1 ‘
:@ | \
E x @ T
l g ?‘E [
T |
L O
1 L] Tl Lv/2-19

SEC-000049045 -A
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Hv
2250

1200 F————

520

Lv

500

1200

Assemblage quincaillerie

Ferrure fenétre francaise avec limiteur
d’ouverture intégré 7940040

Cas @et @

205

194

UNIQUEMENT chassis 1 vantail

SEC-000049046 -A

T2

Hv - Hp - 218

6]
R
@ |
N i Ry

" 3
>

g

T
=

o |

T940040

o
o
.
|
|
|
L
>
I ﬁjr
o
S
+
o
I
o
I
I
I
|
o |
- |
I
I
I




Assemblage quincaillerie

Assemblage des paumelles standards
pour fenétre a soufflet

Cas @et @

Avec loqueteau

Avec boitier crémone

Hv Hv
800 800 :
|
o0 | (D D @
2 | L
\Y
400 ! Lv 400 ' L
o o o o =] =]
g 8§ 8 8 38 g
Avec paumelle 2 lames T940025
T Dormant
Py P
— I:‘:'

120

Avec paumelle 3 lames T940026

Ouvrant

Dormant

—
N
(6]

150 =

—
o
(@)]

150

d e
1

3

|

-

|
|
|
0
|
|
U

Nota :

Ouvrant

1

La pose des paumelles s'effectue avec les cadres dormant et ouvrant posés a plat.
Pour la mise en oeuvre des paumelles, voir la page pose et réglage des paumelles standards.

SEC-000048857 -A
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Assemblage quincaillerie

Fenétre a soufflet avec loqueteau

Hv

800

600 @

400 I® Lv @ @
8 g g % Cas et

Partie a fixer sur le
dormant par clameau

Partie a fixer sur
I'ouvrant par clameau

Intercalaire
(uniquement pour
ouvrant version apparent)

Lv

\
A

\

\
\
\
\ \
N
\

Lv/4

Lv/2

e ®

-

Lv/4

1

Délarder le joint
T410010 au
droit du loqueteau

SEC-000049047 -A

F——t——t-




Assemblage quincaillerie

Fenétre a soufflet avec boitier crémone

800

Lv
400

Cas @et @

520
800 |————-
1600

T940046
T940100

T940031

T940031

Lv

100 118

==
_______ 3] B = Fg_ EBla_=
. —— ”=
I | | I
! | @ | |
| 2 IR & Rl |
| I A 1
| 50 i
E T1=Hp- 186 T2=Lv-Hp-166 E

SEC-000049048 -A
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Assemblage des compas de la fenétre a
soufflet

T940037 : ensemble de deux compas pour soufflet

Chronologie de montage :

1 - Positionner la partie dans la rainure du dormant

2 - Fixer la partie au moyen des deux vis pointeau

3 - Glisser la partie @ dans la rainure de I'ouvrant

4 - Positionner la partie @ en fonction de l'ouverture choisie
5 - Fixer la partie @ avec les vis sans téte

6 - Glisser I'axe a I'extrémité du bras dans la partie @

Ouverture de 130 a 150 mm

Vis de blocage

Passage
axe compas

Vis de blocage

SEC-000049049 -A




2250

Assemblage quincaillerie

1200

Ferrure fenétre BO pour Lv <700

Cas @et @

T940021 + T4

|

Hv

Hp

(940046

1940013 ﬁ:%ﬁ L%ﬁ
T940014
[ —= ]

100

© ]
| T3 =Lv - 347 | 1940011

|
| | i
|
|
|
|
|
|
|

L)

1940021

Hv - Hp - 218

Chronologie de montage :
. T940021 + T4 si Hv > 1200 mm
2. T940011 (+ T940022
si Pvantail >100 Kg)
. T940014 + T3
. T940013 + T1 + T2
5. T940046

T4=Hv/2-128

50
T2
AW

B &

% : T940013 - Gache anti-dégondage

— S'assurer que l'amortisseur
soit monté sur la gache

R}

T1=Hp-218

Hp + 120
Hv/2-15

=

Si chassis 2 vantaux,

;_%_‘/
100

SEC-000049050 -A

casser la partie hachurée ﬁ }l .

Lv
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Hv
2250 — :
| |
L
| |
@
| |
1200 I {
520
o o (=]
g8 8 8
o —
o0
N
o
T940021 "
>
T
1
N
o
]
1940046 ?joi
$ Te]
> ] -
T
o —
o0
N
o £
g 1]
Q- ot
I ;_ -
T
i R A
o
: '{ =

Cas @et @

1940015

T940021 + T4

Chronologie de montage :

T940021 + T4 si Hv > 1200 mm

T940015 + T3
T940013 + T1 + T2
T940046

aprowbd=

% : T940013 - Gache anti-dégondage

S'assurer que I'amortisseur
soit monté sur la gache

i chassis 2 vantaux,
casser la partie hachurée

Lv

T940011 (+ T940022 si P, > 100 Kg)

Hv/2-128

[ —

>

T4 =

L3

Hv/2-15

Ferrure fenétre BO pour 700 £ Lv <1200

ips
T

SEC-000049051 -A
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Hv
2250

1200

T

®

SEC-000049052 -A

1200

1600

Assemblage quincaillerie

Ferrure fenétre BO pour Lv =2 1200

Cas @

205

(194)

Hv

(940046

Hp

1940021

Hp + 120

/G

. T940016

51

[«

Hv - Hp - 218

T— — —

B 5

L)

T1=Hp-218

©

T940021 + T5

50
T2

S ——C— [0

% : T940013 - Gache anti-dégondage

S'assurer que 'amortisseur
soit monté sur la gache

T65=Lv/2-

94

Lv/2-15

Lv




Assemblage quincaillerie

Ferrure fenétre BO pour Lv =2 1200

T940021 + T4

T940021
540
] ] I ]
L T940015 i i
e kel . .
145 T940011 __i B |
T3=Lv-935 : & :
I
] ]
& | |
N |
o |
> | |
| |
1

Chronologie de montage : A |
1. T940021 + T5 i i
2. T940021 + T4 ! !
3. T940011 (+ T940022 si P, .., > 100 Kg) ' '
4. T940015 + T3 + T940016 ! !
5. T940013 + T1 + T2 - .
6. T940046 | A |
] ]
[ I-p] ]

Q

(\II

>

T

—>|
[F

Mg e

SEC-000049052 -A
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2250

1200

Cas @et @

Ferrure fenétre OB pour Lv <700

T940021 + T4

T940018 L%ﬁ

;_%_‘/
100

o |
-  — !
T3 =Lv-347 1940011 !
__! &
5 —_— I
|
|
oo & |
N T
o Q|
7940021 " Z|
;|>; Chronologie de montage : 1 |
I 1. T940021 + T4 si Hv > 1200 mm I
H o 2. T940011 (+ T940022 |
! Si Pyantail > 100 Kg) X
T940046 S 3. T940018 + T3 |
o © 4. T940017 + T1 + T2 |
z - " 5. T940046 i
Y @
] L
% : T940017 - Gache anti-dégondage
IR
[e0]
N
S o °
£ ¥ n Si chassis 2 vantaux, N
£ — [ casser la partie hachurée I
ol / T
2
& |

U
ik

Lv

SEC-000049053 -A




Assemblage quincaillerie

2250

1200

&

1940021

Hv - Hp - 218

T— — —

50
T2

T940046 é_p
> &
I
Si—
[e0)
N
o ]
N o
Q - T
T + 1l
Q‘ ~
T [
i [ |

100

Cas @et @

Chronologie de montage :

1940019

Ferrure fenétre OB pour 700 < Lv <1200

T940021 + T4

T940021 +

T940019 +
T940017 +
T940046

o

* . T940017

T940011 (+ T940022 si P, > 100 Kg)

Hv/2-128

S

T4 si Hv > 1200 mm

T4 =

T3
T1+T2

>
=

- Gache anti-dégondage B |__:__E]|

Si chéassis 2 vantaux,
casser la partie hachurée

a
|
/

Lv

Hv/2-15

g
L

SEC-000049054 -A !
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Hv
2250 —1——
| \
| \
| \
. ®
I \
| \
I
1200 | | <
I
|
Lv
520
o o (=] o
o © o o
B & ¢

SEC-000049055 -A

Assemblage quincaillerie

Ferrure fenétre OB pour Lv =2 1200

Case @

194
51
T940017 ﬁﬁj T940020
Coe—0—
= [&
[o'e]
~
a
T940021 "
>
T
1|
|| AN
1
Ak
T940046 Ll oi
$ m
> N -
T
4
[e0]
~
o ]
N o
o - T
T + I
o
T =
o 1
T940021 + T5
T5=Lv/2-94
men i, Lv/2-15
Lv




Assemblage quincaillerie

Ferrure fenétre OB pour Lv =2 1200

1940021 540

T940021 + T4

< [ &

65 |

T3=Lv-935

Mounting sequence:

T940021 + TS

T940021 + T4

T940011 (+ T940022 if leaf weight > 100 Kg)
T940019 + T3 + T940020

T940017 + T1 + T2

T940046

cakrOd

_F

E (=]
I I
L T940019 f
|

1940011

SEC-000049055 -A
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T4=Hv/2-128

P

]
]

B

IR =4

=
=

Hv/2-15
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Assemblage quincaillerie

Ferrure fenétre OB pour RC2 HxL
1600x1400 suivant PV R13083

H=1600

Hv=1556

TFY6030

TFYG6008

1940046

Hp = 778

SEC-000050295 -A

, L = 1400
‘ 51 .
. ajuster au montage
1940017 ﬁﬁj ‘ TFY6030
- EH_:E/M
.. = -3
o
) Sl =
©
< 110
o
1S
®
: | 2
3 o
© <
Al TFY6008
[o0]
—— 8 &
0 1
n| £
ol T
=i
T @
Pré-percage @4
£ | TFY6030
10 Vis de
pré-positionnement
10
TFY6008
TFY6030
3l
w| E
H [0 - £
TFY6030
(0] o e
2 @ osition ouvert
E ~
o
E o
® T940021 + T5
5 T5 =569
®
>
2 o
} ‘9

ajuster au montage

Lv = 1356




Assemblage quincaillerie

Ferrure fenétre OB pour RC2 HxL
1600x1400 suivant PV R13083

T3 =798
Lv - 558

Chronologie de montage :

T940021 + T4

T940019 + T3

T940011 (+ T940022 si P ,.,; > 100 Kg)
T940021 + T5

T940017 + T1 + T2

T940046

oarwN S

10
TFY6008

|

TFY6030

e ST T =
T940019 -
10 T940011
o

N}

T940021 + T4

[

T4 = 1259
Hv - 297

f
T

SEC-000050295 -A

135

I I
0 1
(.
i
8 1 1
| b i BE
| |
I I
| |
I I o
| | >
| | =
o | | =
i I | 3
| | &
| | Z
| | ©
| |
! Fa R =] !
%
(R
I I
| |
I I
| |
I I
| |
| |
| |
I I
| |
| |
1 |
rlo | ]
L
TFY6030
TFY6008
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Assemblage quincaillerie

Ferrure fenétre OB pour PAS24 HxL
1844x1644 suivant PV R16424

H=1844

Hv=1800

ajuster au montage

TFY6030

TFYG6008

1940046

\l

100

Hp = 778

TFY6008

TFY6030

ajuster au montage

L =1644
51 .
ajuster au montage
TFY6030
|
TFY6008
=l
[
130
$
- &
=
=~ TFY6008
[ce)
S~
© 1
n| £
~l T
E s
T @
Pré-percage @4
& | TFY6030
10 Vis de
pré-positionnement
10
| @ §
O\
S
w| E
H o - £
TFY6030
3 éosition ouvert
&

SEC-000050296 -A

T940021 + T5

T5 =671

ajuster au montage

Lv = 1600




Assemblage quincaillerie

Ferrure fenétre OB pour PAS24 HxL
1844x1644 suivant PV R16424

T3 =1042
Lv - 558

Chronologie de montage :

T940021 + T4

T940019 + T3

T940011 (+ T940022 si P, ,+.; > 100 Kg)
T940021 + T5

T940017 + T1 + T2

T940046

oarWN=

—

10

TFY6008

|

TFY6030

e ST T =
T940019 -
10 T940011
o

N}

T940021 + T4

[

T4 = 1503
Hv - 297

f
T

SEC-000050296 -A
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] ]
0 1
s |
- |
M |
o
Te] | |
I$ ]
M rHg—
] ]
] ]
| |
] ]
| | (0]
| | g
| | 5
3| | | E
© 5
| | ©
| | 2
| | 2
| |
] ]
] ]
ol o E—'
] ]
| |
] ]
] ]
| |
] ]
] ]
| |
] ]
] ]
| |
: :
| |
] ]
] ]
| |
| |
1 |
o ' ]
L
TFY6030
TFY6008
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Assemblage ensemble paumelles T940011
pour fenétres BO et OB

Mise en butée de la paumelle sur I'ouvrant
avec une cale épaisseur 2 mm

‘Montage 7940022 avant fixation du compas par 2 vis pointeaux
(si poids vantail compris -
entre 100 et 130 Kg) E \ /
| 17>
o )\ = Z
24 S
s L
1940022
14.5 -
= Utiliser la vis pointeau
E 1S pour immobiliser I'axe
5
°L1
a g N
v } \
/ AN
L

Positionner la paumelle
en butée dans l'angle

\

sur 105 mm

églage en hauteur

La vis doit étre
& en butée
) contre 'ouvrant

Dans le cas d'un vantail de
& 130 Kg, soulager le vantail
pour effectuer les réglages

SEC-000049422 -A




T940015
ou 7940019

SEC-000048871-A

Assemblage quincaillerie

Réglage des ferrures fenétres BO et OB

Eloigne ou rapproche
I'ouvrant du dormant
en partie haute (x 2 mm)

T940014
ou T940018/!

Modifie la hauteur de
I'ouvrant par rapport au
dormant (+1.5/-1 mm)

Eloigne ou rapproche -
l'ouvrant du dormant e
en partie basse (+ 1 mm)

139
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SOLEAL FY 65 évolution

SEC-000049375-A

Assemblage quincaillerie

Usinage verrou condamnation francaise
T940041 ouvrant Apparent




JdVNHO3L  nowwvoravi

SOLEAL FY 65 évolution

141

Usinage verrou condamnation francaise

T940042 ouvrant Minimal

Assemblage quincaillerie

1940042

SEC-000049424 -A
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SOLEAL FY 65 évolution Assemblage quincaillerie

Assemblage de la targette T940030

1 - Mettre en place le support d'ouvrant, puis fixer le battement central
2 - Glisser la targette dans la rainure du battement central
3 - Fixer la targette (positionnement de la vis a 226 mm du bord de I'ouvrant)
Version sans tringle additionnelle
Cas de figure OF Cas de figure BO/OB
T940031 BO T940013
L OB T970017
/
/
- Eclat:L/2-2,5 Eclat:L/2-2,5
S L/2+8, L/2+8

T940030"

O gy T ==
r';'*” ==

226

T940030

I\

T131604%

r_ 1= Hv - Hp - 440
H

Fleche dirigée
vers l'intérieur

=

L/2+8 L/2+8
Eclat:L/2-25 Eclat:L/2-25

*Pour faciliter la manoeuvre en partie haute, intercaler la tige
de crémone T131604 entre I'embout et I'organe de manoeuvre,
en inversant la piece entourée

SEC-000043495 -A




Assemblage quincaillerie

Assemblage du verrou a bascule T940029

1 - Mettre en place le support d'ouvrant, puis fixer le battement central
2 - Glisser la targette dans la rainure du battement central
3 - Fixer le verrou (positionnement de la vis a, H verrou mini, 251 mm du bord de I'ouvrant)

T
L 7
7
e
e
N Cas de figure OF Cas de figure BO/OB
N ~ N T940031 BO T940013
/( OB T970017
% Eclat:L/2-2,5 Eclat:L/2-2,5
7940029 L/2+8 L/2+8 |
1 [ o s | =50
S
g —
5
o o
— q- ~
2 5
T 1
1] 8
N &
In >
! 5 T
o <t >
> = o T
T é (\ul 1
ol 3R
© = o
2 g |7
= T
‘O 1
D ~
|_
a6
o S
. E i Fleche dirigée
S E vers l'intérieur
e )
S )
= |
& 5
©
/ I

L/2+8 L/2+8

Eclat:L/2-25 Eclat:L/2-25

SEC-000043505 -A
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Assemblage support d’ouvrant et
houssette sur vantail semi-fixe

Chronologie de montage :

1 - Monter I'élément @ sur la traverse basse du vantail semi-fixe. Le positionner affleurant avec I'ouvrant

2 - Monter I'élément sur le dormant et le positionner en face de I'élément @

Houssette T940028

Vantail - Var_1ta_1i|
semi-fixe } ! semi-fixe
|
N
L
|
N N =
:::::%,,,, ‘
S8,
Support d'ouvrant T940027
Vantail Vantail
semi-fixe semi-fixe
\ ===

SEC-000049057 -A




Assemblage quincaillerie

Assemblage des limiteurs d’ouverture
intérieure

Chronologie de montage :

1 - Glisser la butée et la partie @ dans la rainure de la traverse d'ouvrant

2 - Positionner la partie dans la rainure du dormant

3 - Ouvrir le chassis avec I'angle désiré, puis verrouiller les positions de la partie et de la butée

4 - Tourner le dispositif d'antidégondage afin d'éviter le dégondage du limiteur

5 - Reégler la résistance du frein de la partie @

\—f#»#

T940039 (L, < 700)
ou TFY3706 (L, > 700)
Quantité : 2

Butée

Réglage du frein

Quverture a 90° :

Antidégondage

137 mm pour T940039

353 mm pour TFY3706 o

]
T

H, 0

SEC-000049058 -A

145

OQuverture a 90° :
50 mm pour T940039
55 mm pour TFY3706

SOLEAL FY 65 évolution
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SEC-000043521 -A

Assemblage quincaillerie

Assemblage de la paumelle TFY6006
ouverture extérieure

83

125

125
%—E

Hv > 1200

125

150

83

TFY5008

\&\‘
\\\\\




Assemblage quincaillerie

Assemblage du boitier encastré TFY6007
sur ouvrant Apparent ouverture extérieure

=

TFY6063 (a clé)
L TFY6064

® O ®

Pre-fixation
boftier pour
chantier

TFY6007
~
s
Couple de
serrage: 5 Nm

SEC-000043466 -A
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Assemblage quincaillerie

SOLEAL FY 65 évolution

Montage gache, rouleau sécurité et renvoi

d’angle ouverture extérieure

NOILLYORIgv4d

TFY6014

AVNHO3L

TFY6008

TWU0006

ou TFY7008

SEC-000043657 -A




Assemblage quincaillerie

220 Paumelle 3 lames TFY6006 poids < 100 kg
3) ouverture extérieure

1900

1800 - —+—+——+— —— —|———

| (2

1400 TFY6014

1300

gLl

1200 —{ 44— L

1100

1000

900 @
;\\cQ
800 Az
.djv
700 Q" &
©
600 o0

520

oooooooo
oooooooo
OOOOOOOO

T2=Hv-Hp- 1685

TFY6006

TFY6007

FY6063/64

Hp - 168.5

Hp

T1

TFY6014

\TFY6008

TFY6006

SEC-000047224 -A
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2250
2200
2100
2000 @
1900
1800
1700
1600 (j‘\
1500 2
1400
1300
1200
1100
1000 (::>
900 1 x
800 T
=
700 &
<'5Q
600 o0
520

o o o (=3
o o o (=3
n © ~ =]

SEC-000047225-A

o © o o
o © o o
o O = o

TFY6006

TFY6006

TFY6006

Assemblage quincaillerie

Paumelle 3 lames TFY6006 poids < 100 kg
ouverture extérieure

TFY6025

‘ [EJF \TFY6014

8
£
% TFY6014
o
TFY6008
T
TFY6007
A
// »
3 FY6063/64
a n
=
TFY6014
TFY6008




2250

Assemblage quincaillerie

2200

Paumelle 3 lames TFY6006 poids < 100 kg

2100

2000 @

ouverture extérieure

1900

1800 ——+——

1700

1600
N
1500 @

TFY6025
1400 TFY6014
1300
1200 iij
1100 &P
1000
o0 1) TFY3644
800 Q§f§47
\§
700 \éFp
&
600 o o
520 ©
TEEEEEE: )
® - - = T TFY6014
z

SEC-000047226 -A

7
=
=7

TFY6008

|

TFY6007 e

i TFY6063/64

Hp - 168.5
o
. 13

1=

Hp

i
~.TFY6008
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A

Fléche dirigée
vers l'extérieur

Assemblage quincaillerie

Assemblage de la targette TFY6027

ouverture extérieure

TFY6027

— "

) ravs

(.
Y /)

]

" Y=

74

T B [T
T740038
1700042
TAY0047

HP = 1050

913 (HP - 137)

SEC-000043651 -A

115
dees

TFY6027

N
b
N
\
U
“

AW




Assemblage quincaillerie

Assemblage du verrou a bascule TFY6029
ouverture extérieure

30

47.5

47.5

&
30

©
78

30
Do FCHEC ) 20

Fléche dirigée
vers |'extérieur

o

—| T740038
1700042

TAY0047

[P & &7/}
=

=
%

2 & ; A
I N )
e =
I m A /\
N \,r“/’“ \J B
L | \]
] m z
C U ~___TFY6029

SEC-000044585 -A
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1500

1000

500

500

TFY3619

SEC-000047229 -A

Assemblage quincaillerie

Fenétre anglaise sur compas 2 points

TFY6008

Hv - Hp - 168.5

T2=

T1=Hp- 168.5

\T950006

w \TFY6014

FY6063/64

TFY6014



Assemblage quincaillerie

Fenétre anglaise sur compas 3 points

TFY6008

1500 | _______ﬁ\\t:>@ﬂF
> TFY6014

1000

Hv - Hp - 168.5

TFYG6014

T2

TFY6008

TFY3619 \a
A
FY6063/64
2
= = TFY6014
TFY3619 ﬁ '/

SEC-000047230 -A
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100

100

SEC-000050297 -A

~
[
i
:‘ /
\® N /
°
) 9

Assemblage quincaillerie

Fenétre anglaise sur compas pour PAS24
HxL 1544x1044 suivant PV T16698

T950006

TFY6008

Hv - Hp - 168.5

T2 =

Y

\TFY6014

Gache TFY6014 a
ajuster au montage

TFY6063/64

TFY6014



Assemblage quincaillerie

Compas italienne 2 points

2200

1800

1000

®

500 1000 1500

500

T940050

T950006

TFY6007

T950006

N

e

TFY6063/64

SEC-000047231-A
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2200

1800

1000

500

Assemblage quincaillerie

Compas italienne 3 points

1940050

@

500 1000 1500

T940050

T950006

——

TFY6008

TFY6007

T950006

TFY6063/64

SEC-000047232-A




2200

1800

1000

500

500 1000

TFY6017

SEC-000047233 -A

1500

(HvI2) - 161

Assemblage quincaillerie

Compas italienne 4 points

TFY6008

TFY6014

TFY3619

TFY6007

159

T940050

T950006

(HV/2) - 161

WY
|
TFY6008 =) ii

TFY6014

TFY6063/64
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Assemblage quincaillerie

Compas italienne 5 points

2200

1800

T940050

TFY3619

1000

500

500 1000 1500

TFY6017

SEC-000047234 -A

F [FY3619

(Hv/2) - 161

TFY6008
j\
BF
y
TFY6008 D (b
TFY6014 "'t
&> ll i
TFY6008 P
o TFY6014 )
)
>
=
TFY6014
TFY6007

TFY6063/64
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a2z




2200

1800

1000

500

500 1000 1500

1950006 —"
TFY6014

TFY6017

SEC-000047235-A

Assemblage quincaillerie

Compas italienne 6 points

T940050
TFY3619

TFY3636

TFY6014
TFY6003
T950006
TFY6014 S
>
x

\ ~
TFY6008
ﬂ\v/“/

Hv - 720

u{ TFY6008 TFY6017

TFY6007 TFY6014

\TFY6063/64
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RC2 HxL 1600x1400 suivant PV R13082
PAS24 HxL 1844x1544 suivant PV R15457

A\Y

TFY3619

TFY6008
S
n
&
S S|8
< Bz
= T |T
o
N
N
O
€
©
& | TFY6007
T950006 =

TFY6014

TFY6017

SEC-000050299 -A

TMD60024

Compas italienne pour RC2 ou PAS24

T950006 @

i
N

Iy

ik
i
.
JU!

TFY6014 &2

TFY6008

N
TFY6008

TFY6014

TFY6063/64

TFY6014 a ajuster au montage




Assemblage quincaillerie

Assemblage des cales d’épaisseur
compas ouverture extérieure

Kit de fixation

Kit de fixation

lcl

2N Piéce de réglage
T950006

Kit de fixation Kit de vis
Compas pour compas | pour compas
TFY6000 TFY3635 TFY3722
TFY6003 TFY3636 TFY3722
TFY6005 TFY3640 TFY3721
TFY7005 TFY3637 TFY3722
TFY7006 TFY3638 TFY3722

'
b | f Jeux de montage
5 Q f]
>

*

Vis de blocage 'C'

SEC-000043501 -A
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Assemblage quincaillerie

Assemblage des cales d’épaisseur
compas ouverture extérieure

IAI
»

@W

Compas Kit de fixation Kit de vis
pour compas | pour compas
TFY6000 TFY3635 TFY3722
TFY6003 TFY3636 TFY3722
TFY6005 TFY3640 TFY3721
TFY7005 TFY3637 TFY3722
TFY7006 TFY3638 TFY3722

o
N

SEC-000043502 -A

Kit de'fixation

compas

\TFY3721

Kit de fixation

.

N

Kit de fixation

VY S~~~

1.5




Assemblage quincaillerie

Assemblage ensemble raidisseur
ouverture extérieure

T940050

/" (ensemble raidisseur)

Face de référence

\TFY3619

(support de raidisseur)

Face de référence

Dormant

| |

| |

J i Ly < 1oooi
- L, > 1000 " '.Lv > 1000 L]

275 i i i 275
| | |
| | |

\Ouvrant

SEC-000043531-A
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Assemblage quincaillerie

SOLEAL FY 65 évolution

Assemblage piéce de sécurité pour

compas italienne

:‘\ N ‘\5{:\:‘\\\\\:\\\\’
TEY3619

NouvoRiEvs  JYNHDAL

upport de raidisseu

(s




Assemblage quincaillerie

Positionnement des gaches 2 et 3 points
H <1000

Applications : Italienne - Projection

H < 1000
|
|
|
|
|
|
|
\

TFY6007 |

TFY6008

(Lv/2) - 168.5

o 80
(Lv/2) - 148.5 (L>1000) —/@
TFY6014
L
50
10 10

@10
| (Lv/2) - 168.5 |¥

SEC-000043570 -A
SOLEAL FY 65 évolution

TECHNAL
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FABRICATION

TECHNAL

SOLEAL FY 65 évolution Assemblage quincaillerie

Positionnement des gaches pour 4 et 5
points H > 1000
Applications : Italienne - Projection
TFY6014 | |
10 @10
TFY6008 r @
g | M
A TFY6017
= 10
<
’%‘ | T S/
= TFY6007 &
%
80 80
(Lv/2) - 148.5(L>1000)

L
50 50
10 10

| (Lv/2) - 128.5 @10

SEC-000043538 -A




1800

Assemblage quincaillerie

Compas projection 2 points

1000

500

@

500

SEC-000047238 -A

1200 1600

10 @10 —
10 TWU0006 +
TWU0025

! TFY7008
& ¢ -

WHE |
W
%‘Q

TFY6008

TFY2200

TFY6007

\TFY6063/64
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1800

1000

500

@

500 1200

SEC-000047239 -A

1600

Assemblage quincaillerie

Compas projection 3 points

10

(A
)

10 @10 : .
TWUO0006 +
TWUO0025

ou TFY7008

(A
R4
(A
N

50

1950008

TFY6008

TFY2200

TFY6007




Assemblage quincaillerie

Compas projection 4 points

1800
_>_|<_
1000
a
N
500
500 1200 1600

0 10 \—J ‘
. TWU0006 +
: TWU0025 TEY6014
ou TFY7008
TEY6008 .
i |

AR
\

D

N

50

3

TFY2200 o

T950008

=/

o

TFY6008

(Hv/2) - 161

TFY6007

TFY6063/64

SEC-000047240 -A
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1800

1000

500

500

1200

1600

Assemblage quincaillerie

Compas projection 5 points

1

»y—w

0
D)
0

SN

1

~—’—4<—

any”
\

50

V=T g

SEC-000047241-A

TFY6008
TFY6014

(Hv/2) - 161

TFY6007

TWU0006 +
TWU0025
ou TFY7008

TFY6014
TFYG6008

TFY2200

oo

1950008 -

TFY6008 |

TFY6014

TFY6063/64



Assemblage quincaillerie

Assemblage compas projection

TFY3721/ TFY3722

TFY2200

H1+ 1375

FABRICATION TECHNAL

SEC-000043597 -A
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FABRICATION

TECHNAL

SOLEAL FY 65 évolution

Cote H1

1200

Abaque d’entrebaillement ouvrant

Assemblage quincaillerie

projection

1100

1000

900

800

700

600

500

400

300

200

100

~

0

/
/

e

-

500

1000

1500
Hauteur Dormant

Dimension d'entrebaillement
——A—— ouverture 250 ———@——— ouverture 400
—)&— ouverture 300 ——p4¢—— ouverture 450
——4——— ouverture 350 ———{f}—— ouverture 500

SEC-000047242 -A

2000

2500




Assemblage quincaillerie

Compas paralléle 4 points

|

[FY6016
2200

1800

1000

750 1000 1500
TFY6008

T2 =Hv -Hp-168.5

TFY6007

10 }@10 TWU0006
TWU0025

Vi i ou TFY7008 S
< D
50 g o
//
TFY3642 _ Y TFY3642
TFY6063/64

\TFY6014

TFY6008

SEC-000047243 -A
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2200

1800

Assemblage quincaillerie

Compas paralléle 6 points

TFY3642

Hv - Hp - 168.5

T4 =

Hp - 168.5

T3

SEC-000047244 -A

TFY6014

>*®10 TWU0006
; TWU0025

ou TFY7008

TFY6016 -

4

Hv - Hp - 168.5

T2=

TFY6007

Ind

TFY6063/64




2200

1800

1000

750 1000

SEC-000047245-A

Assemblage quincaillerie

Compas paralléle 6 points

TFY6016

Hp - 168.5

/e'“@
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s
©
a
T
5>
I
1
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D a
NAS D
1} TFY6007
-y 10 }*610 TWU0006 + 1
y TWU0025
Cy/ C/\ ou TFY7008
Te]
o / @
© 50 TFY6016 | @ v
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= ) P
>
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A /[TFY3642 ©
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TFY6008 / 1 = TFY6063/64
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Compas paralléle 8 points

2200

TFY3642

1800

TFY6014

1000
750

TFY6016

10 >’®10 TWU0006
TWU0025

Vet Vi ou TFY7008
N N
5

Hv - Hp - 168.5

T4

Hp - 168.5

NN

SEC-000047246 -A TFY6014

Hv - Hp - 168.5

T2 =

TFY6007

TFY6063/64



SEC-000050298 -A

T4 =

T3 =

&

Hv - Hp - 168.5
)
N

Hp - 168.5

Assemblage quincaillerie

Ferrure paralléele pour PAS24 HxL
2044x1544 suivant PV R15926

TFY6015

0

TFY6014

Hv - Hp - 168.5

T2 =

TFY6007

TFY6063/64

\‘
TWU0006 + [ | _ e
Twuoo2s  f | ‘

ou TFY7008 I}

FYG6014

& TFY6014 a ajuster au montage
TFY6014 ‘
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A Y =

=<

SEC-000045969 -A

~
N

Assemblage quincaillerie

Assemblage des compas paralleles

Compas
double




Assemblage quincaillerie

Montage des compas paralléles

Point
fixe
Bras
Demi-bras
Les compas horizontaux et verticaux ﬁ
sont toujours orientés de maniére
symétrique.
Les bras des compas verticaux ont
leurs points fixes assemblés cété ,
o Point
ouvrant, orientés vers le haut. fixe

SEC-000046118 -A

181
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O _®

®D
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]

T
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TECHNAL  raBricaTION

SOLEAL FY 65 évolution

Assemblage quincaillerie

Assemblage du limiteur d’ouverture
TFY6025 ouverture extérieure




Chassis grandes dimensions ouverture intérieure

Description générale

T © © © © © ©
H, |E E E E E £ £ £
N N N N
EEEE E E E E
g2 22 2 2 2 g
8 R 8 8 g ® a &
2700 \ .
|
2600 | o
| & 295 [0 40kgim
| =) —
T =
X o ma2
2400 e <ok g
\ RS S B 70 kg/m2
2300 : B 80 kg/m:2
2250 e e R et U I L
2200 AN NS
VAN NN % | g8
2100 ' % $o%
N Ny | BEE
2000 \ \ \ \ i %— <£3
2
1900 ! —
S 2 3833982823 8 8 8 L,
3 8 ~8 33 EF 88§ 83
-

Aménagements spécifiques pour

porte-fenétres
ouverture intérieure
grandes dimensions

® Point de collage du vitrage

] Paumelles 3 lames T940026
= Drainage

<> Point de fermeture T940031

Ouvrant version Apparent :
Le drainage d'extrémité de
l'ouvrant devra impérativement
étre décalé au-dela de la zone
de collage du vitrage.

Ouvrant version Minimal :
Un drainage d'extrémité devra
impérativement étre réalisé sur

la parclose (outil TFY7036)
au-dela de la zone de collage
du vitrage.

SEC-000049060 -A
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TECHNAL

SOLEAL FY 65 évolution

Répartition des paumelles

Dormant

T940026
Paumelle 3 lames

@
E@!

Chassis grandes dimensions ouverture intérieure

Ouvrant

SEC-000049061 -A

%
%
R
%




Chassis grandes dimensions ouverture intérieure

Configuration de la ferrure

T940031

AN
@)

T131299

T940031

T940031

T940046

T940100

SEC-000049062 -A

Hv

100

Hp
Hp + 120

118

185

(o)
[o'e]
1
o
T
1
>
T
I
AN
'_
((e]
O
o
_ o T
I
=
3
P )
= 3
4
=
. [
= I
|
4
o
b
O
[14
m
g

SOLEAL FY 65 évolution



SOLEAL FY 65 évolution Chassis grandes dimensions ouverture intérieure

Collage du vitrage

FABRICATION

TECHNAL

Rappel : zone sans drainage

Zones de collage

Cales de vitrage

300

Collage avec Mastic
ILLBRUCK SP350
(fourniture
non TECHNAL)

100

| cale=100mm |

T e 111111 111]1]]

100

G

.

100

| Cale = 100 mm |

100

SEC-000049397 -A

Quvrant Minimal




Chassis grandes dimensions ouverture intérieure

Débits des profilés rejet d’eau pour
chassis avec seuil PMR

Pour palier aux infiltrations, les profilés rejet d'eau pour seuil PMR sont prolongés de 5mm a chaque extrémité :

T215312 (ouvrant apparent) et TFY2115 (ouvrant minimal)

Débit profilé T215312 (ouvrant Apparent)

Drainage profilé T215312 siL > 1000
20 | - Ajuster l'usinage par

95 =
’ | | rapport au drainage
= Azl@r;/ ,;E, . rélei)sé sur I'ouvra?wt
| N
i I

Débit profilé TFY2115 (ouvrant Minimal)

Drainage profilé TFY2115 siL = 1000

25 IF"Zg_ | 25 Ajuster l'usinage par
L= 1 rapport au drainage
s [ e—— T PRT
© —i realisé sur la parclose
e |
L
||

SEC-000049431-A
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FABRICATION

TECHNAL

SOLEAL FY 65 évolution

A= TFY3705
B = TFY3829
C = TFY3708

TFY3713

SEC-000047247 -A

Usinages et assemblages chassis oscillo-coulissant

Usinages et montage chassis oscillo-
coulissant

C
C
TFY3828
B

T Lv - 530
T2 Hp - 212
T3 Hv - Hp - 218
T4 Lv-107
5 Hv/2 - 155

T940031 194003 TFY2505

T960001 T940051

[ TFY3618

TFY2507




Usinages et montage rails haut et bas sur

dormant oscillo-coulissant

Usinages et assemblages chassis oscillo-coulissant

JdVNHO3L  nowwvoravi

TFY2504

¢ 3
N

ST3,9x45
TFY3708

ST3,9x45
TFY3708

SOLEAL FY 65 évolution

=
35

el (11} &) q
3 ™
R2.v A —— —-—— 9
> &
= o
lol A () o) \\\Tk

| 35

SEC-000049425 -A
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SOLEAL FY 65 évolution

Usinages et assemblages chassis oscillo-coulissant

Usinages et montage ouvrant oscillo-
coulissant

Voir usinage
L boitier de crémone
T940046

L Détail C

Usinages :

Lv

\

1

|l

100 200

~

F=HFF

Détail A

Montage :

4

—>-|<—

N

e

|
\ @4,2

TFY2506

TFY2506

Détail B
Lv< 1480 1x
Lv > 1480 2x @71 (x4)
(TFY3710)
@4,2 (x2)

129

104

43

7\ @42 (x8)

47

95

143
191

SEC-000044594 -A




TFY3705

SEC-000044679 -A

ADRARIANN

\y

R WL

Usinages et assemblages chassis oscillo-coulissant

Assemblage quincaillerie chassis oscillo-
coulissant

TFY3705

WA

AN
S

T960001

191 SOLEAL FY 65 évolution
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Usinages et assemblages chassis oscillo-coulissant

Assemblage quincaillerie position des
gaches

T I T3
S ey
| | |
be—g
H" | ‘Wﬁ | | }
i
i
& 129 , | 84 |
:] (i | JiL | nﬁ\ | -
- o | | |
L _ _ 1o T
[ -

SEC-000044695 -A




TFY2507

SEC-000044642 -A

Usinages et assemblages chassis oscillo-coulissant

Usinages du capot TFY2507 et de la tige
inox TFY3715

TFY3715

Détail A

193 SOLEAL FY 65 évolution

TECHNAL

FABRICATION



FABRICATION

TECHNAL

SOLEAL FY 65 évolution
Drainage du dormant

1 drainage a chaque extrémité si L < 1000 mm.

1 drainage supplémetaire par tranche de 500 mm, si L > 1000 mm.

Usinages et assemblages basculant pivot apparent

= & |
|15o| = = |150|
45
== @4.1
30 N
0 o TFY700
[e)] N
o & @
. J ic
d )
&l
50
150
\:|—'—‘-f-|)
['_7
o)
| | [kaé%
p— p— = L1y
30

SEC-000042601 -A




Usinages et assemblages basculant pivot apparent

Usinages de l'inverseur dormant T510033

Usinage détail C
47.5
¥ -
N
I S
D ©
% g
e N
- "L
1 i 1
a7
.
lo ‘}\D
) )
b
Usinage détail D gI
47.5 l
—‘ E

0
N\

37.4

94.6
S
&

374

ug <, 8 ~

SEC-000042651 -A
195 SOLEAL FY 65 évolution

TECHNAL

FABRICATION



FABRICATION

TECHNAL

SOLEAL FY 65 évolution Usinages et assemblages basculant pivot apparent

Usinages de l'inverseur ouvrant T510033

Usinage détail A

111
<
-—

/7
//

m

o

o}

>

)

«Q

D

Q

<

D

(@]
F
5]
,ﬂ__g

~ 5
iR /
A []\ ! !
SN ]
\ \ . B
11: | :
N
MLN‘ 0 14 e
N [e0]
i 0
| ‘
| L 2 I~
Ll\ﬂl } B N2
1
o7
|
N ®
< N
Usinage détail B _ & °
@ <
o ﬁ: @
N~
o o
N E 0)
‘ 10] 475

Y
¥

Ul
Détail épointage avec
outil TWU0011
a7 1
| B, T
N
of & O
< —O-
?l =
N~
™
vl
10* ~
47.5 '

SEC-000042650 -A




Usinages et assemblages basculant pivot apparent

Répartition des trous de fixation de
I'inverseur T510033

20

150

@10

<300

<300

: = |
o
[y o
n
A\l I}I
=3 4.5 “
o L
(3]
\"4
S
(=]
S v
[y
(=]
3 S
Vv (32}
(=]
o
(v
\"4
(=]
n
- (=]
o
[y

<300

<300

150
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Usinages et assemblages basculant pivot apparent

Drainage du joint central TFY5006 et de
I'inverseur T510033

%@D TFY7004

1 drainage a chaque extrémité si L < 1000mm.
1 drainage supplémentaire par tranche
de 500, si L > 1000.

Drainage inverseur détail A

|~
)
a

I

I

L

N
a

10

125 |

1 drainage a chaque extrémité si L < 1000mm.
1 drainage supplémentaire par tranche
de 500, si L > 1000.

Détail B

94 30 30 = 30 94
20 20 20 @6
oloe olo o /@’

SEC-000042605-A




Usinages et assemblages basculant pivot apparent

Fixation des ensembles pivot TFY6011

Usinages détail A pour fixation
des pivots

Usinages dormant idem
pivot caché

H/2

H/2

-0
\
s
|
C ol
|
B
G

SEC-000042649 -A
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SEC-000042657 -A

Usinages et assemblages basculant pivot apparent

Montage des inserts sur le dormant avant
le montage de I'inverseur

Détail A
iill %
>~ |
g
g g €
©
g g g
@ ||
o




Usinages et assemblages basculant pivot apparent

Fixation de l'inverseur T510033 et du joint

central TFY5006 sur le dormant

TFY3832

TFY5009
(Joint uniquement
sous l'inverseur
dormant)

10

SEC-000052465 -A
201
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H/2

H/2

SEC-000042655-A

Usinages et assemblages basculant pivot apparent

Usinage de I'ouvrant TFY1211 pour

fixation des ensembles pivots TFY6011

Détail A

H/2

H/2



Usinages et assemblages basculant pivot apparent

Usinage de I'ouvrant TFY1211 pour
poignée T960009 et boitier T940091

Detail B

o7
g7 210

e
~
3

|
17.5
215 A 215
U
——
R5 =85=
SN _—
( ] 3
—1

[l

SEC-000052466 -A
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SOLEAL FY 65 évolution Usinages et assemblages basculant pivot apparent

Drainage de I'ouvrant TFY1211

Drainage supplémentaire a partir
— de 37mm de prise de volume
‘R au droit de chaque drainage

TWU0015 ‘
- 8 ou !

M TEK7017

Détail A

#_ﬂ 105 |

1 drainage a chaque extrémité si L < 1000 mm
1 drainage supplémentaire au centre si L > 1000 mm

SEC-000042607 -A




Usinages et assemblages basculant pivot apparent

Epointage de I'ouvrant TFY1211

N o
Détail B

TWU0011

SEC-000052467 -A
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SEC-000042658 -A

Usinages et assemblages basculant pivot apparent

Montage des inserts sur I’ouvrant avant le
montage de l'inverseur

Détail A

Avant assemblage
monter une partie
de la quincaillerie.
Se reporter au cata conception
Abaques et Quincaillerie




SEC-000052468 -A

Usinages et assemblages basculant pivot apparent

Fixation de l'inverseur T510033 et du joint
central TFY5006 sur I’'ouvrant

Détail B TVE037

TFY3826

TVEO037

20
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SEC-000042659 -A

Usinages et assemblages basculant pivot apparent

Montage des platines de fixation du pivot

sur le dormant

( yi
W

Détail A

T

R«

o
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Usinages et assemblages basculant pivot apparent

Montage des platines de fixation du pivot
sur 'ouvrant

Détail B

209 SOLEAL FY 65 évolution
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Usinages et assemblages basculant pivot apparent

SOLEAL FY 65 évolution

Montage des ensembles pivots TFY6011

NOILLYORIgv4d

Détail A

1 - Montage des pivots sur le dormant

AVNHO3L

1 - Montage de I'ouvrant

SEC-000042660 -A




Usinages et assemblages basculant pivot caché

Drainage du dormant

1 drainage a chaque extrémité si L < 1000 mm.
1 drainage supplémetaire par tranche de 500 mm, si L > 1000 mm.

N
4 it

._i__
4 HH
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Usinages et assemblages basculant pivot caché

Usinages de l'inverseur dormant T510033
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Usinages et assemblages basculant pivot caché

Usinages de lI'inverseur ouvrant T510033

Usinage détail A
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Usinages et assemblages basculant pivot caché

Répartition des trous de fixation de

'inverseur T510033

7
150

<300

<300

20

300

150

<300

<300

50

1




Usinages et assemblages basculant pivot caché

Drainage du joint central TFY5006 et de

, -
'inverseur T510033
Drainage inverseur détail A
W\ ‘
|125] = = 1125 |
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4.5
LT
| 125 |
1 drainage a chaque extrémité si L < 1000mm.
1 drainage supplémentaire par tranche
de 500, si L > 1000.

Détail B

%@D TFY7004

1 drainage a chaque extrémité si L < 1000mm.
1 drainage supplémentaire par tranche
de 500, si L > 1000.
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Usinages et assemblages basculant pivot caché

Usinage de I'ouvrant TFY1211 pour
fixation des ensembles pivots TFY3719

LD N
(J E
T () ~N
o
P T
| (%

9

Usinage symétrique droite et gauche



Usinages et assemblages basculant pivot caché

Usinage de I'ouvrant TFY1211 pour
poignée T960009 et boitier T740091

$ot
| = = !
o7 @10 7
G
- 17.5
I
D \) @
Te)
E\J_/ = X
M a6 5 —d
c
215 A 215
U
=85=
F
S [—
( e — 4 I
Y = i
R5 E%ﬁ
— 2 St
P St

SEC-000052470 -A
217 SOLEAL FY 65 évolution

TECHNAL

FABRICATION



FABRICATION

TECHNAL

SOLEAL FY 65 évolution

SEC-000047248 -A

Usinages et assemblages basculant pivot caché

Drainage de I'ouvrant TFY1211

Drainage supplémentaire a partir
de 37mm de prise de volume
au droit de chaque drainage

105 |

1 drainage a chaque extrémité si L < 1000 mm
1 drainage supplémentaire au centre si L > 1000 mm




Usinages et assemblages basculant pivot caché

Epointage de I'ouvrant TFY1211

7 Détail B
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Usinages et assemblages basculant pivot caché

Fixation de l'inverseur T510033 et du joint
central TFY5006 sur le dormant

Détail A
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TFY5009
(Joint uniquement
sous l'inverseur
dormant)
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Usinages et assemblages basculant pivot caché

Assemblage de la platine TFY3718 sur le
dormant

221

Positionner la platine en appui
sur l'inverseur T510033
et pré-percer 4 trous 3,5
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Surlongueur du joint de 3 mm

Fixation des platines sur le dormant
Détail A
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Usinages et assemblages basculant pivot caché

Montage des inserts sur I’ouvrant avant le

montage de l'inverseur

EXIRYY

Détail A

23 8%

Avant assemblage
monter une partie
de la quincaillerie

Se reporter au catalogue conception :
Abaques et Quincaillerie




Détail B

Usinages et assemblages basculant pivot caché

Fixation de l'inverseur T510033 et du joint
central TFY5006 sur I’'ouvrant
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Assemblage de la platine TFY3718 sur
I’ouvrant

Glisser la contreplaque dans
la rainure de l'inverseur T510033

~1 1
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Positionner la platine en appui
sur l'inverseur T510033
et pré-percer 2 trous &3.5

Fixer avec les 4 vis sur I'ouvrant
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Usinages et assemblages basculant pivot caché

Montage des ensembles pivots TFY3719

Détail A

1 - Fixer le pivot avec les 4 vis sur I'ouvrant

2
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2 - Fixer le pivot avec les 2 vis et rondelles
sur le dormant

A fixer aprés réglage de l'ouvrant
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Assemblage quincaillerie basculant

Basculant Lv < 1500 Positionnement des
gaches
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Assemblage quincaillerie basculant

Basculant Lv > 1500 Positionnement des

gaches
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Drainage du dormant

1 drainage a chaque extrémité si L/2 < 1000 mm.
1 drainage supplémentaire par tranche de 500 mm,
si L/2 > 1000mm.

Drainage ouverture extérieure

Usinages et assemblages pivotant pivot apparent

Ouverture ‘ OQuverture
intérieure | extérieure
150 150

29.5
225
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150
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Usinages et assemblages pivotant pivot apparent

Usinages de l'inverseur dormant T510033

iy

Epointage avec
outil TWU0011

Détail épointage
(] avec outil TWU0011
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Usinages de l'inverseur ouvrant T510033
20 Usinage détail C
——'—4—
e}
5
94.6
10 37.4 37.4 |
' a7
Usinage détail D
94.6 ,
L1
20
10 . 37.4 37.4

SEC-000042918 -A




[=]
n
-
o
o
[+
v
S
ol
(=]
o
™
v
e
all
o
o
[+
v
e
ol
(=]
o
™
v
S
ol
(=]
[=]
™
v
(= \‘ﬂll
0
-«
150

SEC-000042919 -A

<300 |

Usinages et assemblages pivotant pivot apparent

Répartition des trous de fixation de
I'inverseur T510033

Pré-percage de l'inverseur T510033 |
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Usinages et assemblages pivotant pivot apparent

Fixation des ensembles pivot TFY6026

Usinage pour fixation des pivots
Détail A

5
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Usinages et assemblages pivotant pivot apparent

Usinages pour fixation des pivots
TFY6026 avec poignée a gauche
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Usinages pour fixation poignée T960009 et
boitier encastré T940091
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Usinages et assemblages pivotant pivot apparent

Drainage de I'ouvrant TFY1211

Drainage supplémentaire a partir
de 37mm de prise de volume
au droit de chaque drainage

ou
TEK7017

8.5

Détail A

105

1 drainage a chaque extrémité si L < 1000 mm
1 drainage supplémentaire au centre si L > 1000 mm
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Epointage de I'ouvrant TFY1211

TWU0011
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Detail B



Détail C

1P

TFY7004

Détail D

kN

TFY7004 15

SEC-000042921 -A

15

6

Usinages et assemblages pivotant pivot apparent

Drainage du joint central TFY5006 et de
I'inverseur T510033

Drainage de l'inverseur détail A

1 drainage a chaque extrémité si L < 1000 mm.
1 drainage supplémentaire par tranche de 500 mm
si L > 1000 mm.

Détail B

1 drainage a chaque extrémité si L < 1000 mm.
1 drainage supplémentaire par tranche de 500 mm

si L > 1000 mm.
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SEC-000042971 -A

Usinages et assemblages pivotant pivot apparent

Montage des inserts sur le dormant avant
le montage de I'inverseur




@int uniquement

Usinages et assemblages pivotant pivot apparent

Fixation de l'inverseur T510033 et du joint
central TFY5006 sur le dormant

X }\

TFY5009

sous l'inverseur
dormant)
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Usinages et assemblages pivotant pivot apparent

Assemblage du joint central d’étanchéité
T410009 sur le dormant

Positionner le joint T410009
en butée sur le montant

Détail A
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Usinages et assemblages pivotant pivot apparent

Montage des inserts sur I’ouvrant avant le

montage de l'inverseur

241

Détail A

& Avant assemblage, monter
une partie de la quincailerie.

Se reporter au catalogue conception :
Abaques et Quincaillerie
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Usinages et assemblages pivotant pivot apparent

Fixation de l'inverseur T510033 et du joint
central TFY5006 sur I’'ouvrant

SOLEAL FY 65 évolution

Détail B
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Montage des platines de fixation du pivot

sur le dormant

Usinages et assemblages pivotant pivot apparent
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Usinages et assemblages pivotant pivot apparent

SOLEAL FY 65 évolution

Montage des platines de fixation du pivot

sur I'ouvrant
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Usinages et assemblages pivotant pivot apparent

Montage des ensembles pivots TFY6026

1 : Montage du pivot sur le dormant

nt

2 : Montage du pivot sur I'ouvra
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Drainage du dormant

Coté ouverture extérieure
1 drainage a chaque extrémité si L/2 < 1000 mm.

1 drainage supplémentaire par tranche de 500 mm,
si L/2 > 1000mm.

Drainage ouverture extérieure

OQuverture
intérieure

Usinages et assemblages pivotant pivot caché

Ouverture
extérieure
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Usinages et assemblages pivotant pivot caché

Usinages de l'inverseur dormant T510033

Usinage détail C
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Usinage détail D
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Usinages et assemblages pivotant pivot caché

Usinages de l'inverseur ouvrant T510033
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Usinages et assemblages pivotant pivot caché

Répartition des trous de fixation de
I'inverseur T510033
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Détail C

TFY7004

Détail D
g

TFY7004

Usinages et assemblages pivotant pivot caché

Drainage du joint central TFY5006 et de

'inverseur T510033

1 drainage supplémentaire par tranche
de 500 mm si L/2 > 1000 mm.

Drainage de l'inverseur détail A

1 drainage a chaque extrémité si L/2 < 1000 mm.

1 drainage a chaque extrémité si L/2 < 1000 mm.

1 drainage supplémentaire par tranche
de 500 mm si L/2 > 1000 mm.
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Usinages et assemblages pivotant pivot caché

Usinages pour fixation des pivots
TFY3719 avec poignée a gauche

| Détail A

Usinage inversé

pour poignée a droite
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Usinage symétrique haut et bas
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Usinages et assemblages pivotant pivot caché

Usinages pour fixation poignée T960009 et
boitier encastré T940091
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Usinages et assemblages pivotant pivot caché

Drainage de I'ouvrant TFY1211

Drainage supplémentaire a partir
de 37mm de prise de volume

au droit de chaque drainage Détail A

ﬂ a8 ou

[ TEK7017

8.5 105 .

1 drainage a chaque extrémité si L < 1000 mm
1 drainage supplémentaire au centre si L > 1000 mm
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Usinages et assemblages pivotant pivot caché

Epointage de I'ouvrant TFY1211

TWU0011
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Détail B



Usinages et assemblages pivotant pivot caché

Fixation de l'inverseur T510033 et du joint
central TFY5006 sur le dormant

Détail A
o @f“jﬁd/
wito [N KX
TVE037 \
N \\\\ 4\§
TFY3832 “HA
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TFY3832 TW150
TFY3826

S~
TFY5009 -
(Joint uniquement )
sous l'inverseur < %}ﬁ N

dormant) o
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Usinages et assemblages pivotant pivot caché

Montage des inserts sur I’ouvrant avant le
montage de l'inverseur

Détail A

c Avant assemblage, monter
une partie de la quincailerie.
Se reporter au catalogue conception :

Abaques et Quincaillerie
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Usinages et assemblages pivotant pivot caché

Fixation de l'inverseur T510033 et du joint
central TFY5006 sur I’'ouvrant

Détail B
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Usinages et assemblages pivotant pivot caché

Assemblage de la platine TFY3718 sur le
dormant

SOLEAL FY 65 évolution

Positionner la platine en appui sur l'inverseur T510033

et pré-percer 4 trous J3.5
' 23.5

TW110 | r}(/_\
) ’y@&) 5 %@%

(c

Surlongueur du joint de 3mm

Détail A
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Usinages et assemblages pivotant pivot caché

Assemblage du joint central d’étanchéité
T410009 sur le dormant

259

TW150

Positionner le joint T410009
en butée sur le montant

Détail A
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Usinages et assemblages pivotant pivot caché

Assemblage de la platine TFY3718 sur
I’ouvrant

SOLEAL FY 65 évolution

Glisser la contreplaque
dans la rainure de l'inverseur T510033

Positionner la platine en appui
sur l'inverseur T510033
et pré-percer 2 trous 3.5

Surlongueur du joint
de 3mm
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Fixer avec les 4 vis sur l'ouvrant
Détail A
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Usinages et assemblages pivotant pivot caché
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2 : Fixer le pivot avec les 2 vis %
at rondelles sur le dormant.
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Assemblage quincaillerie pivotant

Pivotant Hv £ 1500 Positionnement des
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Assemblage quincaillerie pivotant

Pivotant Hv £ 1500 Positionnement des

gaches
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Assemblage quincaillerie pivotant

Pivotant Hv > 1500 Positionnement des

gaches
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Assemblage quincaillerie pivotant

Pivotant Hv > 1500 Positionnement des
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gaches
2200,
2100
2000 /\
1900
1800
1700 Z 2 \
1600 \_//\ \Q
R R R B el o R N e i m o R e . , .
S Poignée a droite
1300
1200
1100
1000 <1
S 558888888¢8E8¢8E8 O— A,
: g,
: S, o 50
N | SR P o
L 3
- I 7SN IS
0
- |
©w |
0
<
ﬂ I
1
|
1l |
& I
o
|
|
ﬂ 1
|
1 |
|
|
|
b] I
0 |
- |
0 |
0
Al i e— S
: a0
b I s Lid
g U/ a5
&
%‘b [ )
o
oy

SEC-000042756 -A
265 SOLEAL FY 65 évolution

TECHNAL

FABRICATION



FABRICATION

TECHNAL

SOLEAL FY 65 évolution

Récapitulatifs

Outils
T1806 TEK7001 TEK7004
Pince a clip Roulette pour joint central Cassette ouverture extérieure
TEK7006 TEK7008 TEK7012

Cassette goupillage

Cassette goupillage dormant

Gabarit percage angle variable

TEK7017

Cassette drainage ouverture ext.

TEK7018

Cassette poignee ouverture ext.

TEK7037

Porte cassette pour presse 2700

TFY7002

Cassette poingon goupillage

TFY7004

Gabarit pour drainage joint

TFY7007

Cassette drain. ouvr. apparent

TFY7008

Cassette tige de crémone

TFY7009

Cassette drainage dormant

TFY7010

Cassette goupilles dormant BTC

TFY7011

Cassette boitier ouvr. apparent

TFY7012

Cassette drainage caché dormant

TFY7013

Cassette boitier ouvr. minimal

TFY7029

Entretoise gabarit TMIO001 module 65

TFY7031

Gabarit de pergage ouvrant Apparent

TFY7034

Gabarit pour montage des parcloses FYm

TFY7035

Gabarit goupillage equerre barrette

TFY7036

Cassette drainage parclose TPE

TFY7038

Outil débit a 45° parcloses TPE FYm
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Outils

TMI0001

Gabarit de percage équerres

TMI0002

Gabarit de pergage équerres

TMI0004

Gabarit de pergcage équerres

TMI0007 TOMO023 TW110
Gabarit dormant BTC coupe droite Ciseaux a joint MS polymére
TW118 TW150 TW200

Elastomére translucide

Mastic base caoutchouc

Colle cyanoacrylate

TW201

Colle bicomposants alu/alu

TW540

Huile de coupe Perfopack

TWU0004

Vérin sécurisé

TWU0005

Porte cassette

TWUO0006

Bloc outil débit tringle/percage

TWU0008

Cassette usinage

TWU0009

Cassette goupille dormant

TWU0011

Cassette goupillage/épointage

TWU0012

Cassette goupillage + épointage

TWU0015

Cassette drainage italienne

TWU0020

Bloc outil drainage caché

TWU0025

Butée réglable
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SOLEAL FY 65 évolution  Recapitulatifs

Abréviations
APD = Anti-pince doigts
BO = Oscillo battant (Soufflet/Francaise)
BTC = Bavette Tapée Couvre joint
cC = Chant clippable
DEP = Droite En Poussant
EPDM = Ethyléne Propyléne Diéne Monomeére
FP = Ferme porte
FPI = Ferme Porte Intégré
GEP = Gauche En Poussant
H = Hauteur (H1, H2...)
Hcyl = Hauteur cylindre
Hf = Hauteur feuillure
ho = Hauteur ouvrant
Hp = Hauteur poignée ouvrant (positionner a partir du bas de I'ouvrant)
Hp sol = Hauteur poignée / sol
Hv = Hauteur vantail
HI = Hauteur verrou
Hv1 / Hv2 = Hauteur traverse
L = Largeur (L1,L2..)
Lf = Largeur feuillure
Lv = Largeur vantail (Lv1, Lv2 ...)
OF = Ouvrant francaise
OB = Oscillo battant (Frangaise/Soufflet)
OA = Quvrant version Apparent
OoM = Ouvrant version Minimal
PDA = Porte Double Action
PF = Porte-fenétre
PMR = Personne a mobilité réduite
PSA = Porte Simple Action
RES = Résidentiel
SAGP = Simple Action Gauche en Poussant
SADP = Simple Action Droite en Poussant
SF = Vantail Semi-Fixe
SFP = Semi-Fixe percussion
T1,T2, T3 ... =Tige de crémone
Vtl / Vitx = Vantail / Vantaux
VS = Vantail de Service

\'AY = Va et Vient
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Symboles

Symboles Désignation

Remarque
importante
Attention

Poingonner

Usiner

Fraiser

Usinage par
commande
JJ numérique

Plaque a copier

Q Gabarit de percage

‘

SEC-000048243 -A

Symboles Désignation

Percer

Injecter colle
Injecter colle
| bi-composante

Etancher
Produit d’étanchéité
I compatible EPDM

Pince coupante

Pince a déformer

Repére visuel

Symboles Désignation

Visser

Clé
Ay | (allen, torx, ...)

Taper

Chasse goupille

Pince a écrous
aveugles

$ Assemblage
uniquement
) manuel

Type empreintes
et dimensions
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sécurité TAY0047
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