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 ■ Usinage des profilés pour dormant et ouvrant P.4

 ■ Drainage du seuil bâtiment TPY2111 P.4
 ■ Drainage du seuil RPT T226547 P.5
 ■ Usinages de seuils TPY2108 P.6
 ■ Usinages de seuils TPY2111 P.7
 ■ Usinages de seuils T226547 avec TPY5011 P.8
 ■ Usinages des seuils T526501 et TPY2110 P.9
 ■ Gâche crémone pompier P.10
 ■ Drainage du seuil double pente TPY2109 P.11
 ■ Usinages pour assemblage par embouts du seuil filant plat TPY2108 P.12
 ■ Usinages pour assemblage par embouts du seuil filant bâtiment TPY2111 P.13
 ■ Usinages pour fixation du dormant entre tableaux avec TFY3816 P.14
 ■ Usinages des dormants pour assemblage des équerres par goupillage P.15
 ■ Usinages des ouvrants pour assemblage des équerres par goupillage - Epointage P.16
 ■ Usinages des plinthes P.17
 ■ Usinages des traverses d’ouvrant P.18
 ■ Drainage caché des ouvrants P.19
 ■ Drainage apparent des ouvrants P.22
 ■ Drainage caché des traverses d’ouvrant P.24
 ■ Drainage apparent des traverses d’ouvrant P.25
 ■ Drainage sur joint TPH5000 pour seuil bâtiment TPY2111 en ouverture extérieure P.26
 ■ Epointages des profilés sur ouvrant semi-fixe P.27
 ■ Usinages des profilés rapportés T525095 et TPY2507 pour ouvrant semi-fixe P.28
 ■ Serrures: Prise de cotes P.29
 ■ Usinages pour montage des serrures et des points supplémentaires P.30
 ■ Usinages pour fermeture 3 points intérieur de cage TPY6041 P.31
 ■ Usinages pour gâches polyamides P.32
 ■ Usinages pour gâches inox P.33
 ■ Usinage pour serrure 2 points à levier intérieure de cage TPY6006 P.34
 ■ Positionnement de la serrure TPY6006 sur vantail semi-fixe avec gâche centrale P.35
 ■ Usinages pour serrure 2 pts TPY6039 P.36
 ■ Positionnement de la serrure TPY6039 sur vantail semi-fixe avec gâche centrale P.37
 ■ Usinages pour gâches électriques P.38
 ■ Usinages pour béquilles simples et doubles P.39
 ■ Usinages pour béquilles sur plaque P.40
 ■ Usinages pour poignée de tirage TPY3634 P.41
 ■ Usinages pour poignée de tirage TPH3621 P.42
 ■ Usinages pour poignée de tirage TPH3615 P.43

LA PORTE UNIVERSELLE

Février 2023



SOLEAL PY 65

2

FA
B

R
IC

AT
IO

N  ■ Assemblage du dormant P.44
 ■ Assemblage du dormant par sertissage P.44
 ■ Assemblage du dormant par goupillage P.45
 ■ Montage du seuil plat TPY2108 P.46
 ■ Montage du seuil bâtiment TPY2111 P.47
 ■ Montage du seuil RPT T226547 P.48
 ■ Montage des busettes à bille TPY3837 P.49
 ■ Montage du seuil double pente TPY2109 P.50
 ■ Montage des seuils T526501 et TPY2110 P.51
 ■ Usinages pièce de seuil TPY3826 pour profilé d’intégration FY65 P.52
 ■ Montage du joint T710014 P.53
 ■ Assemblage du profilé d’intégration dans mur-rideau T730046 P.54
 ■ Assemblage porte avec fixe latéral P.55
 ■ Montage des bouchons de cage P.56

 ■ Assemblage de l'ouvrant P.58
 ■ Assemblage de l’ouvrant par sertissage P.58
 ■ Assemblage de l’ouvrant par goupillage P.59
 ■ Assemblage de la plinthe P.60
 ■ Assemblage de la traverse d’ouvrant P.61
 ■ Assemblage ouvrant de service pour seuil RPT T226547 P.62
 ■ Assemblage ouvrant semi-fixe pour seuil RPT T226547 P.63
 ■ Assemblage ouvrant périphérique de service avec joint TPH5000 P.64
 ■ Assemblage ouvrant périphérique semi-fixe avec joint TPH5000 P.65
 ■ Assemblage ouvrant avec plinthe basse P.66
 ■ Assemblage ouvrant semi-fixe avec plinthe basse P.67
 ■ Montage du rejet d’eau T525052 P.68
 ■ Montage des bouchons d’extrémités pour vantail semi-fixe P.69
 ■ Montage des joints T710014 et T410010 - Equilibrage des pressions P.70
 ■ Pose de la mousse d’isolation thermique P.71
 ■ Décors et moulures pour porte habitat P.72

 ■ Montage de la quincaillerie P.74
 ■ Paumelles en feuillure 2 lames TPY3628 P.74
 ■ Paumelles en feuillure 3 lames TPY3627 P.75
 ■ Réglage des paumelles en feuillure P.77
 ■ Paumelles en feuillure avec capots et mousse P.78
 ■ Paumelle en applique 2 lames T910010 P.79
 ■ Paumelle en applique 3 lames T910012 P.80
 ■ Paumelle cachée: Eclaté de principe P.81
 ■ Paumelle cachée: Usinages des profilés P.82
 ■ Paumelle cachée: Supports coté ouvrant P.83
 ■ Paumelle cachée: Installation de la paumelle P.84
 ■ Paumelle cachée: Installation des paumelles sur le dormant P.85
 ■ Paumelle cachée: Installation des paumelles sur l’ouvrant P.86
 ■ Paumelle cachée: Ajustement de la paumelle P.87
 ■ Assemblage serrures avec poignées de tirage P.88
 ■ Assemblage serrures avec béquilles P.89
 ■ Assemblage serrures avec béquilles à plaques P.90
 ■ Assemblage serrures 3 points + 1 point + Ensemble rallonge P.91
 ■ Montage serrure pour dimensions minimum P.92
 ■ Montage de la gâche électrique ou de la gâche libre P.93
 ■ Serrure 3 pts intérieur de cage P.94
 ■ Fermetures intérieur de cage P.95
 ■ Assemblage barre de poussée P.97
 ■ Assemblage poignée tubulaire horizontale avec embouts P.98
 ■ Assemblage poignée tubulaire verticale avec embouts P.99
 ■ Assemblage poignée tubulaire simple avec embouts P.100
 ■ Assemblage poignée tubulaire double avec embouts P.101
 ■ Avertissement sur offre complémentaire pour poignées de tirage P.102
 ■ Renfort rapporté TPY2208 sur ouvrant P.103
 ■ Montages de la quincaillerie intérieur de cage avant assemblage de l’ouvrant P.105
 ■ Découpe pour passage du verrou semi-fixe P.106
 ■ Montage des verrous pour vantail semi-fixe P.107
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 ■ Réglage des gâches polyamide P.108
 ■ Réglage des gâches inox P.109
 ■ Montage du limiteur d’ouverture TPH3720 P.110

 ■ Option ferme-porte P.111
 ■ Usinages pour intégration du ferme-porte dans le dormant P.111
 ■ Montage du ferme-porte dans le dormant P.112
 ■ Usinages pour intégration du ferme-porte dans l’ouvrant P.113
 ■ Montage du ferme-porte dans l’ouvrant P.114
 ■ Montage des ferme-portes en applique P.116

 ■ Option ventouses électromagnétiques P.118
 ■ Ventouses électromagnétiques - Coupes de principe P.118
 ■ Usinages pour montage des ventouses P.120
 ■ Ventouse électromagnétique T1430 & TKP024 P.121
 ■ Raccordement des ventouses T1430 en 12V P.122
 ■ Raccordement des ventouses T1430 et TKP024 en 24V P.123

 ■ Options meneau technique P.124
 ■ Meneau technique P.124

 ■ Option intégration dans façade clamée Spinal MYm P.125
 ■ Intégration dans façade clamée Spinal MYm P.125

 ■ Environnement de pose P.127
 ■ Usinages et montage des tapées P.127
 ■ Outils P.128
 ■ Abréviations P.129
 ■ Symboles P.130
 ■ Index des mises à jour P.131



TPY2111

Pour porte ouverture intérieure uniquement

Porte 1 vantail - L ≤ 1000 mm
1 drainage à chaque extrémité

et 1 drainage au centre

Porte 2 vantaux :
1 drainage à chaque extrémité

et 4 drainages répartis sur la longueur

100
100

= =

100 100

= = =

100 100

=
=

=
=

=

L L
L

Porte 1 vantail - L > 1000 mm
1 drainage à chaque extrémité

et 2 drainages répartis sur la longueur

5

5

3.5 100
25

SEC-000049310 -A

Drainage du seuil bâtiment TPY2111
Usinage des profilés pour dormant et ouvrantSOLEAL PY 65
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TPY7008

T226547

Porte 1 vantail - L ≤ 1000 mm
1 drainage à chaque extrémité

et 1 au centre

Porte 2 vantaux :
1 drainage à chaque extrémité

et 4 drainages répartis sur la longueur

100
100

= =

100 100

= = =

100 100

=
=

=
=

=

L L
L

Porte 1 vantail - L > 1000 mm
1 drainage  à chaque extrémité

et 2 drainages répartis sur la longueur

Ø8

Ø8

100

30°

6

T226547 30

100

2

■ Drainage pour ouverture intérieure uniquement

■ Drainage pour ouverture extérieure uniquement

SEC-000049311 -A

Drainage du seuil RPT T226547
Usinage des profilés pour dormant et ouvrant
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VS VSF
= =

A percer après
montage et réglage
de la gâche TPY6015

VS VSF
= =

28

65
=

=

Ø10

Ø3
TPY2108

27

14

38 9

65
=

=

Ø10

Ø3

65
=

=

Ø10

Ø3

38 38

TPY2108

Gâche
TPY6015

SEC-000051576 -B

TPY2108

1 Vantail: Usinage pour
gâche TPY6015 avec

verrouillage intérieur de cage

2 Vantaux: Usinage pour gâche
TPY6015 avec verrouillage intérieur de

cage dans VS et verrou semi-fixe

2 vantaux: Usinage pour gâche
TPY6015 avec verrouillage intérieur

de cage dans VS et VSF

Usinages de seuils TPY2108
Usinage des profilés pour dormant et ouvrantSOLEAL PY 65
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VS VSF
= =

A percer après
montage et réglage
de la gâche TPY6015

VS VSF
= =

TPY2111

38 38

27

14

92
32

.5

28

Ø3

Ø10

92
32

.5

Ø3

Ø10

38 9

92
32

.5

Ø3

Ø10

2 Vantaux: Usinage pour gâche
TPY6015 avec verrouillage intérieur de

cage dans VS et verrou semi-fixe

2 vantaux: Usinage pour gâche
TPY6015 avec verrouillage intérieur

de cage dans VS et VSF

1 Vantail: Usinage pour
gâche TPY6015 avec

verrouillage intérieur de cage

Gâche
TPY6015

SEC-000051577 -B

TPY2111

TPY2111

Usinages de seuils TPY2111
Usinage des profilés pour dormant et ouvrant

7

FA
B

R
IC

AT
IO

N

SOLEAL PY 65



VS VSF
= =

A percer après
montage et réglage
de la gâche TPY6015

VS VSF
= =

T226547
avec

TPY5011

38 38

27

14

64

18

Ø3

Ø10

38 9

=

64Ø3

64Ø3

Ø10

Ø10

2 Vantaux: Usinage pour gâche
TPY6015 avec verrouillage intérieur de

cage dans VS et verrou semi-fixe

2 vantaux: Usinage pour gâche
TPY6015 avec verrouillage intérieur

de cage dans VS et VSF

1 Vantail: Usinage pour
gâche TPY6015 avec

verrouillage intérieur de cage

Gâche
TPY6015

SEC-000051578 -B

T226547
avec

TPY5011

T226547
avec

TPY5011

=

=
=

=
=

Usinages de seuils T226547 avec TPY5011
Usinage des profilés pour dormant et ouvrantSOLEAL PY 65
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VS VSF
=

VS VSF
=

T526501

38 38

42

Ø8

38 9

TPY2110

24
35

.5

Ø8

=

=

Ø8 24
35

.5

Ø8

Ø8 24
35

.5

Ø8

2 Vantaux: Usinage pour verrouillage
intérieur de cage dans VS et verrou

semi-fixe

2 vantaux: Usinage pour verrouillage
intérieur de cage dans VS et VSF

1 Vantail: Usinage pour
verrouillage intérieur de cage

SEC-000051579 -B

T526501

TPY2110

T526501

TPY2110

=
=

=
=

=
=

Usinages des seuils T526501 et TPY2110
Usinage des profilés pour dormant et ouvrant
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Compatible uniquement avec seuil à battement TPY2111

30 22
16

.5

9

R4

20.7

=
=

=
=

TPY2111

TPY3637

90°

1.25Ø5.5

Ø8

TW110

14

24

Encombrement et position MAX de
la crémone pompier

20

SEC-000051476 -A

Gâche crémone pompier
Usinage des profilés pour dormant et ouvrantSOLEAL PY 65
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28
=

=
28

=
= 28

=
=

28
=

=

28 =
=

28=
=

28 =
=

28 =
=

Y

X
90°

= =

Ø10
Ø5

TPY2109
28

=
=

Ø8

60

15
0

=
=

Z
15

8

50

=
=

TPY2108

47.2 ±0.2

TPY7007

Dormant Réf.
embout X Y Z

Cage
18mm

T226500
TPY1107 TPY3631 15.2 69 61

Cage
38mm

T226502
TPY1108 TPY3607 25 89 81

TPY7007

SEC-000049352 -A

Drainage du seuil double pente TPY2109
Usinage des profilés pour dormant et ouvrant
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Ø5 Ø5

X

65

9

65

9

47 47

90° 90°

9

Ø6

9

Ø6 Ø6 Ø6

13 13

30
.5

30
.5

1010

TWU0009 TFY7010

Dormant sans rainure Dormant avec rainures

Hauteur cage
dormant (mm)

Référence
embout

28 T760217

38 T760218

58 TFY3601

68 TFY3602

98 TFY3603

Hauteur cage
dormant (mm)

Référence
embout

15 T760216

18 TPY3631

Profilés cage de 15 et 18 mm :
2 perçages pour 2 goupilles

Profilés cage de 28, 38,
58, 68 et 98mm :

4 perçages pour 4 goupilles

Référence
embout

X (mm)

TFY3601 37.4

TFY3602 47.4

TFY3603 77.2

TWU0009

Usinages pour 4 goupilles

SEC-000049316 -A

Usinages pour assemblage par embouts 
du seuil filant plat TPY2108

Usinage des profilés pour dormant et ouvrantSOLEAL PY 65
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X

92
9

92
9

47 47

Ø5

10

Ø5

10

Référence
embout

X (mm)

TFY3601 37.4

TFY3602 47.4

TFY3603 77.2

9

Ø6

9

Ø6 Ø6 Ø6

13 13

30
.5

30
.5

TWU0009 TFY7010

Dormant sans rainure Dormant avec rainures

TWU0009

Usinages pour 4 goupilles

Hauteur cage
dormant (mm)

Référence
embout

15 T760216

18 TPY3631

Profilés cage de 15 et 18 mm :
2 perçages pour 2 goupilles

Hauteur cage
dormant (mm)

Référence
embout

28 T760217

38 T760218

58 TFY3601

68 TFY3602

98 TFY3603

Profilés cage de 28, 38,
58, 68 et 98mm :

4 perçages pour 4 goupilles

SEC-000049317 -A

Usinages pour assemblage par embouts 
du seuil filant bâtiment TPY2111

Usinage des profilés pour dormant et ouvrant
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Ø14

28

Epaisseur maxi du cordon
d'étanchéité = 16 mm

TFY3816

TFY3816

SEC-000049349 -A

Usinages pour fixation du dormant entre 
tableaux avec TFY3816

Usinage des profilés pour dormant et ouvrantSOLEAL PY 65
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Dormants
sans rainure
T226500
T226502

TWU0009

Dormants
avec rainures
TPY1107
TPY1108

Dormants
intégration FY65

TPY1106
T226506

Ø6 Ø6

9 9

Ø6 Ø6

13 13

5

Ø6

Ø6

9

TFY7010

30
.5

30
.5

30
.5

ou TFY7000

SEC-000049522 -A

Usinages des dormants pour assemblage 
des équerres par goupillage

Usinage des profilés pour dormant et ouvrant
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TPY7009

Ø6 Ø6

9 9

30
.5

■ Usinage pour équerres à goupiller

■ Epointage
36

8

C
ot

é 
pa

um
el

le
s

C
ot

é 
pa

um
el

le
s

TPY7009

SEC-000049326 -A

Usinages des ouvrants pour assemblage 
des équerres par goupillage - Epointage

Usinage des profilés pour dormant et ouvrantSOLEAL PY 65
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TPY7009

5
25

30
.5

Ø6Ø6

9 9

SEC-000049334 -A

Usinages des plinthes
Usinage des profilés pour dormant et ouvrant
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TFY1311
Assemblage avec
2 goupilles seulement

4.5
9 9.2

TPY7009

25

30
.5

Ø6 Ø6

SEC-000049335 -A

Usinages des traverses d’ouvrant
Usinage des profilés pour dormant et ouvrantSOLEAL PY 65
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50
119

150

20

Ø8

Ø8

TPH5000

TFY7009

30

119
119

Lv

Vantail avec Lv ≤ 1000 mm
1 drainage à chaque extrémité

Vantail avec Lv > 1000 mm
1 drainage à chaque extrémité

et 1 drainage au centre

119
119

= =
Lv

Drainage ouvrant périphérique

8.5

Drainage supplémentaire à partir
de 37mm de prise de volume

20
=

Ouverture extérieure

145

217

SEC-000049319 -A

===

==TPH3801
ou

TPH3802

Drainage caché des ouvrants
Usinage des profilés pour dormant et ouvrant
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Perçage en partie
supérieure pour drainageTPY2507

Le profilé TPY2507 est préperçé pour
le passage des vis de fixation.
Décaler ces trous de fixation des drainages.

T525095

Ø8

7

Ø8

6

Ouverture intérieure

Ø8
192

217

TPY2507

Ouverture intérieure et extérieure avec seuil T226547

Ø8
190.5

217

SEC-000050175 -A

Drainage caché des ouvrants
Usinage des profilés pour dormant et ouvrantSOLEAL PY 65
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Ø8

TPH5000

Ø10

150 150
= =

50
Ø10

Ø8

 8.5

Vantail avec Lv ≤ 1000 mm
1 drainage à chaque extrémité

Vantail avec Lv > 1000 mm
1 drainage à chaque extrémité

et 1 drainage au centre

TFY7009 150

Lv

150 150

Lv

■ Plinthe coupe droite

==
==

20
20

30
==

150

T188413

Drainage
supplémentaire
à partirde 37mm

de prise de volume

Astuce de montage:
Pour monter la goulotte de
drainage utiliser un objet
long comme un tournevis

SEC-000049329 -A

Drainage caché des ouvrants
Usinage des profilés pour dormant et ouvrant
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119
119

Lv

Vantail avec Lv ≤ 1000 mm
1 drainage à chaque extrémité

Vantail avec Lv > 1000 mm
1 drainage à chaque extrémité

et 1 drainage au centre

119
119

= =
Lv

30

45

50

150

119

22
.5

20

29
.5

5

Ø4.1 Ø4.1

TFY7009

Drainage ouvrant périphérique

Drainage
supplémentaire à
partir de 37mm de
prise de volume
au droit de chaque
drainage extérieur

20

SEC-000049318 -A

Drainage apparent des ouvrants
Usinage des profilés pour dormant et ouvrantSOLEAL PY 65
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=
==

 30

150

=

==TFY7009

50

45

20

150
150

Lv

Vantail avec Lv ≤ 1000 mm
1 drainage à chaque extrémité

Vantail avec Lv > 1000 mm
1 drainage à chaque extrémité

et 1 drainage au centre

150
150

= =
Lv

5

22
.5

29
.5

Ø4.1

■ Plinthe coupe droite

20

Drainage
supplémentaire à
partir de 37mm de
prise de volume
au droit de chaque
drainage extérieur

20

SEC-000049331 -A

Drainage apparent des ouvrants
Usinage des profilés pour dormant et ouvrant
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T740043
Hauteur de découpe en fonction de
la hauteur de la cage des profilés

TW110

150
150

Lv

Vantail avec Lv ≤ 1000 mm
1 drainage à chaque extrémité

Vantail avec Lv > 1000 mm
1 drainage à chaque extrémité

et 1 drainage au centre

150
150

= =
Lv

TW110

TW110

TW110

150
26

16

TWU0020 TFY7009

20

20

Drainage supplémentaire à
partir de 27mm de prise de
volume au droit de chaque

drainage extérieur

SEC-000049337 -A

Drainage caché des traverses d’ouvrant
Usinage des profilés pour dormant et ouvrantSOLEAL PY 65
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150
150

Lv

Vantail avec Lv ≤ 1000 mm
1 drainage à chaque extrémité

Vantail avec Lv > 1000 mm
1 drainage à chaque extrémité

et 1 drainage au centre

150
150

= =
Lv

TFY7009 30

45

50

150

22
.5

20

29
.5

5

Ø4.1 Ø4.1

20

Drainage supplémentaire
à partir de 27mm de
prise de volume
au droit de chaque
drainage extérieur

SEC-000050174 -A

Drainage apparent des traverses d’ouvrant
Usinage des profilés pour dormant et ouvrant
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= =
L joint

70 70

= =
L joint

70 70

= =

Pour porte ouverture extérieure avec seuil
TPY2111 uniquement.

20
10

20

=
70

=

20

Vantail avec Lv > 1000 mm
2 drainages à chaque extrémité

et 3 drainages répartis sur la longueur

Vantail avec Lv ≤ 1000 mm
2 drainages à chaque extrémité

et 1 drainage au centre

TPH5000

SEC-000049632 -A

Drainage sur joint TPH5000 pour seuil 
bâtiment TPY2111 en ouverture extérieure

Usinage des profilés pour dormant et ouvrantSOLEAL PY 65
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25

SF S

Côté montant central

SEC-000049379 -A

Epointages des profilés sur ouvrant semi-
fixe

Usinage des profilés pour dormant et ouvrant
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TPY3823

2.5

10

3

25

SF S

T525095

SF S

TPY2507
+ TPY3823

■ Usinage pour profilé T525095

■ Usinage pour profilé TPY2507

SEC-000049456 -A

Usinages des profilés rapportés T525095 
et TPY2507 pour ouvrant semi-fixe

Usinage des profilés pour dormant et ouvrantSOLEAL PY 65
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SEC-000050448 -A

Serrures: Prise de cotes
Usinage des profilés pour dormant et ouvrant

29

FA
B

R
IC

AT
IO

N

SOLEAL PY 65



B

36

20

65

10

27
0 

(T
P

Y6
00

9)
50

0 
(T

P
Y6

01
0)

Se
rr

ur
e 

1 
po

in
t T

PY
60

05 A

B

C

B

92

19 29

44 54

92

13
2

94

18

R5

35
80

C

A

B

18

76
9

72
2

Hp

= =

Pt
 s

up
pl

ém
en

ta
ire

TP
Y6

00
9 

/ T
PY

60
10

Se
rr

ur
e 

3 
po

in
ts

 T
PY

60
07

 / 
TP

Y6
00

8

TPH7003
C : usinage 5
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pour poignées
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SEC-000050449 -A

Usinages pour montage des serrures et 
des points supplémentaires

Usinage des profilés pour dormant et ouvrantSOLEAL PY 65
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Hp différent
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de tirage

SEC-000051529 -B

Usinages pour fermeture 3 points intérieur 
de cage TPY6041

Usinage des profilés pour dormant et ouvrant
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Hp différent
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TPH7003
A : 2 x usinage 7

13
15

R4

SEC-000050450 -A

Usinages pour gâches polyamides
Usinage des profilés pour dormant et ouvrantSOLEAL PY 65
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TPH7003
A : usinages 6 + 7
B : usinage 7

R5

SEC-000050451 -A

Usinages pour gâches inox
Usinage des profilés pour dormant et ouvrant
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TPY6006

SEC-000051535 -B

Usinage pour serrure 2 points à levier 
intérieure de cage TPY6006

Usinage des profilés pour dormant et ouvrantSOLEAL PY 65
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Avec gâche centrale inox Avec gâche centrale polyamide

SEC-000051649 -B

TPY6006

Positionnement de la serrure TPY6006 sur 
vantail semi-fixe avec gâche centrale

Usinage des profilés pour dormant et ouvrant
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2424

TPH7003
Usinages N°5

Hp TPY3634

Hp TPH3614 ou TPH3615

Hp TPH3621

Axe
cylindre

SEC-000051650 -B

Usinages pour serrure 2 pts TPY6039
Usinage des profilés pour dormant et ouvrantSOLEAL PY 65
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SEC-000051651 -A

TPY6039

Positionnement de la serrure TPY6039 sur 
vantail semi-fixe avec gâche centrale

Usinage des profilés pour dormant et ouvrant
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Hp différent
pour poignées

de tirage
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Dormants cage 18mm
(T226500 / TPY1107)
Usinage traversant

TPH7003
Usinages N°6 et 7
1 2 3

6 7

4 5

SEC-000050452 -A

Usinages pour gâches électriques
Usinage des profilés pour dormant et ouvrantSOLEAL PY 65
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Usinages N°4 et 5
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SEC-000050457 -A

TPY6002 TPY6001

T960010
ou

TPY3641

T960022
ou

TPY3642

T960023
ou

TPY3640

Usinages pour béquilles simples et 
doubles

Usinage des profilés pour dormant et ouvrant
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TPH7003
Usinages N°4 et 5
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SEC-000050458 -A

Usinages pour béquilles sur plaque
Usinage des profilés pour dormant et ouvrantSOLEAL PY 65
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SEC-000050459 -A

Usinages pour poignée de tirage TPY3634
Usinage des profilés pour dormant et ouvrant
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SEC-000050460 -A

Usinages pour poignée de tirage TPH3621
Usinage des profilés pour dormant et ouvrantSOLEAL PY 65
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SEC-000050461 -A

Usinages pour poignée de tirage TPH3615
Usinage des profilés pour dormant et ouvrant
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T226500 TPY1107 T226502 TPY1108

TW201

TW110

53
 co

te 
de

pré
rég

lag
e

7

3

7

5.5

11
11

7 7 11
11Réf. équerre

T750010
ou

T750213

Réf. équerre
T750230

Réf. équerre
T750008

ou
T750230 Réf. équerre

T750214

3 3
3

3 3 3
3

TPY1106

7
3 3

3

T226506

Réf. équerre
TGY3603

et
T750013

3
3 3

7
SEC-000049342 -A

Assemblage du dormant par sertissage
Assemblage du dormantSOLEAL PY 65

44

FA
B

R
IC

AT
IO

N



Réf. équerre
T750010

ou
T750213

Réf. équerre
T750230

Réf. équerre
T750008

ou
T750230

Dormant avec rainure

Réf. équerre
T750214

TW201

TW110

Ø6

30.530
.5

Ø6

T226500

TPY1107

T226502

TPY1108

Ø6

9

Ø6

9 Ø6

9
Ø6

9

Ø6
Ø6

Ø6
Ø6

13
13

13
13

TPY1106 T226506
Réf. équerre

TGY3603
et

T750013Ø6
Ø6 Ø6 Ø6

9 5 95

TWU0009TFY7000

SEC-000049345 -A

TAY0001
ou TAY0002 *

* TAY0002 : Goupille pour injection

Principe d'assemblage avec injection 
1   -  Poinçonner les profilés dormant à chaque
        extrémité avec les outils appropriés.
2   -  Etancher la tranche des profilés avec du MS
        Polymère TW110.
3   -  Après goupillage, injecter les équerres avec
        la colle TW201 à travers une des goupilles 

 TAY0002 d’un angle.

Dormant sans rainure

Principe d'assemblage sans injection
1   -  Poinçonner les profilés dormant à chaque
        extrémité avec les outils appropriés.
2   -  Etancher la tranche des profilés avec du MS
        Polymère TW110.
3   -  Encoller les équerres avec la colle TW201 .
4   - Goupillage avec goupille TAY0001. 

Assemblage du dormant par goupillage
Assemblage du dormant
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TPY3839

TPY2108

T730085

TW110

TW110

T770072
T770074

Ø10

TPY6015

Mise en place des inserts
de paumelles en feuillure

avant assemblage des seuils

Montage de la gâche TPY6015
uniquement dans la configuration

 2 vantaux

Ø3

=

==

27

=

14

SEC-000049272 -A

Montage du seuil plat TPY2108
Assemblage du dormantSOLEAL PY 65
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TPY3839

TPY2111

T730085

TW110

TW110
T770072

T770074

Ø10

TPY6015

Mise en place des inserts
de paumelles en feuillure

avant assemblage des seuils

Montage de la gâche TPY6015
uniquement dans la

configuration 2 vantaux

TPY3830

Ø3

32.5
=

27

=
14

TPY3831

TW150

TW110

T710014

SEC-000049304 -A

Montage du seuil bâtiment TPY2111
Assemblage du dormant
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TPY3824

T730085

TW110

T770072

T770074

Mise en place des inserts
de paumelles en feuillure

avant assemblage des seuils

Montage de la gâche TPY6015
uniquement dans la configuration 2

vantaux

T720060

TW110

Ø10

TPY6015

TPY5011
Ø3

=

=
=

27

=

14

T226547

A placer
en premier

SEC-000049305 -A

Montage du seuil RPT T226547
Assemblage du dormantSOLEAL PY 65
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15

5TPY5011

TPY3837

Découpe axée sur le trou Ø8

SEC-000049597 -A

Montage des busettes à bille TPY3837
Assemblage du dormant
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TPY3839

TPY2108

T770072

TW110

Mise en place des inserts
de paumelles en feuillure

avant assemblage des seuils

Montage de la gâche TPY6015
uniquement dans la configuration

2 vantaux

T730085

Ø10

Réf.
voir

Tableau

TPY3836

TPY2109

T770074

TW110
TPY6015

Ø3

=

=

=

27
=

14

Hauteur cage
montant

Référence
embout

18 mm TPY3631

38 mm TPY3607

TW110

SEC-000049307 -A

Montage du seuil double pente TPY2109
Assemblage du dormantSOLEAL PY 65
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T730085

Mise en place des inserts
de paumelles en feuillure

avant assemblage des seuils

T720044

TW110
TPY2110

T526501
ou

TPY2110

T526501

=
=

=
=

Ø8

Les seuils sont percés
uniquement en
configuration 2 vantaux

SEC-000049308 -A

Montage des seuils T526501 et TPY2110
Assemblage du dormant
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8

8

TPY3839

TPY3839

T226521

T226522

Partie à découper

SEC-000049360 -A

Usinages pièce de seuil TPY3826 pour 
profilé d’intégration FY65

Assemblage du dormantSOLEAL PY 65
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Montage joint d'angle T720029 sur dormant

T720029

T710014

TW200

TW150

TW200

Il est impératif de respecter les indications données sur cette
opération pour garantir les performances AEV du châssis

T710014

T720029 T720029 Pose du joint T710014 avec
la roulette réf. TWZ0005

SEC-000049371 -A

Montage du joint T710014
Assemblage du dormant
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TAS0180
T730046

ST3.9 x 19
(No Technal)

ST3.9 x 32
(No Technal)

Pré-perçages Ø3

Pré-perçages Ø3

Dormant

TW110

TW110

10
0

L+37/H
+37

3/m
l

SEC-000049649 -A

Assemblage du profilé d’intégration dans 
mur-rideau T730046

Assemblage du dormantSOLEAL PY 65
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T226521
T226522

T760003

TAY0001
ou TAY0002

TW110

TW110

T770074
4/ml

TFY4000

SEC-000049314 -A

TW201

1- Fixer les embouts
    sur le montant.
2- Encoller les embouts
    avec la colle TW201.
3- Insérer les embouts dans
    la traverse.
4- Goupillage avec goupille
    TAY0001 ou TAY0002.
5

6

- Etancher la tranche des
  profilés avec du MS Polymère
  TW110.
- Placer l'équerre TFY4000 et
  injecter du MS Polymère
  TW110. 

Principe d'assemblage

TFY1114

Assemblage porte avec fixe latéral
Assemblage du dormant
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T720100

T720100

A recouper en fonction du profilé dormant

T226500
ou TPY1107

T226502
ou TPY1108

18

38

T226506
ou TPY1106

11

T226521

23

18 18 12

SEC-000050173 -A

Montage des bouchons de cage
Assemblage du dormantSOLEAL PY 65
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53
 co

te 
de

pré
rég

lag
e

5.5

7
3

7 7 7

TW110

TW201

TPY1200

Réf. équerre
T750058

TPY1202

3 3 3

Mise en place des inserts TPY3633 pour
poignées de tirage et ensembles
ventouse avant assemblage des cadres.

SEC-000049361 -A

Assemblage de l’ouvrant par sertissage
Assemblage de l'ouvrantSOLEAL PY 65
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9 9 9

TW110

TPY1200 TPY1202

TAY0001
ou TAY0002 *

Ø6 Ø6 Ø6 Ø6

TW201

TPY7009

Mise en place des inserts TPY3633 pour
poignées de tirage et ensembles
ventouse avant assemblage des cadres.

SEC-000049362 -A

1   - Poinçonner le profilé ouvrant à chaque
       extrémité avec l'outil approprié.
2   - Etancher la tranche du profilé ouvrant
       avec du MS Polymère TW110.
3   - Encoller les équerres avec la colle TW201. 
4   - Goupillage avec goupille TAY0001. 

Principe d'assemblage sans injection

* TAY0002 : Goupille pour injection

Principe d'assemblage avec injection 
1   -  Poinçonner le profilé ouvrant à chaque extrémité avec l'outil approprié.
2   -  Etancher la tranche du profilé ouvrant avec du MS Polymère TW110. 
3   -  Après goupillage, injecter les équerres avec la colle TW201 à travers 
        une des goupilles TAY0002 d’un angle. 

T750058

Assemblage de l’ouvrant par goupillage
Assemblage de l'ouvrant
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TAY0001
ou TAY0002

TPY1302

Par assemblage

Quantité
embouts

Quantité
goupilles
 TAY0001 ou

TAY0002

2 4

TW110

TFY4000

TW110 TFY4000

28

SEC-000049363 -A

1   - Etancher la tranche du profilé plinthe
       avec du MS Polymère TW110. 
2   - Encoller les embouts avec la colle TW201. 
3   - Insérer les embouts dans la traverse.
4   - Goupillage avec goupille TAY0001. 
5   - Placer l'équerre TFY4000 et injecter du TW110. 

Principe d'assemblage
TPH3616

TW201

Assemblage de la plinthe
Assemblage de l'ouvrantSOLEAL PY 65
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Par assemblage

Hauteur de
cage

Références
traverses

Références
embouts

Références
embouts
pose de

face

Quantité
embouts

Quantité
goupilles
TAY0001 ou
TAY0002 ou

TAY0000

15 x 13,7 TFY1311 T760003 T760216 2 2

18 x 13,7 TFY1305 T760004

28 x 13,7 TFY1301 T760005 T760217 2 4

38 x 13,7 TFY1302 T760006 T760218 2 4

68 x 13,7 TFY1303 T760009 TFY3602 2 4

68 x 13,7 TFY1305 T760009

98 x 13,7 TFY1304 T760012 TFY3603 2 4
Hv1 sol = Hv1 + jeu
Voir page "Prise de cotes"

H
v1

 s
ol

Variante pose de face

Traverse
TFY1311

TW110

TAY0001
ou TAY0002Ø9

Ø4

9

7

Ø4

9

Ø9

7

TFY4000

TFY4000

TW110

TW110
Avant

montage

Fond de
joint Ø20

SEC-000049365 -A

TAY0001
ou TAY0002

1   - Fixer les embouts sur le montant.
2   - Encoller les embouts avec la colle TW201. 
3   - Insérer les embouts dans la traverse.
4   - Goupillage avec goupille TAY0001 ou TAY0002. 
5   - Placer l'équerre TFY4000 et injecter du TW110. 

Principe d'assemblage

TW201

TW201

Assemblage de la traverse d’ouvrant
Assemblage de l'ouvrant
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T710014

T730085

T720028

TPY3827

TPY3823T710010

TPY2507

TPY5010

TW200

TW150

T770051

TW200

SEC-000049504 -A

Assemblage ouvrant de service pour seuil 
RPT T226547

Assemblage de l'ouvrantSOLEAL PY 65
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T710014

T730085

TPY3827

T710010

TPY2507

TPY5010

TW110

T770051
TW200

TPY3821
ou

TPY3822

TPY3823

T770051

TPY2507 doit être
usiné avant montage
comme expliqué
dans le chapitre Usinage

TW150

SEC-000049629 -A

Assemblage ouvrant semi-fixe pour seuil 
RPT T226547

Assemblage de l'ouvrant
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T710014

TPH3801
 ou TPH3802

T525052

T740018

T770022

T1110

TW200

TPH5000
T770051

T525095

TW110
TW200

T730085

TW150

SEC-000049630 -A

Assemblage ouvrant périphérique de 
service avec joint TPH5000

Assemblage de l'ouvrantSOLEAL PY 65
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T710014

TPH3801
 ou TPH3802

T525052

T740018

T770022

T1110

TPH5000

T770051

T525095

TW110

TW200

T730085

TW200

TW150

SEC-000049376 -A

Assemblage ouvrant périphérique semi-
fixe avec joint TPH5000

Assemblage de l'ouvrant
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TPY3828
 ou TPY3833

TPH5000

T1110

T770022

T525052

T740018

TW200

T710014

TW110

Une des deux ailettes
est a découper
suivant profilé
en Z ou en T

TPY3828
ou

TPY3833

T730085

TW200

TW150

SEC-000049382 -A

Assemblage ouvrant avec plinthe basse
Assemblage de l'ouvrantSOLEAL PY 65
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TPY3828
ou TPY3833

TPH5000

T1110
T770022

T525052

T740018

TW200

T710014

TW110

Une des deux ailettes
est a découper
suivant profilé
en Z ou en T

TPY3828
ou

TPY3833

T730085

TW200

TW150

SEC-000049631 -A

Assemblage ouvrant semi-fixe avec 
plinthe basse

Assemblage de l'ouvrant
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7

19

50 50

= =

50 50

= =

T525052

T1110T770022

T740018

T525052

T1110
T770022

T740018

50

50

Ouverture intérieure

Ouverture extérieure

SEC-000049543 -A

Montage du rejet d’eau T525052
Assemblage de l'ouvrantSOLEAL PY 65
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TPY3821
ou

TPY3822

Suivant la
configuration
des profilés

T770051

Perçage Ø3

TW110

SEC-000049377 -A

Montage des bouchons d’extrémités pour 
vantail semi-fixe

Assemblage de l'ouvrant
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T410010
Interruption du joint

de vitrage sur 10 mm

OUVRANT
avec PLINTHE

Il est impératif de respecter les indications données sur cette
opération pour garantir les performances AEV du châssis

Pose du joint T710014 avec
la roulette réf. TWZ0005

OUVRANT
PERIPHERIQUE

T710014

TW200

Montage joint d'angle T720028

T720028

T710014

T410010

T720028 T720028 T720028

SEC-000049372 -A

Montage des joints T710014 et T410010 - 
Equilibrage des pressions

Assemblage de l'ouvrantSOLEAL PY 65
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Interruption de la mousse au niveau
des supports de cale de vitrage et
des drainages

T730009

Adhésif

Fixation par adhésif

SEC-000049501 -A

Pose de la mousse d’isolation thermique
Assemblage de l'ouvrant
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Style tradition Style classique

TPY2500 TPY2502 TPY2501 TPY2503

lm in

lCv in

l in

lm ex

lCv ex

l ex
hm

 e
x

hC
v 

ex

h 
ex

hm
 in

hC
v 

in
h 

in

Prises de volume battements décor

TPY2500
TPY2501

TAS0017 TAS0016 TAS0015 T710004

44 45 46
T591002

40 41 42 43
T591003

37 38 39 40
T591004

TPY2503
ou TPY2502

TPY3600 T700097

TPY2501
ou TPY2500

TPY3600
T700097

Débit des caches battement
TPY2501 et TPY2500

l ex = lCv ex + 68
l in = lCv in + 68

et
et

h ex = hCv ex + 68
h in = hCv in + 68

Débit des moulures
TPY2503 et TPY2502

lm ex = lCv ex - 200
lm in = lCv in - 200

et
et

h ex = hCv ex - 200
h in = hCv in - 200

SEC-000049341 -B

Décors et moulures pour porte habitat
Assemblage de l'ouvrantSOLEAL PY 65
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Style Tradition Style Classique

              Mise en oeuvre

1 - Nettoyage des supports (profilé décor et cadre ouvrant)
2 - Pose de l'adhésif  T700097 sur profilé décor
3 - Montage des équerres et assemblage du cadre
4 - Sortir le film de protection de l'adhésif et collage
     sur le support (cadre ouvrant)

Calage pour débit des parcloses

TPY2500 TPY2503

34

12

TPY2500 TPY2503TPY2502 TPY2501 TPY3600 T700097

TPY3600

T700097

Calage pour débit des parcloses

SEC-000049465 -A

Décors et moulures pour porte habitat
Assemblage de l'ouvrant
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25

25

15

2525

25

3

20
0

97
.5

19
6

20
0

16
4.

5

66
8 Nm

Montage sur le dormant

Montage sur l'ouvrant

4 5 6

7

8 Nm 8 Nm

66mm

132mm66mm

Partie à déligner

Seuil Jeu

TPY2111 16

TPY2108 16

TPY2108
+ TPY2109 23

T226547 9

T526501
ou TPY2111 12

Sans seuil 10

1 2

!

SEC-000049586 -B

Bien respecter le couple de serrage des
vis de fixation sous peine de rendre la
paumelle indémontable

13
4 

+ 
Je

u
2 Nm

Jeu

La vis de condamnation de la
paumelle sur le dormant est à

installer avant l'étape 7, le montage
de l'ouvrant.

Paumelles en feuillure 2 lames TPY3628
Montage de la quincaillerieSOLEAL PY 65
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2525

25

25

1

2
25

20
0

97
.5

19
6

15
0

11
4.

5

Jeu

50
10

0 
+ 

G
ap

Montage sur le dormant

Montage sur l'ouvrant

4 5 6
8 Nm 8 Nm

Partie à déligner

47mm

167mm
120mm

70 mm

8 Nm

Fixer la partie dormante inférieure    , puis visser
légèrement la partie dormante supérieure     .

1
2

1

Seuil Jeu

TPY2111 16

TPY2108 16

TPY2108
+ TPY2109 23

T226547 9

T526501
ou TPY2111 12

Sans seuil 10

2 3

!

SEC-000050171 -B

Bien respecter le couple de serrage des
vis de fixation sous peine de rendre la
paumelle indémontable

2 Nm

La vis de condamnation de la
paumelle sur le dormant est à
installer avant le montage de

l'ouvrant.

Paumelles en feuillure 3 lames TPY3627
Montage de la quincaillerie

75

FA
B

R
IC

AT
IO

N

SOLEAL PY 65



25

25

15

SEC-000050172 -A

Paumelles en feuillure 3 lames TPY3627
Montage de la quincaillerieSOLEAL PY 65
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25

- +

25

Réglage de la compresssion du joint pour TPY3627 et TPY3628

Réglage horizontal pour TPY3627 et TPY3628

La course de réglage peut être plus
petite selon la configuration des profils.

SEC-000049588 -B

Les réglages doivent être
impérativement effectués
manuellement pour ne pas
déformer les paumelles.

Outil TPY3630
pour réglage

des paumelles

Réglage des paumelles en feuillure
Montage de la quincaillerie
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TPY3838

TPY3838

T730085

T730085

T730085

T730085

Après montage des paumelles, finaliser l'installation avec la
mousse adhésive TPY3838 et les capots de rainure T730085

TPY3628

TPY3627

SEC-000049581 -A

Paumelles en feuillure avec capots et 
mousse

Montage de la quincaillerieSOLEAL PY 65
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34

34

41.5

17.5

621

Ø11

44.5 20.5

3
14

20

65

11
0

6

20
6

20
0

Ouvrant

Dormant

T910010

200 500

TPY7010

44.5

200

=
=

-BSEC-000051482

Montage coté
Dormant

Cage de 38 mm
uniquement
T226502 ou

TPY1108

Paumelle en applique 2 lames T910010
Montage de la quincaillerie
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23
34

41.5

17.5

6

Ø11

44.5 20.5

3
14

20

65

6

20
6

200

Ouvrant

Dormant

T910012

22
22

26

15
3

TPY7011

200 500

44.5

200

=
=

-BSEC-000051485

Montage coté
Dormant

Cage de 38 mm
uniquement
T226502 ou

TPY1108

Paumelle en applique 3 lames T910012
Montage de la quincaillerieSOLEAL PY 65
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1 - Articulation
2 - Support coté Ouvrant
3 - Support coté Dormant

1

2
3

SEC-000051512 -A

■ Paumelle cachée TPY3638 + Kit fixation TPY3639 + Caches de finition  TPY3841

Caches de finition TPY3841

Montage coté
Ouvrant

Montage coté
Dormant

Cage de 38 mm
uniquement
T226502 ou

TPY1108

Encombrement

Caches de finition en fond de cage

Guide d'installation des paumelles cachées

Paumelle cachée: Eclaté de principe
Montage de la quincaillerie
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23
4

45
5.5

50

50

5.5

45

270

270

26
0

270

270

H
v/

2
H

v/
2

SEC-000051513 -A

Ouvrant Dormant
Positions des usinages
par rapport au vantail

H
v

Paumelle cachée: Usinages des profilés
Montage de la quincaillerieSOLEAL PY 65
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■ Réglage et montage du support coté ouvrant avant installation.

17

12

Paumelle haute

Paumelle basse

Ajuster le support à la cote de 12 mm,
environ 3.5 tours de la vis

17 mm est le pré-réglage du
fabricant en position 0

SEC-000051514 -A

Paumelle cachée: Supports coté ouvrant
Montage de la quincaillerie
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T770072

T770072

■ Installation des supports de paumelle sur le dormant

Plaques haute et
basse différentes,

attention au sens de
montage

■ Installation des supports de paumelle sur l'ouvrant

SEC-000051515 -A

TPY3841

2 - Glisser les plaques dans
la rainure et les aligner aux

bords de l'usinage
3 - Visser les plaques de
fixations ajustables sur le

dormant (4Nm) avec des vis
T770072

4 - Insérer le support de
paumelle et visser ses

plaques de fixation (15 Nm)

3 - Insérer le support de paumelle
ajustable et visser ses plaques de

fixation (15 Nm)

1 - Insérer le cache usinage
dans la cage du profilé

1 - Glisser les plaques dans
la rainure et les aligner aux

bords de l'usinage
2 - Visser les plaques de

fixations sur l'ouvrant (4Nm)
avec des vis
T770072

Paumelle cachée: Installation de la 
paumelle

Montage de la quincaillerieSOLEAL PY 65
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■ Installation des paumelles coté dormant

Paumelle haute

Paumelle basse

Cale haute

Cale basse

SEC-000051516 -A

1 - Fixer les cales avec la vis M5x10
sur le corps de la paumelle.

2 - Visser le corps de paumelle sur le
support précédemment

monté (15 Nm).

Pas de cale pour la paumelle basse.
Visser la paumelle (15 Nm).

Sur paumelle haute
uniquement

Vis M5x10

Vis M5x10

Paumelle cachée: Installation des 
paumelles sur le dormant

Montage de la quincaillerie
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Réglage sur la partie inférieure de la
charnière coté dormant

■ Installation des paumelles coté ouvrant

1 - Monter les paumelles haute et basse
dans l'ouvrant et visser (15 Nm)

2 - Vérifier que les vis sont en contact
avec la plaque

3 - Desserrer légèrement les plaques
de fixation coté dormant

 (Paumelles haute et basse)
4 - Ajuster le réglage des paumelles

avec les vis à bille (+/- 3 mm)
5 - Resserrer les plaques de fixation

(15 Nm)

Vis (+/- 3mm)Plaque

Pour le réglage de la paumelle,
maintenir l'ouverture à 90°

SEC-000051517 -A

Paumelle cachée: Installation des 
paumelles sur l’ouvrant

Montage de la quincaillerieSOLEAL PY 65
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1
4

1 - Coté ouvrant, tourner la vis centrale pour
ajuster le réglage latéral (+/- 2mm)

2 - Desserrer les vis M8 (ouvrant et dormant)
3 - Insérer les pions de réglage

4 - Ajuster la compression des joints
d'étanchéités (+/-1.5mm) puis resserer les

vis M8 (15Nm)
5 - Placer les bouchons sur les pions de

réglage
6 - Ajouter les caches de finition TPY3841

Vis M8x82

5

1

2

■ Réglages et finition

Réglage lateral
Ajuster la

compression
du joint

3
Insérer les
pions de
réglage

SEC-000051518 -A

6

TPY3841

Paumelle cachée: Ajustement de la 
paumelle

Montage de la quincaillerie
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1 - Clipper le support de la serrure dans la rainure du profilé puis positionner la serrure.
2 - Assembler le cylindre.
3 - Assembler la poignée de tirage TPY3634 (ou TPH3615), TPH3621, glisser les inserts TPY3633 et
les immobiliser à l'aide des vis A et B, au droit du perçage central. Fixer la poignée à l'aide des vis C.
Nota : La poignée peut être assemblée sur chantier, une fois les inserts immobilisés par les vis A et B.
Mettre en attente les vis C sur les inserts avant la fixation définitive de la poignée.

TPY3633

Serrure

Cylindre T960013

TPY3634

A

B

C

Sens de montage des inserts

Montage des inserts TPY3633
avant assemblage des ouvrants

Usinages différents
suivant le type de

poignées

Cas particulier:
Utiliser 2x2 inserts pour le

montage de la poignée TPH3621

SEC-000049440 -A

Assemblage serrures avec poignées de 
tirage

Montage de la quincaillerieSOLEAL PY 65
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1 - Clipper le support de la serrure dans la rainure du profilé puis positionner la serrure.
2 - Assembler le cylindre.
3 - Assembler la béquille et la rosette.

Cylindre

Serrure

SEC-000049439 -A

Béquille

Rosette

Assemblage serrures avec béquilles
Montage de la quincaillerie
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Serrure

Cylindre

T960014
ou

T960015

1 - Clipper le support de la serrure dans la rainure du profilé puis positionner la serrure.
2 - Assembler le cylindre.
3 - Assembler la béquille double avec plaques T960014 (ou T960015).

SEC-000049441 -A

Assemblage serrures avec béquilles à 
plaques

Montage de la quincaillerieSOLEAL PY 65
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TPY6007 ou
TPY6008

TPY6009 TPY6010ou

TPY6021 +
vis T770072 x 3

TPY6023 +
vis T770072 x 2

TPY6011
ou TPY6012

TPY6013

Gâches polyamide
TPY6021 / TPY6023

Gâches inox
TPY6011-12 / TPY6023

TPY6037
TPY6036

SEC-000049443 -A

Assemblage serrures 3 points + 1 point + 
Ensemble rallonge

Montage de la quincaillerie
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28

TPY3833
TPY3828

TPH3801
TPH3802

TPY3827

TPY6007
TPY6008

Coupe droite

Coupe d'onglet

A découper en partie basse
sur environ 28 mm pour permettre
le montage de la serrure au plus

bas dans le bouchon

SEC-000049553 -A

Montage serrure pour dimensions 
minimum

Montage de la quincaillerieSOLEAL PY 65
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Gâche électrique (TPY6031,
TPY6032 ou TPY6033)

ou gâche libre (TPY6014)

TPY6029 (DEP) ou
TPY6030 (GEP)

SEC-000050469 -A

Montage de la gâche électrique ou de la 
gâche libre

Montage de la quincaillerie
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Hp

Types de seuils Tringle
haute

Tringle
basse

TPY2111
TPY2108
TPY2108 + TPY2109

Hv - Hp -
290

Hp - 339
T526501
TPY2110
Sans seuil

T226547 Hp - 349

T1498
Tringle haute

TPY3840

TPH3824

Cylindre
et

Rosette
T1498

Tringle basse
TPH3824

TPY3840

TPY6041

TGY3710

TGY3710

TPH3619

TPH3619

SEC-000051522 -B

Béquille

S Hv

Hp

Serrure 3 pts intérieur de cage
Montage de la quincaillerieSOLEAL PY 65
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T1498
Tringle haute

TPH3824

Cylindre
et

Rosette

T1498
Tringle basse

TPH3824

TPY3840

TPY6039

TGY3710

Hv

Hcyl

SF

TPH3619

TPH3619

Hcyl

TPY3840

TGY3710

SEC-000051528 -B

Types de seuils Tringle
haute

Tringle
basse

TPY2111
TPY2108
TPY2108 + TPY2109

Hv - Hcyl -
264

Hcyl - 207
T526501
TPY2110
Sans seuil

T226547 Hcyl - 217

Fermetures intérieur de cage
Montage de la quincaillerie
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TPY6006

T1498
Tringle haute

T1498
Tringle basse

HvSF

TPH3824

TPY3840

TGY3710

TPH3619

TPY3840
TGY3710

SEC-000052588 -A

Hl

Hl

Types de seuils Tringle
haute

Tringle
basse

TPY2111
TPY2108
TPY2108 + TPY2109

Hv - Hl -
245

Hl - 238
T526501
TPY2110
Sans seuil

T226547 Hl - 248

Fermetures intérieur de cage
Montage de la quincaillerieSOLEAL PY 65
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Ø7

Lf

L T1218 = Lf + 50

L T1218 = Lf - 2 x A

T1218

T1535

T1556 Ø7

Lf

25

25 25

25
A = 45 mini A

Fixation sur montant

Fixation sur traverse

SEC-000049446 -A

Assemblage barre de poussée
Montage de la quincaillerie
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55 55

Lf + 5

Lf

T2070
ou

T2071

T2072

Ø10

SEC-000049447 -A

Ces poignées avec fixations traversantes sont incompatibles
avec toutes les tringleries intérieur de cage

Assemblage poignée tubulaire horizontale 
avec embouts

Montage de la quincaillerieSOLEAL PY 65
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T2070
ou

T2071

T2073
H

f

50
50

H
f -

 1
62

Ø10

SEC-000049448 -A

Assemblage poignée tubulaire verticale 
avec embouts

Montage de la quincaillerie
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TPY3717

Ø10.5

TPY6004

H
f +

 9
3

H
f

50
50

TPY3718
Marquage coté
vis manchons

SEC-000049449 -A

Assemblage poignée tubulaire simple 
avec embouts

Montage de la quincaillerieSOLEAL PY 65
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50
50

H
f

Marquage coté
vis embase carrée

TPY3717

Ø10.5

TPY3719

TPY3719

TPY6004

H
f +

 9
3

SEC-000049450 -A

Assemblage poignée tubulaire double 
avec embouts

Montage de la quincaillerie
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X6660149

X6660158

X4641367

SEC-000051623 -A

Exemple:
Montage double poignées X6660149

et X6660158 avec kit de fixation
double à vis cachées X4641367 et

serrure 2 pts intérieur de cage

Tringlerie intérieur de cage

Les poignées avec kit de fixation traversant disponibles
dans l'offre complémentaire sont incompatibles avec

toutes les tringleries intérieur de cage

Avertissement sur offre complémentaire 
pour poignées de tirage

Montage de la quincaillerieSOLEAL PY 65
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50

H
v

120 mini
50

TPY3724

TPY2208

TPY2510

1 2 3

6 7

4 5

25

TPY2510

TPY2208

SEC-000051537 -A

A 50 mm du bas
avec ou sans

rejet d'eau

TPH7003
Usinages N°4 et 5

1 - Mettre en place le profilé TPY2208

2 - Percer le montant à Ø4.5 à travers
TPY2208

3 - Visser le renfort avec des vis
TPY3724

Renfort rapporté TPY2208 sur ouvrant
Montage de la quincaillerie
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= 
36

 =

Ø10

■ Usinage pour traverses haute et basse

■ Découpage des bouchons

Ø10 Ø10

7 7

14

TPH3801
TPH3802

TPY3828
TPY3833 TPY3827 TPY5010

Découpes à réaliser pour le
passage du verrou intérieur de cage

27

SEC-000051534 -A

Usinage des traverses et perçage des 
bouchons pour verrouillage intérieur de 
cage

Montage de la quincaillerieSOLEAL PY 65
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1 - Visser la serrure sur le profilé usiné
2 - Visser dans la serrure les tiges de
crémone équipées des TPH3619 avec
les guides TPH3824 (≈50mm du bout de
la tige)
3 - Monter les inserts TPY3840 dans le
montant et les immobiliser avec les vis
TGY3710 à 25mm du bord de la barette
4 - En partie haute coller au TW110 le
canon dans le trou de la traverse
5a - Coupe droite: En partie basse coller
au TW110 le canon dans le bouchon
5b - Coupe d'onglet: En partie basse
coller au TW110 le canon dans le trou
de la traverse
6 - Assembler l'ouvrant

TGY3710

1

450

50
25

25

25

Partie centrale
du montant

Partie haute
du montant

Partie basse du montant
en coupe droite

Partie basse du montant
en coupe d'onglet

TGY3710
TGY3710

2

2

3

3

TPH3824

TPH3824 5a
5b

Bouchon

TW110

TW110

TW110

TPH3619

TPY3840

TPY3840

TPY3840

TPH3619

3

-ASEC-000051536

TPY3840

TGY3710

TPH3619

Montage du verrouillage intérieur de cage
réaliser avant l'assemblage de l'ouvrant

Bouchon

Montages de la quincaillerie intérieur de 
cage avant assemblage de l’ouvrant

Montage de la quincaillerie
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Découpes à réaliser pour le
passage du verrou semi fixe

TPH3801
TPH3802

TPY3828
TPY3833

TPY3827

SEC-000049497 -A

Découpe pour passage du verrou semi-
fixe

Montage de la quincaillerieSOLEAL PY 65
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TPY6027

TPY6028
TPY6027

T770072

T770072

T770072

TPY6015

Réglage de TPY6015 2 mm
de réglage

3

TPY6042

Au montage, glisser le verrou en
butée dans le bouchon

SEC-000049396 -B

Réglage de TPY6042 3 mm
de réglage

Montage des verrous pour vantail semi-
fixe

Montage de la quincaillerie
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Réglage de la gâche
centrale TPY6021

Réglage de la gâche
polyamide TPY6023

Exemple:
TPY6023 avec

position I coté battue =
Compression standard

Configuration 0/I :
Position normale
pour compression

standard

Configuration I/0 :
Position avec décalage de
0.5 mm pour compression

maximale

Exemple:
TPY6021 avec

position 0 coté battue =
Compression de 0.5 mm de plus

11

11.5

SEC-000049477 -A

Réglage des gâches polyamide
Montage de la quincaillerieSOLEAL PY 65
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Réglage des gâches TPY6011 ou TPY6012

Réglage de la gâche intermédiaire TPY6013

Réglage de la gâche par
rotation des deux vis
excentriques

Réglage de la gâche
après desserrage des
deux vis de positionnement

+2 +2

+2

+2

Au montage,
aligner le
repère de la
gâche sur le
repère de la
serrure

SEC-000049478 -A

Réglage des gâches inox
Montage de la quincaillerie
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1 - Glisser la pièce coulissante A dans la rainure de l'ouvrant.
2 - Fixer l'ensemble butée B dans la rainure de l'ouvrant selon le positionnement proposé (se référer au plan).
3 -  Fixer la partie fixe C dans la rainure du dormant selon l'angle d'ouverture souhaitée (maxi 120°).
Nota :  Application réversible.

Position de la pièce fixe C dans le dormant

Position de l'ensemble butée B dans l'ouvrant pour une ouverture à 120°

40

29

A

B

CCapot
de finition
T730085

 8 x T770072

12
0°

29

SEC-000049466 -A

Montage du limiteur d’ouverture TPH3720
Montage de la quincaillerieSOLEAL PY 65
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293 122

Usinages des profilés dans le cas du ferme-porte TPY3723 dans les dormants T226502 ou TPY1108

40
.5

6.525.535.5

2939.5518

    - Usinage pour la glissière de ferme-porte dans l'ouvrant : TPY1200 ou TPY1202
18

R4

R4

R4

DETAIL A

DETAIL A

IDEM DETAIL A

18

SEC-000049468 -A

Usinages pour intégration du ferme-porte 
dans le dormant

Option ferme-porte

111
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Ferme-porte intégré TPY3723 dans le dormant :

1- Insérer les plaques de fixation TPY3635 dans la rainure centrale du dormant.
2- Insérer le ferme porte dans le dormant.
3- Assembler les plaques TPY3635 et le ferme porte.
4- Fixer l'ensemble dans le dormant à l'aide des vis T770072.
5- Glisser le TPY3829 dans la glissière TPH3613 avant le montage dans l'ouvrant.
6- Fixer la glissière TPY3613 avec les vis T770072.

T226502
ou

TPY1108

TPY3635

TPY3723

2 x T770072

2 x T770072

TPH3613

TPY1200
ou

TPY1202

T770072

T770072

TPY3635

TPY3829

54.5

18.5

SEC-000049472 -B

Montage du ferme-porte dans le dormant
Option ferme-porteSOLEAL PY 65
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6.5

40
.5

293
25.5

35.5

Usinages des profilés dans le cas du ferme-porte TPY3723 dans les ouvrants TPY1200 ou TPY1202

98

   - Usinage pour la glissière pour ferme-porte TPH3613 dans le dormant:
TPY1106, TPY1107, TPY1108, T226500, T226502, T226506, T226521, T226522

29
41.5518

18
R4

R4

DETAIL A

DETAIL A

IDEM DETAIL A

R4

18

SEC-000049470 -A

Usinages pour intégration du ferme-porte 
dans l’ouvrant

Option ferme-porte
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Ferme-porte intégré TPY3723 dans dormant :

TPY3635

TPY1200
ou

TPY1202

2 x T770072

T770072

T770072

TPY3723
TPH3613

2 x T770072TPY3829

1- Insérer les plaques de fixation TPY3635 dans la rainure centrale de l'ouvrant.
2- Insérer le ferme porte dans l'ouvrant.
3- Assembler les plaques TPY3635 et le ferme porte.
4- Fixer l'ensemble dans l'ouvrant à l'aide des vis T770072.
5- Glisser le TPY3829 dans la glissière TPH3613 avant le montage dans le dormant.
6- Fixer la glissière TPY3613 avec les vis T770072.

20.5

31

SEC-000049473 -B

Montage du ferme-porte dans l’ouvrant
Option ferme-porteSOLEAL PY 65
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La réglementation pour l'accès aux personnes handicapés ou à mobilité réduite impose l'ouverture des
portes avec une manipulation <50N.

Décret N°2006-555 du 17 Mai 2006-Août au J.O.

Réglages pour les portes équipées du FPI TPY3723, de 900mm à 1100mm d'unité de passage

                  Réglages par rapport au réglage mini
                  pour porte de 1100 : env. 8 tours sens + par rapport au réglage mini
                  pour porte de 1000 : env. 4 tours sens + par rapport au réglage mini
                  pour porte de 900 : réglage mini

90
°

51  L

Unité de passage
830 mini

TPY1200
ou TPY1202

TPY3635

TPY3635

TPY3723

2 x T770072

2 x T770072

51

TPY3829

SEC-000049467 -B

Ferme-porte et portes pour accès aux 
personnes handicapées ou à mobilité 
réduite

Option ferme-porte
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Implantation des ferme-portes en applique THD6002 à THD6007

Ouverture extérieure

Ouverture intérieure

160 142
16

120

428.5

49

62
.5

3

42

428.5 120

16

142

160

31.53

62
.5

49

10
2

42

10
2

31.5

Ø7.2 (Ecrou à sertir)

Ø7.2 (Ecrou à sertir)Ø7.2 (Ecrou à sertir)

Ø7.2 (Ecrou à sertir)

4 x Ø7.2

4xØ7.2

Axe
de rotation

Montage inversé côté opposé aux paumelles

T226502 ou
TPY1108

Montage standard côté paumelles

Axe
de rotation

SEC-000049474 -B

Montage des ferme-portes en applique
Option ferme-porteSOLEAL PY 65
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2 X M5x40

1 x M6x20

4 x M5x40

4 x M5x12
4 x M5x30

SEC-000049475 -A

Montage des ferme-portes en applique
Option ferme-porte
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■ Porte 1 vantail
ouverture extérieure

■ Porte 1 vantail
ouverture intérieure

■ Porte 2 vantaux

Référence Description

T1430
Ensemble ventouse 12v
(rénovation)

TKP024
Ensemble ventouse 24V
(nouvelle construction)

TCP113

TPH6000

T1430
ou TKP024

Référence Coupe Débit

T5240
|  | L

T8230

36

93

16

46
41

TPH6000
T1430
ou TKP024

TVE177 (3/ml) T5240

T8230

16 36

Référence Coupe Débit

T5240
|  | H 

v
T8230

36 16

TPY8701*

ou

SEC-000049798 -A

Passe câble
intérieur de

feuillure
TPY8700

Boutons poussoir

* TPY8701: Bouton poussoir
électromécanique PMR - acier inox
12/24V - Tempo et buzzer intégré
réglable Pouvoir de coupure Max.
30V DC / 1A

Ventouses électromagnétiques - Coupes 
de principe

Option ventouses électromagnétiquesSOLEAL PY 65
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■ Ensemble menuisé
ouverture extérieure

163614

T226522

16 36

T226521

■ Ensemble menuisé
ouverture intérieure

20
6 TPH6000

Usinage pour cage
profilé T226521

SEC-000049799 -A

Ventouses électromagnétiques - Coupes 
de principe

Option ventouses électromagnétiques
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16

21

18
7

17
7

=

29= =

40= =

Ø4.5 90°

Ø5.2

Ø10

16
5

=

=
=

16

21

18
7

17
7

=

29 ==

40 ==

Ø4.5 90°

Ø5.2

Ø10

16
5

=

=
=

=
=

=
=

Axe correspondant
au centre de la

plaque métallique

Axe correspondant
au centre de la

ventouse

SEC-000049800 -A

Usinages pour montage des ventouses
Option ventouses électromagnétiquesSOLEAL PY 65
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PROCÉDURE                                                                         Schéma de branchement électrique
1. Sélection du schéma à utiliser
Relever sur le dossier de fabrication la configuration demandée.
Exemples :

Ventouse T1430 Ventouse TKP024
Alimentation 12 et 24V sans temporisation Alimentation 24V sans temporisation
Alimentation 12 et 24V avec temporisation Alimentation 24V avec temporisation

Se munir du schéma adéquat (voir dans ce mode opératoire).

2. Câblage
a) Fixer le bouton poussoir TPY8701 ou TCP113 sur la plaque inox 60 x 26 mm.
b) Couper le câble des ventouses en laissant du «mou» (longueur supérieure) de façon à ce que la ventouse

puisse être retirée du profilé si intervention SAV.
c) Sur chaque ventouse, dénuder les fils sur 1 cm, puis les torsader ensemble suivant indications du schéma

approprié (exemples : fils R + Bc, ou N + V, etc...).
d) Tester le fonctionnement de chaque ventouse en l'alimentant séparément avec une source 24V suivant tension

demandée, courant continu.
La contre plaque posée sur la ventouse ne doit pas pouvoir être retirée.

e) Torsader les fils ensembles et non séparément puis étamer la torsade (R + Bc par exemple) avec un fer à
souder de puissance appropriée = 60W.

f) Tirer les cables dans les tubulures en respectant les consignes du § a.
Nota : les éventuels trous de passage des cables doivent être soigneusement ébavurés afin de ne pas
détériorer la gaine.

g) Raccorder comme indiqué sur le schéma correspondant avec des dominos 6mm2 en respectant les couleurs
de fils ainsi que les polarités de la diode (trait argenté).
Nota : une inversion de la diode entraine
sa destruction immédiate dès la mise sous tension.

Les parties dénudées des fils doivent être superposées à l'intérieur du domino, et non bout à bout (idem pour la
diode).
h) Bouton poussoir, dénuder les 2 fils sur 5mm. Ne pas torsader les brins.
Engager chaque fil dans la cosse du contact approprié (cf. schéma adéquat).
Le relever avec une pince à becs fins afin qu'un fil tienne pendant la soudure.
Chauffer la cosse et étamer.

La soudure doit être effectuée
rapidement afin de ne pas
endommager le contact.

i) Repérer l'extrémité du ou des cables sortant de la menuiserie.
Coller 2 étiquettes identiques dos à dos correspondant
à la configuration demandée, à l'extrémité du câble alimentation.
Si cablage avec temporisation, identifier le deuxième câble
correspondant au bouton poussoir avec deux étiquettes
identiques au modèle ci-après :

3. Test de fonctionnement final
Raccorder les fils d'alimentation M et B du câble sortant de la menuiserie sur une source 24V courant continu en
respectant les polarités.
L'armature mobile posée sur les ventouses ne doit pouvoir être retirée que pendant l'appui sur le bouton poussoir.

B M
Diode : référence 1N4004 ou 4005 ou 4007

CONTACT N° POUR ENTREE
DECLENCHEMENT TEMPORISATION

BRANCHEMENT AVEC TEMPORISATION
24V courant continu

Bleu = - Marron = +
Polarités à respecter impérativement

(exemple d'étiquette)

C
âb

le

SEC-000049801 -A

Ventouse électromagnétique T1430 & 
TKP024

Option ventouses électromagnétiques
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Raccordement direct bouton poussoir avec 2 ventouses sans temporisation.

Nota : les sections indiquées sont des sections minimales.

Raccorder les 2 broches
(NC) centrales par soudure

Alimentation 12V
courant continu

2A mini

B

2x0.75mm²

Alimentation 12V
courant continu
2A mini

M

M

M M

M

M

M

M

B

B
B

B

B

B

B
B

2x
0.

75
m

m
²

2x1.5m
m

²

R+Bc

R+Bc

N+Ve

2x
1.5

mm²

2x
0.

75
m

m
²

2x1.5mm²

* Ce modèle est donné
à titre d'exemple

Te
m

po
ris

at
io

n 
C

ro
uz

et
ré

f. 
01

39
89

92
5*

R+Bc

R+Bc

N+Ve

+

+

Passe câble
Intérieur de

 feuillure
TPY8700

SEC-000049802 -B

Passe câble
Intérieur de feuillure

TPY8700

TPY8701*

Boutons poussoir
TCP113

TPY8701*

Boutons poussoir
TCP113

* TPY8701: Bouton poussoir
électromécanique PMR - acier inox
12/24V - Tempo et buzzer intégré réglable
Pouvoir de coupure Max. 30V DC / 1A

Raccordement des ventouses T1430 en 
12V

Option ventouses électromagnétiquesSOLEAL PY 65
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Alimentation 24V
courant continu

2A mini

2x0.75mm²

Alimentation 24V
courant continu
2A min.

2x
0.

75
m

m
²

2x1.5m
m

²

2x
1.5

mm²

2x
0.

75
m

m
²

2x1.5mm²

* Ce modèle est donné
à titre d'exemple

Te
m

po
ris

at
io

n 
C

ro
uz

et
ré

f. 
01

39
89

92
5*

Principe de jonction (norme NFC 1500)
Le domino n'assure pas la continuité électrique,
mais mécanique seulement. Chaque fil est tenu
sérré par les 2 vis.

M

R+Bc

R+Bc

N+Ve

B

B
B B

M

M

M
M

R+Bc

N+Ve
R+Bc

N+Ve

B

B

B
B

M

M

M

B

+

+

SEC-000049803 -B

Passe câble
Intérieur de feuillure

TPY8700

* TPY8701: Bouton poussoir
électromécanique PMR - acier inox
12/24V - Tempo et buzzer intégré réglable
Pouvoir de coupure Max. 30V DC / 1A

Nota : les sections indiquées sont des sections minimales.

Passe câble
Intérieur de

 feuillure
TPY8700

TPY8701*

Boutons poussoir
TCP113

TPY8701*

Boutons poussoir
TCP113

* TPY8701: Bouton poussoir
électromécanique PMR - acier inox
12/24V - Tempo et buzzer intégré réglable
Pouvoir de coupure Max. 30V DC / 1A

Raccorder les 2 broches
(NC) centrales par soudure

Raccordement des ventouses T1430 et 
TKP024 en 24V

Option ventouses électromagnétiques
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A

B

Détail A

Détail B

170 TPH2301

T770070 (3/ml)
TGY3710 (4/ml)

TPH2300

136

10 4

TPH2301

T770070 (3/ml)
TGY3710 (4/ml)

TPH2300TFY1306

TFY1306

T226500

T226500

TFY1306

T134026

TVE177 (3/ml)

Commencer à 150 mm

Commencer à 150 mm

■ Configuration 2

■ Configuration 1

SEC-000051478 -A

TVE177

T770070

TGY3710

Meneau technique
Options meneau techniqueSOLEAL PY 65
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T770074

15

D D

SEC-000052582 -A

TMY5033

TMY2419

Joint à déligner au droit de la traverse

TPY3643
1 pièce tous
les 300mm

Vis TMY3745

TFY3717

7.2

Joint à déligner au droit de la traverse

TFY3717

7.2

15

TMY5033

TMY2419

TPY3643
1 pièce tous
les 300mm

Vis TMY3745

T226500

T226502

Vis 70mm Ø4.8 autoforeuse (NO TECHNAL)

Intégration dans façade clamée Spinal 
MYm

Option intégration dans façade clamée Spinal MYm
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SEC-000052583 -A

TPY3643
1 pièce tous les 300mm

TFY3717

TMY3745

Rajouter une cale au droit
des vis de sécurité T770074

Déligner l'intercalaire au droit
 de la pièce TPY3643

TMY7028

- Vis T770074 sur petit dormant
T226500 en quinconce avec
pièce TPY3643 et au droit des
paumelles

- Vis 70mm Ø4.8 autoforeuse
(NO TECHNAL) sur grand
dormant T226502 utilisable en
ouverture extérieure
uniquement

Intégration dans façade clamée Spinal 
MYm

Option intégration dans façade clamée Spinal MYmSOLEAL PY 65
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Tapée 36

TapéeTapée

Ø5

36

10.3

36

Liaison tapée / tapée

Tapée

TWU0008

36 Ø5

TAY0047

TVE177

TVE177
3/ml

3/ml

TW118 TW118

Tapée

SEC-000049614 -A

Usinages et montage des tapées
Environnement de pose

127

FA
B

R
IC

AT
IO

N

SOLEAL PY 65



Outils
RécapitulatifsSOLEAL PY 65
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TEK7037

Porte cassette pour presse 2700

TFY7000

Cassette poinçon rénovation

TFY7009

Cassette drainage dormant

TFY7010

Cassette goupilles dormant BTC

TPH7003

Plaque à copier pour portes

TPY7007

Cassette drainage seuils

TPY7008

Gabarit drainage seuil

TPY7009

Cassette poinçonnage ouvrant

TPY7010

Gabarit de perçage paumelle 2 lames

TPY7011

Gabarit de perçage paumelle 3 lames

TW110

MS polymère

TW118

Elastomère translucide

TW150

Mastic base caoutchouc

TW200

Colle cyanoacrylate

TW201

Colle bicomposants alu/alu

TWU0004

Vérin sécurisé

TWU0005

Porte cassette

TWU0008

Cassette usinage

TWU0009

Cassette goupille dormant

TWU0020

Bloc outil drainage caché

TWZ0005

Roulette pour joint



Abréviations

APD = Anti-pince doigts

BO = Oscillo battant (Soufflet/Française)

BTC = Bavette Tapée Couvre joint

CC = Chant clippable

DEP = Droite En Poussant

EPDM = Ethylène Propylène Diène Monomère

FP = Ferme porte

FPI = Ferme Porte Intégré

GEP = Gauche En Poussant

H = Hauteur (H1, H2...)

Hcyl = Hauteur cylindre

Hf = Hauteur feuillure

ho = Hauteur ouvrant

Hp = Hauteur poignée ouvrant (positionner à partir du bas de l’ouvrant)

Hp sol = Hauteur poignée / sol

Hv = Hauteur vantail

Hl = Hauteur verrou

Hv1 / Hv2 = Hauteur traverse

L = Largeur (L1, L2 ...)

Lf = Largeur feuillure

Lv = Largeur vantail (Lv1, Lv2 ...)

OF = Ouvrant française

OB = Oscillo battant (Française/Soufflet)

OA = Ouvrant version Apparent

OM = Ouvrant version Minimal

PDA = Porte Double Action

PF = Porte-fenêtre

PMR = Personne à mobilité réduite

PSA = Porte Simple Action

RES = Résidentiel

SAGP = Simple Action Gauche en Poussant

SADP = Simple Action Droite en Poussant

SF = Vantail Semi-Fixe

SFP = Semi-Fixe percussion

T1, T2, T3 ... = Tige de crémone

Vtl / Vtx = Vantail / Vantaux

VS = Vantail de Service

VV = Va et Vient

Récapitulatifs
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XX
XXXXXXXXX

XXXXXX

XXXXX

CN

xx

xx

SEC-000048243 -A

Symboles

Symboles Symboles SymbolesDésignation Désignation Désignation

Remarque
importante
Attention

Percer Visser

Injecter colle
Injecter colle
bi-composante

Clé
(allen, torx, ...)

Etancher
Produit d’étanchéité
compatible EPDM

Taper

Colle Chasse goupille

Outil de découpe Pince à écrous
aveugles

Pince coupante Assemblage
uniquement
manuel

Pince à déformer Type empreintes
et dimensions

Poinçonner

Usiner

Fraiser

Usinage par
commande
numérique

Plaque à copier

Gabarit de perçage

Outils Repère visuel

RécapitulatifsSOLEAL PY 65
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Version 6045.006 Date Janvier 2020 Page

Modification des débits des tiges de fermeture intérieur de cage.

Ajout d’une nouvelle gache haute réglable.

Intégration dans façade à clamée Spinal MYm. p. 125 ; p. 126

Index des mises à jour
Récapitulatifs
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